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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir a0 velja pessa Jasic EVO 2.0 voru.

pessi voruhandbdk hefur verid hdnnud til ad tryggja ad pu fair sem mest Gt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vio ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
og vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar frd vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6t allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarar i pessari handbok séu teemandi og ndkvaemar, er
ekki haegt ad taka neina dbyrgd 4 villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Vinsamlegast athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kodann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

& Pessar almennu dryggisreglur nd yfir baedi bogsuduvélar og plasmaskurdarvélar nema annad sé tekid

fram. Notandi ber &byrgd 4 uppsetningu og notkun buinadarins i samraemi vio medfylgjandi
leidbeiningar. Mikilvaegt er ad notendur pessa btinadar verji sjalfa sig og adra fyrir skada eda jafnvel dauda. Biinadurinn
mé adeins nota i peim tilgangi sem hann var hannadur fyrir. Notkun pess & annan hatt gaeti valdio skemmdum eda
meidslum og brot 4 dryggisreglum. Adeins pjélfadir og hafir einstaklingar ttu ad stjorna binadinum. Peir sem nota
gangrad attu ad radfaera sig vid laekninn ddur en pessi binadur er notadur. Personuhlifar og dryggishinadur a
vinnustad verda ad vera samhafdar vio beitingu peirrar vinnu sem um er ad reda.

Framkvaemdu alltaf ahaettumat adur en pu framkvaemir sudu- eda skurdadgerdir.
Almennt rafmagnsoryggi

Bunadurinn tti ad vera settur upp af haefum adila og i samreemi vid gildandi stadla

i adgerd. Pad er & abyrgd notenda ad tryggja ad binadurinn sé tengdur vid videigandi aflgjafa. Hafou
samband vid pjonustuveituna pina ef porf krefur.
Ekki nota binadinn med hlifarnar fjarleegdar. Ekki snerta rafmagnshluta eda hluta sem eru rafhladnir. SIokktu & 6llum
btinadi pegar hann er ekki i notkun. Ef um er ad raeda 6edlilega hegdun btinadarins skal bunadurinn skodadur af
videigandi haefum pjonustuverkfradingi.
Ef naudsynlegt er ad jardtengja vinnuhlutinn skal tengja pad beint med adskildum sndru med straumflutningsgetu
sem getur borid hamarksafkastagetu vélstraumsins.
Kadlar (baedi adalveitu og sudu) aettu ad vera reglulega athugad med tilliti til skemmda og ofhitnunar.
Notid aldrei slitna, skemmda, undir stdra eda illa samsetta snira.
Einangradu pig frd vinnu og jordu med pvi ad nota purrar einangrunarmottur eda hlifar sem eru néqu storar til ad koma
i veg fyrir likamlega snertingu.
Aldrei snerta rafskautio ef b ert i snertingu vid vinnuhlutinn.
Ekki vefja sndrur yfir likama pinn.
Gakktu ur skugga um ad p gerir frekari 6ryggisradstafanir pegar pu ert ad suda vid rafmagnshaettulegar adstaedur eins
og rakt umhverfi, i blautum fotum og malmbyggingum.
Reyndu ad fordast sudu i pringum eda takmorkudum stodum.
Gakktu Gr skugga um ad bdnadinum sé vel vidhaldio. Geru strax vid eda skiptu um skemmda eda gallada hluta.
Framkvaemdu hvers kyns reglubundid vidhald i samraemi vid leidbeiningar framleidanda.
EMC flokkun pessarar voru er i flokki A f samraemi vid rafsequlsamhafi stadla CISPR 11 og IEC 60974-10 og pvi er varan
eingdngu honnud til notkunar i idnadarumhverfi.
VIDVORUN: bessi btinadur { flokki A er ekki setladur til notkunar { ibidarhtisnadi par sem raforkan er veitt af almennu
lagspennuveitukerfi. A peim stdum getur verid erfitt ad tryggja rafsegulsamhaefni vegna truflana sem leida og geislads.

Almennt rekstraroryggi

Aldrei skal bera btinadinn eda hengja hann upp i burdardlina eda handfongin medan & sudu stendur.

Aldrei draga eda lyfta vélinni i logsudu eda 6drum sndrum.

Notadu alltaf rétta lyftipunkta eda handfong. Notadu alltaf flutningshtnadinn eins og framleidandi maelir
med. Aldrei lyfta vél med gaskdtinn d henni.
Ef rekstrarumhverfi er flokkad sem httulegt skal einungis nota S-merktan sudubtinad med druggu
lausagangsspennustigi. Slikt umhverfi getur til deemis verio: rakt, heitt eda takmarkad adgengisrymi.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Notkun personuhlifa (PPE)
synilega

&c PRTETSY]  Sudubogageislar fra 6llum sudu- og skurdarferlum geta framleitt sterka, synilega og 6
ppe Requirep| (Utfj6lublda og innrauda) geisla sem geta brennt augu og had.

* Notadu vidurkenndan suduhjalm med videigandi skugga af siulinsu il ad vernda andlit pitt og
augu vid sudu, skera eda horfa a.

« Notadu vidurkennd 6ryggisgleraugu med hlidarhlifum undir hjalminum.

* Notadu aldrei neinn binad sem er skemmdur, biladur eda biladur.

* Gakktu dr skugga um ad pad séu fullnaegjandi hlifoarskjdir eda hindranir til ad vernda adra gegn
blikka, glampa og neistaflugi fra sudu- og skurdarsvaedinu. - .

* Gakktu tr skugga um ad pad séu fullnaegjandi vidvaranir um ad sudu eda skurdur eigi sér stad. (’ |II' ,

« Notid videigandi eldpolinn fatnad, hanska og skéfatnad.

* Gakktu dr skugga um ad fullnaegjandi (tsog og loftraesting sé fyrir hendi ddur en sudu og skurdur er gerdur til
a0 vernda notendur og alla starfsmenn i ndgrenninu.

« Athugadu og vertu viss um ad svaedid sé druggt og laust vid eldfim efni 4dur en pu ferd i sudu eda klippingu.

&7

Sumar sudu- og skurdadgerdir geta valdid hdvada. Notadu dryggiseyrnahlifar til ad vernda heyrnina
ef umhverfishljodstigid fer yfir leyfileg mdrk & stadnum (t.d.: 85 dB).

Leidbeiningar um sudu- og skurdargler fyrir linsuskugga

Sudus- MMA MiG MiG MAG TIGAIl Plas- Plasmasudu | Gouging
traumur rafskaut liosblendi | pungmalmar Metals maskurdur ARC/AIR
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Oryggi gegn gufum og suduloftteqgundum

HSE hefur greint sudumenn sem,i dhattuhdp” fyrir atvinnusjikdéma sem stafa af ttsetningu fyrir ryki,
lofttegundum, gufum og sudugufum. Helstu greindar heilsufarsahrifin eru lungnabélga, astmi, langvinn
lungnateppa (COPD), lungna- og nyrnakrabbamein, malmgufuhiti (MFF) og breytingar 4 lungnastarfsemi.
Vid sudu og heita klippingu ,heita vinnu” myndast gufur sem eru sameiginlega pekktar sem sudugufur.
pad fer eftir teqund suduferlis sem framkvaemt er, gufan sem myndast er flokin
0g mjog breytileg blanda lofttegunda og agna.

Burtséd frd lengd sudu, krefst ll sudugufa, par med talid mild stalsudu,
videigandi verkfraedilegar styringar sem eru venjulega stadbundnar
Gtblastursloftraestingar (LEV) dtsog til ad draga dr vahrifum af sudugufum
innandyra og par sem LEV er ekki naegilega mikid stjérna vahrifum pad tti
einnig ad auka med pvi ad nota videigandi dndunarhlifar (RPE) til ad adstoda vid
al vernda gegn leifum gufu.

begar sodid er utandyra skal nota videigandi RPE. Adur en farid er i suduverkefni A" example of personal fume protection
atti a0 framkvaema videigandi dhaettumat til ad tryggja ad fyrirhugadar eftirlitsradstafanir séu fyrir hendi.

Settu binadinn i vel loftraesta stodu og haltu hofdinu fra sudugufinni. Andadu ekki ad bér sudugufinni. Gakktu dr
skugga um ad sudusvaedio sé vel loftraest og gera skal rddstafanir til ad videigandi stadbundid Gtsogskerfi sé til stadar.
Ef loftraesting er léleg skaltu nota vidurkenndan suduhjalm eda dndunargrimu. Lestu og skildu 6ryggisbldin (MSDS)
og leidbeiningar framleidanda um malma, rekstrarvorur, hidun, hreinsiefni og fituhreinsiefni.

Ekki suda  stodum ndlaegt fituhreinsun, hreinsun eda (idaadgerdum.

Vertu medvitud um ad hiti og geislar ljdsbogans geta brugdist vid gufum og myndad mjdg eitradar og ertandi
lofttegundir.

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk fyrir tengd skjol.

Varudarradstafanir gegn eldi og sprengingu

Fordastu ad valda eldi vegna neista og heits rgangs eda bradins malms. Gakktu ur skugga um ad
& videigandi eldvarnarbdnadur sé til stadar nélaegt sudu- og skurdarsvaedinu. Fjarlegdu ol eldfim og eldfim
efni fra sudu, skurdi og naerliggjandi svaedum.

Warning . . [l s .
Ekki skal suda eda skera eldsneytis- og smuroliuilat, jafnvel pott

pau séu tém. betta verdur ad prifa vandlega ddur en hagt er ad sjéda pau eda i
skera pau. e

Leyfdu sodnu eda skornu efni alltaf ad kdlna ddur en pd snertir pad eda setur P W | Fomw | ARG | Coton | W
bad i snertingu vid eldfimt eda eldfimt efni. %g LI v 38
Ekki vinna { andrimslofti med miklum styrk eldfimra gufa, eldfimra = [a

lofttegunda og ryks. .gx v v v IR
Athugadu alltaf vinnusveedid hélftima eftir klippingu til ad ganga ur skugga FIC)

um ad enginn eldur hafi kviknad. i=. XX XX
Gaetid pess ad fordast Gvart snertingu kyndilrafskautsins vid malmhluti, ﬁg ﬂ XXV VI X
ar sem petta geeti valdio boga, sprengingu, ofhitnun eda eldi. ok

par sem petta g 92, sprenging EREX[X (%X [x]y

bekktu og skildu slokkvitaekin pin




ORYGGISLEIDBEININGAR

Vinnuumhverfio

Gakktu dr skugga um ad vélin sé fest i 6ruggri og stodugri stodu sem gerir kleift ad kaela loftflaedi.
Notid ekki binad i umhverfi sem er utan tilgreindra rekstrarbreyta.
Suduaflgjafinn er ekki hentugur til notkunar i rigningu eda snjé.

Geymid vélina alltaf & hreinu, purru rymi.

Gakktu ur skugga um ad bdnadurinn sé hreinn frd ryksofnun.

Notadu vélina alltaf i uppréttri stodu.

Vorn gegn hreyfanlegum hlutum

begar vélin er i gangi skaltu halda pér fré hreyfanlegum hlutum eins og métorum og viftum.
% Hreyfanlegir hlutar, eins og viftan, geta skorid fingur og hendur og fest flikur.
Hlifar og hlifar mé fjarleegja vegna vidhalds og adeins haft starfsfolk hefur umsjén med peim eftir ad
rafmagnssnuran hefur verid aftengd fyrst.
Skiptu um hlifar og hlifar og lokadu 6llum hurdum pegar inngripinu er lokid og ddur en binadurinn er restur.
Getid pess ad koma i veg fyrir ad fingur klemmast pegar vir er hladid og borid 4 medan d uppsetningu og notkun stendur.
Geetid pess ad fordast ad beina honum ad 6dru félki eda i att ad likama pinum pegar pu setur vir.
Gakktu dr skugga um ad vélarhlifar og hlifdarbinadur séu i notkun.

Ahzetta vegna segulsvida

Segulsvidin sem myndast vid mikla strauma geta haft dhrif & virkni gangrada eda rafstyrds leekningataekja.
Notendur mikilvaegra rafeindabunadar attu ad radfaera sig vid lakninn ddur en byrjad er d bogasudu,
skurdi, skurdi eda punktsudu.

Ekki fara nélaegt sudubiinadi med vidkveeman rafeindabidnad par sem sequlsvidin geta valdid skemmdum.
Haltu kyndilkapalnum og vinnuaftursnirunni eins nalegt hvor 63rum og haegt er & lengd peirra. Petta getur hjalpad til
vid ad lagmarka ttsetningu fyrir skadlegum segulsvidum.

Ekki vefja sndrurnar utan um likamann.

Medhondlun pjappadra gashylkja og prystijafnara

A Rong medhondlun gashylkja getur leitt til pess ad pad springi og losar haprystigas.
Athugadu alltaf ad gaskdturinn sé af réttri gerd fyrir suduna sem d ad framkvaema.

Geymid og notid hélka alltaf i uppréttri og druggri stodu.

Fara skal varlega med alla hélka og prystijafnara sem notadir eru vid suduadgerdir.

Leyfid aldrei rafskautinu, rafskautshaldaranum eda 6drum rafmagns,heitum” hlutum ad snerta strokk.

Haltu hofudinu og andlitinu fré dttakinu & hylkislokanum pegar pti opnar hylkjaventilinn.

Tryggdu alltaf kitinn & 6ruggan hatt og hreyfou pig aldrei med prystijafnara og slongur tengdar.

Notadu videigandi vagn til ad feera strokka.

Athugadu reglulega allar tengingar og samskeyti fyrir leka.

Fulla og téma strokka skal geyma sérstaklega.

Aldrei skada eda breyta neinum strokkum




ORYGGISLEIDBEININGAR

Eldvitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid alvarlegri haettu a eldi eda sprengingu.

@ Skurdur eda sudu & lokudum ildtum, geymum, tunnur eda ror getur valdio sprengingum.
Neistar fra sudu- eda skurdarferlinu geta valdid eldi og bruna.

LTS Athugadu og dhaettumat ad svaedid sé druggt ddur en Klippt er eda sodid er gert.
Loftid alla eldfima eda sprengifima gufu frd vinnustadnum.
Fjarlegdu o1l eldfim efni fré vinnusvaedinu. Ef naudsyn krefur skaltu hylja eldfim efni eda ilat med vidurkenndum
hlifum (eftir leidbeiningum framleidanda) ef ekki er hagt ad fjarleegja pad fra naesta svaedi.
Ekki skera eda suda par sem andrimsloftid getur innihaldio eldfimt ryk, gas eda vokvagufu.
Vertu alltaf med videigandi slokkvitaeki ndlaegt og veistu hvernig d ad nota pad.

Heitir hlutar

Vertu alltaf medvitud um ad efni sem verid er ad skera eda sodid verdur mjdg heitt og heldur peim hita

& i talsvert langan tima sem mun valda alvarlegum bruna ef ekki er notad videigandi personuhlif.
Ekki snerta heitt efni eda hluta med berum hondum.

Gefdu alltaf kaelingu ddur en unnid er ad efni sem nylega var skorid eda sodid.

Notadu videigandi einangrada suduhanska og fatnad til ad medhdndla heita hluta til ad koma i veg fyrir bruna.

Havadavitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid havada sem getur valdid varanlegum skada & heyrn pinni.
A Hévadi fra skurdar- og sudubunadi getur skadad heyr.

Verndadu eyrun alltaf fyrir hdvada og notadu vidurkenndar og videigandi eyrnahlifar ef havadi er
eru hdar. Hafou samband vid sérfraeding & stadnum ef pu ert ekki viss um hvernig d ad profa fyrir hvada.

RF yfirlysing

Buinadur sem er i samreaemi vid tilskipun 2014/30/ESB um rafsegulsamhafi (EMC) og taeknilegar krofur
A EN60974-10 er hannadur til notkunar { iGnadarbyggingum en ekki til heimilisnota par sem rafmagn er
veitt i gegnum lagspennu almenna dreifikerfid.
Erfidleikar geta komid upp vid ad tryggja rafsequlsviossamhafni i flokki A fyrir kerfi sem eru sett upp & heimilisstodum
vegna Gtgeislunar og ttgeislunar.
Ef um rafsequlvandamal er ad rada er pad @ dbyrgd notandans ad leysa dstandid. Naudsynlegt getur verid ad hlifa
btinadinum og setja videigandi siur d rafveituna.

LF yfirlysing
Hafou samband vid gagnapldtuna & binadinum vardandi kréfur um aflgjafa.
Vegna aukinnar gleypni adalstraumsins frd aflgjafakerfinu, mikil aflkerfi hafa ahrif & gaedi orkunnar sem
netid veitir. Par af leidandi verdur ad beita tengitakmdrkunum eda hdmarksvionamskrofum sem netid
heimilar 4 almenna nettengistadnum 4 pessi kerfi.
I pessu tilviki ber uppsetningaradili eda notandi dbyrgd & ad haegt sé ad tengja binadinn, med samradi vid rafveituna
ef porf krefur.
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Efni og forgun peirra
@9 Sudubinadurer framleiddur med BSI utgefnum stGolum sem uppfylla CE krofur um efni sem innihalda

'. .‘ engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.
Ekki farga binadinum med venjulegum trgangi.

ﬁ I Evréputilskipun 2012/19/ESB um trgang raf- og rafeindataekja kemur fram ad rafbiinadi sem lokid er

endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad 4 umhverfisveena endurvinnslustdd til forgunar.
|

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk

Package contents and unpacking

 nyja Jasic EVO vérupakkanum pinum verda eftirfarandi hlutir med hverri gerd.

Fardu varlega pegar pu pakkar upp innihaldinu og tryggdu ad allir hlutir séu til stadar og séu ekki skemmdir.

Ef vart verdur vio skemmdir eda hluti vantar, vinsamlegast hafou samband vid birgjann i fyrsta lagi og dur en pu setur
upp eda notar voruna.

Skradu gerd vorunnar, radnimer og kaupdagsetningu i upplysingahlutanum sem er ad finna & innri forsidu pessarar
notkunarhandbékar.

Jasic EVO TIG 300P PFC

« ET-300P aflgjafi

* Loftkalt TIG blys

« Vinnuskilastjori

* 2m gasslanga ¢/w tengi

* Gasstillir

« USB Stick med notkunarhandbék

Jasic EVO TIG 300P PFC Vatnskaelt
« ET-300P aflgjafi

* LC-40 vatnskeelir

* Vatnskaeldur TIG blys

« Vinnuskilastjori

* 2m gasslanga ¢/w tengi

* Gasstillir

« Vagn

* USB Stick med notkunarhandbdk
Vinsamlegast athugid: Innihald pakkans getur verid mjég had stadsetningu lands og varahlutanimeri pakkans
sem keyptur er
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LYSING A TAKNA

AN

Lestu pessa notkunarhandbok vandlega fyrir notkun.

Vidvorun i gangi.

Einfasa kyrrstodutionibreytir-spennir afridari.

Takn fyrir einfasa AC aflgjafa og maltioni.

Haegt ad nota i umhverfi sem hefur mikla haettu d raflosti.

[P Verndarstig, svo sem IP23S.

U1 Malud ACinntaksspenna (med vikmdrkum +15%).

[Tmax Hamarksinntaksstraumur.

[1eff Hamarks virkur inntaksstraumur.

XVinnulota, Hlutfall tiltekins timalengdar/heildarlotutima.

[
S

U0 Oalagsspenna, Opinn hringrasarspenna aukavinda.

(=
~

U2 Hledsluspenna.

H Einangrunarflokkur.

Ekki farga rafmagnstirgangi med 66rum venjulegum drgangi. Vernda umhverfi okkar.

Vidvorun um heettu a raflosti.

Ndverandi eining "A"

Visir fyrir ofhitnunarvormn.

Yfirstraumsverndarvisir.

VRD virka visir.

|\H@'\C} T >§l"\<'j::

MMA stilling.

T

LIFTTIG hamur.

L
= e
=M

Val & pvermal sudu rafskauts fyrir MMA.

MMA straumur.

Hot start straumur MMA.

Bogakraftur MMA.

Skipt um suduham.

OOFF P

Adrar adgerdaskipti.

bradlaus vishending.

Fjarstyring.

Pérun pradlausrar flarstyringar.
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Tore

Forfledi

Is

Upphafsstraumur

Tup

Upp-brekkutimi

Hamarksstraumur

Grunnstraumur

Niour-brekkutimi

Klara ndverandi
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VORUYFIRLIT

TIG 300P og TIG 300P-WC inverter suduvélarnar eru med hapréada taekni sem
veitir framurskarandi suduafkost dsamt notendaupplifun. beir veita stodugan
boga sem er tilvalinn fyrir DCHF TIG, DC Lift TIG, pulse TIG og MMA sudustillingar
sem geta sodid kolefnisstal, Iagblendi stal, rydfritt stal og onnur efni.

par a0 auki bjoda paer upp & margar stillanlegar TIG og MMA adgerdir og
eiginleika sem gera pessar vélar mjog endingargddar og dflugar fyrir margs
konar sudunotkun.

Einstok rafbygging og loftgangshonnun inni i vélinni eykur varmadtbreidslu
sem myndast af rafmagnstaekjum og baetir pannig vinnuferil vélarinnar.

Med pvi ad njota g6ds af einstdku loftrasinni getur binadurinn i raun komid i veg
fyrir skemmdir & aflbtinadi og stjérnrasum vegna ryks sem viftan dregur inn og
pannig baett areidanleika binadarins til muna. Hinn einstaki ClearVision skjar bydur rekstraradilanum skyr
og upplysandi gogn fyrir suduferlana sem bodid er upp .

Helstu adgerdir eru:

« Suduferli sem innihalda: DCHFTIG, Lift TIG og MMA.

« EVO linan bydur upp d 6fluga, vinnuvistfraedilega honnun sem inniheldur Active Balancing Air Passage (ABAP) honnun.

« ET-300P kemur med loft TIG kyndli, gassléngu og prystijafnara. ET-300P-WC kemur med valfrjélsum LC-40 vatnskassa,

« vatnskelt TIG kyndill, gasslanga og prystijafnari og vagn.

* Rafallvenn (med innbyggdu AVR).

« (learVision stafreen notendabordstaekni.

* AuknirTIG eiginleikar sem fela  sér, maelaboga, fyrir/eftir gastimameeli, upp/nidur hallastyringu, 2T/4T og hringrésarstillingar,
fulla pulseiginleika og snjoll gasstyringu til ad hdmarka notkun hlifdargass.

* Innbyggd HF stodugleikataekni.

« Eiginleikar eins og hradstilla verksmidju, sjalfvirkan svefnstilling og spennulaekkunartaeki (VRD).

« Viftu eftirspurn teekni, sem lengir ekki adeins liftima innri viftunnar, meira um vert, hin dregur Ur uppsdfnun malarryks sem
dregid er inn  vélina.

« Yfirstraums- og ofhitunarvorn.

» MMA eiginleikar sem fela i sér, bogakraft, heitstartstraum og andlitsvorn sem bjéda upp & audvelda ljosbogaraesingu, litid skvett
0g stddugan straum sem bydur upp & géda suduperluform, sem gerir pessa vél tilvalin fyrir fjdlbreytt trval sudu rafskauta.

* Geta til ad vista allt ad 10 uppsetningarsuduforrit i hverju suduferli og endurhlada pegar porf krefur.

« Feeribreytur eru sjalfkrafa vistadar vid lokun og endurreesast sjélfkrafa pegar vélin er endurraest.

* bradlaust Bluetooth tengi nd komid fyrir sem stadalbtinad.

« Fjarstyring med sniiru sem stadalbinadur er med 9 pinna innstungu ad framan.

« Ymis valftjals pradlaus og pradlaus fiarstyringartaeki faanleg.

« Valftjalst farsimaforrit samhaft.

* Heavy duty 35-50mm innstungur.

* Hagaeda fragangur 4 listum og handfangi.




TAKNIFORSKRIFTIR

Parameter Eining JasicTIG ET-300P JasicTIG ET-300P-W(

Metid inntak (U1) V&Hz AC400V (50/60 Hz) AC400V (50/60 Hz)

Malinntaksstraumur (leff) A MMA9.2 TIG7.9 MMA9.2 TIG8.1

Malinntaksstraumur (Imax) A MMA14.5 TIG12.0 MMA14.5 TIG12.4

Malinntaksafl kVA MMA 10 TIG8.5 MMA 10 TIG8.6

Sudustraumsvio A MMA 10 ~270 TIG5 ~ 300 MMA 10 ~ 270 TIGS5 ~ 300

Suduspennusvid (U2) Vv MMA20.4 ~30.8 TIG10.2 ~22.0 MMA20.4 ~30.8 TIG10.2 ~22.0

MMA TIG MMA TIG

Einkunn vinnulota (X) % 270A @ 40% 300A @ 40% 270A @ 40% 300A @ 40%

(metin vid 40°C) 221A @ 60% 245A @ 60% 221A @ 60% 245A @ 60%
171A @ 100% 190A @ 100% 171A @ 100% 190A @ 100%

Bogakraftssvid A 0~150 0~150

Hot start svid A 0~60 0~60

Forflaedistimi S 0~10 0~10

Timi eftir flaedi S 0~20 0~20

Upphafs- og lokastraumur A 5~300 5~300

Grunnstraumur A 5~300 5~300

Upp/nidur brekkutimi S 0~10 0~10

Pilstioni DC Hz 0.5 ~200 0.5 ~200

Palsskylda % 10~90 10~90

Blettsudutimi S 0.01~10 0.01~10

Engin dlagsspenna (OCV) (U0) |V 70 70

VRD spenna (Ur) Vv 13 13

TIG Arc starthamur - HF / Lyfta HF / Lyfta

Skilvirkni % TIG-84 MMA-89 TIG-84 MMA-89

Aflstudull [(O0) 0.94 0.94

Standard - EN60974-1 & EN IEC 60974-1

Verndarflokkur IP 1P23S 1P23S

Einangrunarflokkur - H H

Havadi Db <70 <70

Rekstrarhitasvid °C -10 ~ +40 -10~+40 (med pvi ad nota frostvérn)

Geymsluhitastig °C -20 ~ 455 -20~+55 (med pvi ad nota frostvdrn)

Staerd (med handfangi) mm 558x230x416 558 x 230 x 416 (LC-40 600x217x283)

Pakkningastzerd mm 680 x 320 x 565 680 x 320 x 565 (LC-40 630x255x315)

Nett6pyngd Kg 18.2 ¢/wl(-40=32.2

Heildarpyngd Kg 24.7 wlC-40=427

* Lagmarksstaerd adalstaerdar veeri 400V 16amp med C-rofa.

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga & framleiddum vérum eru allar tilgreindar frammistodueinkunnir, getu,
mlingar, mal og pyngd sem tilgreind eru adeins datlud. Afkdst og einkunnir sem haegt er ad né i notkun getur verid
had réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulegu vidhaldi og pjonustu.
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LYSING A STJORNTAKJUM - ET-300P

Framsyn

1. Vélar burdarhandfang

2. Stafreen notendastjornbord (sjé nedarlega fyrir frekari
upplysingar)

3. bradlaus flarstyring (valfrjalst)

4. "+"ttakstengi, Tenging fyrir vinnuklemmuna i TIG ham,
innstzerd er 35/50 mm

5. Tengi fyrir hlifdargasittak

6. - Uttakstengi, Tenging fyrir TIG kyndil i TIG-stillingu
er falsstaerd 35/50 mm

7. Prddlaus flarstyring 9 pinna innstunga

8. [Inntaksrafmagnssnira

9. Hlifdargasinntaksslanga (tengd)

Baksyn
10. Micro USB type-Cinnstunga, til ad hlada nidur hugbtnadi og hledslu
sima, notad til ad uppfeera forrit og hlada 5V/2A sima **
11. ON/OFF aflrofi
12. Hlifdargasinntakstengi
13. Bakhlid med innbyggdum keelivogum
14. Inntaksrafmagnssnira
* 4 pinna rafmagnsinnstunga/styriinnstunga fyrir vatnskeelir
(festur sem stadalbunadur)
** Athugid: Ekki hlada farsima & medan vélin er TIG-sudu.

STJORNBORD

15. Audvelt ad stilla stjornhnapp og visir

16. TIG faeribreytur syna svadi

17. Fjarstyringarhnappur og visir

18. Forritsvistunarhnappur og visir

19. Stafreenn skjagluggi

20. Hlada forritunarhnapp og visir

21. Vidvorunarvisar

22. DCTIG, DC Pulse TIG og MMA suduferlisvalrofi og visir
23. HF og Lift TIG valhnappur og visir

24, Snjall gasvirkjunarrofi og visir

25. Kveikt/slokkt valrofi fyrir vatnskaelir***

26. Styrisskifa fyrir feeribreytur

27. VRD virka visir

28. MMA feeribreytuvalrofi og visar

29. TIG kyndilhnappur stjornunarstillingarrofi og visar

*¥¥ Sjé siou 14 fyrir upplysingar
um vatnskassann.




LYSING A STJIORN - VATNSKALIR LC-40

Heildarsyn og taeknilegar upplysingar

Welding Parameter | Eining LC-40 vatnskalir
Mélinntaksspenna ) AC400V 15% 50/60Hz
Malinntaksafl W AC400V @ 140W
Rimmal vatnstanks | L 6.5
Hamarksprystingur | MPa 0,42
Hamarksrennsli L/min 5
Metid kalikraftur kw 1,5 (1L/min.)
Verndarflokkur - IP23S
Framkveemdastadall |- EN IEC60974-2 / BS EN IEC60974-2
Kalivokvi - Hreint vatn, frostvarnarlausn,
blandadur vokvi
Umhverfishiti  notkun | °C Blandadur vokvi, hreint vatn: 5 ~ 60
Frostvarnarlausn: -20 ~ 60

Jasic LC-40 vatnskaelir

Rafmagns- og styristunga og sndru
Vatnsuttak: (kalt) tengdu bldu TIG kyndilgjafavatnsslonguna vid petta tengi
Vatnsskil: (heitt) tengdu raudu TIG-skilavatnsslonguna vid petta tengi
Afyllingarlok fyrir kaelivokva, flarlaegdu til ad fylla & vatns-/kaelivokvatank
LC-40 kaelirvisir

Efst - Power LED

Mid - fledisvidvorunarljos

Nedst - vidvorunarljés fyrir ofhitnun

6. Lagmarks- og hdmarksmaelir fyrir kaelivokva *

7. Kelivokvatappa, flarlegdu til ad teema kaelivokvatankinn

*Venjulega mun 5 Itr af kaelivékva fylla & hdmarksstigslinuna.

Rk wh=

Vatnsstig (kaelivokva):

Keelivokvastigi tti alltaf ad vera vidhaldid og atti aldrei ad fara nidur fyrir lagmarksstigslinuna,

ofhitnun & TIG kyndlinum mun eiga sér stad ef stigid er Idgt og skemmdir gaetu ordid.

Ekki offylla vatnsgeyminn af keelivokva.

« Gakktu dr skugga um ad baeta vid kaelivokva pegar inntakssniran er aftengd aflgjafanum.

« Ekki er haegt ad fjarlaegja tveer siur i vatnsafyllingarlokinu (4 eins og ad ofan). Ef dsiudum kaelivokva er baett vid geta ohreinindi
stiflad vatnaleidakerfid og par af leidandi getur vélin eda TIG kyndill skemmst.

Frarennsli keelivokva: Hegt er ad teema kaelivokva med pvi ad skrifa fra og fjarleegja aftoppunartappann ad framan

(hlutur nr. 7) & myndinni hér ad ofan.

Vinsamlegast athugio: begar kveikt er fyrst & er oryggisrasin fyrir flaedisrofa ekki virk i 2 minutur, petta er til pess ad
vatnsfldid ndi jafnvaegi og farlzqi allar loftbdlur. Eftir 2 minttur er flaediskynjunarrdsin virk og mun stédugt fylgjast
med vatnsrennsli.
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UPPSETNING

Uppsetning

Eigandi/notandi ber dbyrgd & uppsetningu og notkun pessarar
suduvélar samkvaemt pessari notkunarhandbék. Adur en _
pessi btinadur er settur upp skal eigandi/notandi gera mat |
hugsanlegum hattum { umhverfinu. l

Ad pakka nidur I . >

Athugadu umbudirnar fyrir merki um skemmdir.

Fjarlegdu vélina varlega og geymdu umbddirnar eda ad minnsta
kosti par til uppsetningu er lokid.

Hafou i fyrsta lagi samband vid birgjann pinn ef einhver hlutur vantar eda er skemmdur.

Lyftingar
Jasic ET-300P er med sampaett handfang til ad audvelda handlyftingu eingongu.
Gakktu dr skugga um ad vélin sé alltaf lyft og flutt 4 druggan og Gruggan hétt.

Stadsetning

Vélin atti ad vera stadsett i videigandi stodu og umhverfi. Gaeta skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu eda atandi
lofttegundir. Settu & ruggan sléttan flit og tryggdu ad pad sé naegilegt bil i kringum vélina til ad tryggja ndttdrulegt
loftflaedi. Ekki nota kerfid  rigningu eda snjo.

Settu suduaflgjafann nélaegt videigandi rafmagnstengi og tryggdu ad pu skiljir eftir ad minnsta kosti 30 cm af pldssi i
kringum vélina til ad leyfa rétta loftraestingu.

Settu vélina alltaf 4 sléttan flot &dur en htin er notud og tryggdu ad hiin geti ekki velt. Notadu aldrei vélina a hlidinni.
Flestir mdlmar, par & medal rydfriu stéli, geta gefid fra sér eitradar gufur pegar sodid er eda skorid.

Til ad vernda rekstraradilann og adra sem starfa a svaedinu er mikilvaegt ad hafa fullnagjandi loftraestingu
vinnusvadinu til ad tryggja ad loftgaedi uppfylli alla stadbundna og landsbundna stadla.

oryggispekkingar. Allar tengingar skulu gerdar med slokkt a aflgjafanum. Rong
inntaksspenna getur skemmt biinadinn.
Rafstud getur valdid dauda; eftir ad slokkt hefur verid a vélinni er enn ha spenna i henni, svo ef
hlifarnar eru fjarlgdar skal ekki snerta neina spennuhafa hluta binadarins i ad minnsta kosti 10
minutur. Tengdu aldrei vélina vid rafmagnid an pess ad spjold séu tekin af. Rafmagnstenging pessa
binadar skal framkveemd af haefu starfsfolki og skal hiin gerd med slokkt a aflgjafanum. Rong spenna
getur skemmt bunadinn.

C Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar faghekkingar a rafmagnspattum og itarlegrar

Inntaksrafmagnstenging

ABur en pa tengir taekid aettir pu ad ganga tir skugga um ad rétt rafmagn sé til stadar. Nanari upplysingar um
krofur taekisins er ad finna & upplysingapldtu taekisins eda i teknilegum upplysingum & bladsidu 12 i pessari
handbdk. Pessi binadur atti alltaf a0 vera tengdur af hafum og haefum einstaklingi. Gakktu alltaf Gr skugga
um ad bunadurinn sé rétt jardtengdur.
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UPPSETNING

Préfadu med fjolmeeli til ad tryggja ad inntaksspennan sé innan tilgreinds inntaksspennubils.

Gakktu ur skugga um ad slokkt sé & rofanum 4 sudutaekinu.

Tengdu adalkapalinn vid rétta steerd af adaltengi og vertu viss um ad fasa-, ndll- og jardvirarnir séu rétt tengdir.
Gakktu ur skugga um ad 6ryqggi adalrafmagnsrafmagnsins sé rétt metid fyrir tengda vélina.

Tengdu adalrafmagnstengingu vélarinnar vel vid videigandi innstungu.

W=

Vinsamlegast athugid: Ef nota parf vélina med [ongum framlengingarsntrum, pd skal nota
framlengingarsndru par sem sndran hefur staerra pversnidsflatarmal til ad draga tr spennufalli.
Hafou samband vid rafvirkja eda rafveitu til ad fa radlagda staerd.

Gastengingar

Gasstillirinn er hannadur til ad draga Ur og stjérna haprystingsgasi fra strokk eda leidslu upp i pann ﬂ ;o
vinnuprysting sem krafist er fyrir Jasic TIG vélina. o S

Adur en prystijafnarinn er settur 4 skal prifa ttakslokann 4 strokknum. Paradu prystijafnarann
vid strokkinn og &dur en pu tengir hann skaltu ganga tr skugga um ad prystijafnarinn, inntak
prystijafnarans og dttak strokksins passi saman. Tengdu inntakstengingu prystijafnarans

vid strokkinn og hertu hann vel (ekki ofherda) med videigandi lykli. Ef notadur er "
gasfledismeelir skal tengja hann vid tttak prystijafnarans. Tengdu gasslonguna vid
prystijafnarann/fledismaelinn sem n er stadsettur a hlifdargasstrokknum og
tengdu hinn endann vio gasinnstunguna a bakhlid taekisins.

Pegar prystijafnarinn er tengdur vid strokkinn, skal alltaf standa 6dru
megin vio hann og opna lokann hagt og rélega. Snuid stillitakkanum
haegt (réttsaelis) par til dtrasarmaelirinn gefur til kynna ad pu hafir stillt

a réttan rennslishrada. Til a0 minnka gasrennslid skal snda stillitakkanum
rangselis par til réttan rennslishrada er syndur & maelinum/rennslismalinum.

Output Power Tengingar

Pegar tengil sndrunnar 4 afturleidaranum, MMA rafskautshaldaranum eda TIG brennara millistykkinu er sett i tengilinn
a framhlid suduvélarinnar skal sniia honum

réttszelis til ad herda. bad er mjog mikilvaegtad = |7

athuga pessar rafmagnstengingar daglega til k( e
ad tryggja ad peer hafi ekki losnad, annars geti AT

A,
myndast ljésbogi vid notkun undir dlagi. \\,<

Almenn bokasafnsmynd




UPPSETNING A FJARSTYRINGU MED SNURU

Tenging vid handstyringu med sniru (stadlad)
EVOTIG 300P taekin eru stadalbinadur med 9 pinna flarstyringartengi (1).

betta gerir kleift ad tengja samsvarandi 9 pinna tengi (2) handstyringarinnar eda fotstig
beint vid teekid til ad veita notandanum flarstyringu.

Athugid: Gakktu dr skugga um ad teekid stydji handstyrda eda fotstyringu med sndru
a0ur en pad er sett upp.

bradlaus fjarstyring (valfrjalst)

Til paeginda geta EVO TIG vélarnar einnig stjornad sudustraumnum pradlaust.

Til ad gera petta mdgulegt gaetirdu purft ad setja upp valfrjélsa fiarstyringu. *

Uppsetning pradlausrar mottokueiningar

1. Fjarlegdu plastlokid,A” sem synt er & myndinni il haegri og settu prédlausa
méttakaraeininguna a sinn stad eins og synt er.

2. Fjarleegdu skrufurnar af vinstri hlidarloki vélarinnar.

Fjarleegdu spennuna innan tr framhlid vélarinnar og dragdu kldna (t.

4, Settu pradlausa méttakaraeininguna,B” i framhlidina og tengdu sidan
tengilstreng mottakaraeiningarinnar vid (N1 tengid & adalbordinu.

w

Vinsamlegast athugid: Vinsamlegast athugid hvort taekid stydji pradlausar
flarstyringar fyrir uppsetningu.
* pradlausi méttakarinn ET-300P er stadalbtinadur.

Gakktu tir skugga um ad inntakssniira vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5
minutur adur en hlifar vélarinnar eru fjarleegdar.
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STJORNBORD

1. Einfold stilling: begar Ijésid fyrir einfold stillingu er kveikt gefur bad til kynna ad sudutaekid fer i audveldan
ham og adeins er haegt ad stilla hamarksstrauminn fyrir sudu. Allar adrar breytur eru fyrirfram dkvednar i
samraemi vio hdmarksstrauminn. Athugid: Fjarstyringaradgerdin er ekki studd i audvelda ham! (sjé bls. 23
fyrir frekari upplysingar).
2. Valsvaedi fyrir TIG breytur: Med pvi ad yta a stillitakkann (8) mun LED 1j6sid fyrir pa breytu sem 4 ad stilla a
valsvaedinu lysa upp.
3. Val & fjarstyringu: Med pvi ad yta d pennan hnapp verdur straumstyring fra spjaldinu stillt & fjarstyrdan teeki eins
og fotstig eda fjarstyrdan potentiometer fyrir TG brennara, sem og fjarstyringu fyrir MMA.
4. Geymsla forrits: [ stjérnbordinu skal stilla sudustillingu og upplysingar um breytur sem & ad vista og smella
a vistunarhnappinn (4) til ad vista faeribreyturnar. Eftir ad geymsluvisirinn kviknar skal snda stillihnappinum
til ad velja rasirnar (nr. 1~nr. 10). Yta sidan 4 vistunarhnappinn til ad ljika upplysingageymslunni. Yta aftur &
vistunarhnappinn (visirinn er slokktur) til ad haetta vid vistun suduforritsins.
5. Stafreenn meelir: Synir forstilltan og raunverulegan straum sem og stillingar faeribreytunnar dsamt villukédum.
6. Afturkollun forrits: Pegar kalla parf fram vistadan sudustillingu og upplysingar um breytur skal smella &
hledsluhnappinn til ad kalla fram feribreyturnar. Eftir ad hledsluvisirinn er kveiktur skal snda stillihnappinum til
a0 velja résirnar (nr. 01~nr. 10). Yta sidan & hledsluhnappinn til ad ljika upplysingadflun eftir ad hafa valid rsirnar
sem & ad kalla fram. Yta aftur & hledsluhnappinn (hledsluvisirinn er slokktur) til ad haetta vid hledsluadgerdina.
7. Vidvorunarvisar:
a. Gula vidvorunar-LED-1josid lysir upp ef taekid ofhitnar.
b. Rauda vidvorunar-LED-1jésid lysir upp ef teekid lendir i undir- eda ofspennu f adalstraumi.
¢. VRD-visirinn VRD-1jésid (spennulaekkandi teeki) Iysir upp pegar taekid er i MMA-stillingu og Lift TIG-stillingu,
sem gefur til kynna ad VRD-virknin sé virk.




STJORNBORD

10.

11.

12.

13.

14.

Valhnappur og visar fyrir TIG, TIG pdls og MMA: Gerir notandanum kleift ad skipta 4 milli MMA og TIG suduhama
med graena hnappinum hér ad nedan.

Valrofi fyrir TIG raesingarham (snerti- eda snertilaus kveikja): Pegar yitt er @ pennan rofa velurdu annad hvort HF
bogastartkveikja eda lyftibogastartkveikja i TIG ham og samsvarandi visirinn Iysir upp.

Val & snjallgasi. bessi adgerd mun sjélfkrafa passa eftirstreymisgastima vio faeribreytustillingar notandans i TIG
ham (med snjallgasi kveikt er ekki haegt ad nédlgast eftirstreymisgastima).

Valhnappur fyrir vatnskzelingu (vatn eda loft): Med pvi ad nota pennan rofa verdur kveikt/slokkt & valfrjdlsum
TIG vatnskzli og samsvarandi visirinn lysir upp.

Stillingarhnappur/hnappur: Med pvi ad yta a stjornhnappinn er haegt ad fletta i gegnum faeribreytur

taekisins. Med pvi ad snda stjérnhnappinum er hagt ad stilla valda feribreytu eins og fram kemur

stafraena skjanum 4 stjérnbordinu.

Valsvaedi fyrir MMA breytur: Med pvi ad yta 4 stillingarrofann hefur b adgang ad pvi ad stilla MMA feeribreytur
fyrir MMA sudustraum, heitstart og bogakraftstyringu.

Valsvaedi fyrir TIG brennara: Notid pennan valhnapp til ad velja 2T, 4T, hringras eda punktstillingu fyrir stjérnun
aTIG brennara.
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STJORNPLATTUR - ADGERDIR

Valsvaedio fyrir TIG-breytur, eins og synt er hér ad ofan, synir ferlid vid TIG-sudu.
Med pvi ad yta 4 stillingarhnappinn mun Ip-Ijésid lysast upp og med pvi ad snia honum mun pd fletta
i gegnum adrar breytur i valsvadinu.

Vinsamlegast athugid: Myndin ad ofan synir ET-300P i TIG pdlsstillingu.

Tpre

Visir fyrir gasforstreymistima, begar pessi LED-Ijs fyrir breytu er KVEIKT, gefur pad til kynna ad haegt sé
ad stilla gasforstreymistimann fra 0 ~ 10 sekdndur eins og synt er & skjanum ad ofan.

Is

Upphafsstraumsvisir, pegar LED-ljos breytunnar er KVEIKT, gefur pad til kynna ad haegt sé ad stilla
upphafsstrauminn frd 5 ~ 300 amperum eins og synt er hér ad ofan.

Tup

Upphafsstraumsvisir, pegar LED-ljos breytunnar er KVEIKT, gefur pad til kynna ad haegt sé ad stilla
upphafsstrauminn frd 5 ~ 300 amperum eins og synt er hér ad ofan.

Ip

Visirinn fyrir hdmarksstraum verdur KVEIKTUR pegar hann er valinn og hagt er ad stilla
hdmarkssudustrauminn fra 5 ~ 300 amperum.

Ib

The base current indicator, when the indicator is on (pulse mode only), the lower current value can be
set and is adjustable from 5 ~ 300amps.

Tduwn

Visir fyrir nidurhallatima. begar visirinn er KVEIKTUR er haegt ad stilla nidurhallatima fra
hamarksstraumi til lokastraums a bilinu 0 ~ 10 sekindur eins og synt er ad ofan.

Visir fyrir lokastraum, pegar breytu-LED er KVEIKTUR, gefur pad til kynna ad haegt sé ad stilla
lokastrauminn frd 5 ~ 300 amperum eins og synt er ad ofan.

Tpusl

Visir fyrir eftirstreymi gass, pegar pessi breytu-LED er KVEIKTUR, gefur pad til kynna ad hagt sé ad stilla
eftirstreymistima gass fra 0 ~ 20 sektndur eins og synt er ad ofan.

T spot

Visir fyrir punktsudutima. Pegar visirinn er kveiktur gefur hann til kynna punktsudutimann sem syndur
er & skja stjornbordsins. Hagt er ad stilla hann & milli 0,01 og 10 sekindna.

T takt

Visir fyrir punktsudubil. Visir fyrir punktsudutima. Pegar visirinn er kveiktur gefur hann til kynna
punktsudu. Haegt er ad stilla hann & milli 0,1 og 10 sektindna.

Pegar TIG plsstilling er stillt Iysir pdlstidnivisirinn til ad gefa til kynna ad haegt sé ad stilla palstidnina
0g & milli gildanna 0,5 og 200 Hz.

Pegar TIG pulsstilling er stillt lysir pdlsvirknivisirinn til ad gefa til kynna ad hagt sé ad stilla hlutfall
hamarksstraumstima og pulstimabils a milli gildanna 10 og 90%.
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Stafreenn skjar

Stafraeni melirinn, eins og sést til haegri, synir forstillta og raunverulega
straumgildi, timastillingar, tidnigildi, présentu, villukdda og adrar
breytustillingar pegar valid er.

Pegar taekid er ekki ad suda birtist forstillt gildi sudustraumsins sjélfkrafa.
Pegar taekid er ad suda birtist, raunverulegt” titgangssudustraumsgildi.

begar verksmidjustillingar eru endurstilltar birtist nidurtalning. Haegt er ad kalla fram radntimerid og pad birtist &
skjanum. Pegar teekio bilar birtist villukddi sem tengist biluninni.

« A" visirinn Iysir upp begar verid er ad stilla straum eda straum.

« ,S" visirinn lysir upp pegar timabreyta er synd og stillt.

« Hz" visirinn lysir upp pegar tidnibreyta er synd og stillt.

« %" visirinn lysir upp pegar présentubreyta er synd og stillt.

«,JOB” visar il ad vista og kalla fram suduforrit.

Sniningshnappur fyrir faeribreytur

pessi fjoInota stjrnhnappur er notadur til ad fletta i gegnum ymsar breytur sudubtnadarins.

Eftir pvi hvada suduferli bd hefur valid, getur notandinn valid naudsynlegar breytur fyrir pad
suduferli med pvi ad snda stjornhnappinum. Med pvi ad yta & stjornhnappinn kviknar breytu-LED-
1j6sid og pu getur sidan gert naudsynlegar stillingar med pvi ad sntia stjornhnappinum. Med pvi
a0 yta aftur d stjérnhnappinn vistast stillingin og stadfest er med pvi ad LED-ljosid haettir ad blikka
0g breytan er vistud.

Valin breyta og breytugildi eru synd med breytu-LED-Ij6sinu sem og 4 stafreenum skja og LED-Ijésin vid hlidina 4
melinum gefa til kynna hvort breytan er annad hvort amper, sektindur, % eda Hz eins og synt er hér ad ofan.

Medan & sudu stendur mun sndningur d stillingarhnappinum leidrétta valda breytan og pessar stillingar verda einnig
syndar med ro0 greenna LED-ljdsa sem hringja stjornhnappinn.

Vidvorunarvisar

Yfir hitastig

Ofhitunarljésio gefur til kynna ad taekid hafi farid f ofhitunarvorn og hatt sudu. Teekid mun virkjast aftur
begar pad hefur klnad.

Yfir hitastig

(6 Ofstraumsljosio gefur til kynna ad vélin hafi farid i ofstraumsvérm og hafi stodvad dttakid. Endurstillid
= vélina med pvi ad slokkva & henni og kveikja aftur 4 henni.

Vinsamlegast athugio:
Ef ofangreindar villur koma enn upp, visadu & bladsiou 26 til ad framkvaema verksmidjustillingar.
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pessi TIG og MMA valkostasvadi (synt hér ad ofan) skiptast i fjogur svaedi, TIG og MMA suduferlisstillingu, HF boga
kveikjurofa fyrir annad hvort HF kveikju eda lyfta TIG boga raesingu, TIG brennara kveikjustillingu og MMA stjérntaeki
sem eru lyst nanar hér ad nedan:

1.

Valrofi fyrir sudustillingu

Valsvadid fyrir sudustillingu inniheldur vishendingar um sudustillingu dsamt stillingarvalrofa fyrir TIG, TIG pals
0g MMA. Med pvi ad yta & TIG stillingarvalshnappinn er hagt ad velja videigandi sudustillingu og samsvarandi
vishending lysir upp f samraemi vid valid.

TIG adgerdir:

A.Visbending um engan puls. begar visbendingin er kveikt gefur pad til kynna ad pu sért ekki i pulsstillingu.

B. Pulsvishending. Pegar vishendingin er kveikt gefur pad til kynna ad puls TIG stillingin sé virk.

. Adferd vid upphaf TIG-sudu

Tegund TIG-suduboga:

(a) Ytid 4 takkann (nr. 2 ad ofan) og begar HF-visirinn (efsti) er KVEIKTUR hefur pu virkjad HF-bogakveikju.

(b) tid aftur & takkann og begar lyftibogavisirinn (nedri) er KVEIKTUR hefur pu virkjad lyftibogakveikju. Pegar

i pessum ham er wolframid komid  snertingu vid vinnustykkid, ytid & kveikjuna & brennaranum og lyftio sidan
brennaranum hzgt til ad hefja TIG-sudubogann.

Vinsamlegast athugid: Lift TIG stillingin er tilvalin pegar suda 4 nalaegt vidkveemum rafeindabtnadi.
Kveikjastillingar fyrir TIG-brennara

Stillingar fyrir kveikju & brennara: 2T, 4T, endurtekning og punktsveifla. Ytid 4,No3” takkann til ad velja videigandi
kveikjustillingu og eftir pvi hvada TIG brennarastilling er valin mun samsvarandi LED ljés Iysast upp, sja bls. 42 og
43 fyrir frekari upplysingar.

Valsveedi fyrir MMA breytur

petta svaedi inniheldur MMA breytur sem hagt er ad velja. begar pui hefur valid MMA ham (eins og lyst er i

1 hér ad ofan) geturdu ytt & breytuhamhnappinn til ad fara f gegnum MMA straumdtgang, heitraesingu og
bogakraftsadgerdir og samsvarandi visir mun lysa upp i samraemi vid val pitt.
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Audvelt sett

EASY .
SET

begar visirinn er kveiktur gefur pad il kynna ad pu hafir farid i einfalda stillingu.

Adeins er haegt ad stilla hdmarkssudustraum i venjulegri TIG-stillingu og adeins er haegt ad
stilla straum og pulstioni i TIG-pdlsstillingu. Allar adrar breytur eru fyrirfram dkvednar i samrami
vid hdmarksstrauminn.
Skyringar: 1) [TIG-stillingu virkjast snjallgas- og vatnskaelir sjalfkrafa.
2) I TIG-stillingu er puils virkur.
3) Fjarstyringaradgerdin er ekki studd i audveldri stillingu.
4) Ef vatnskeelir er tengdur virkjast vatnskzelingaradgerdin sjalfkrafa.
5) | MMA-stillingu er adeins haegt ad stilla sudustraum, heitstart og bogakraftur eru laestir.

h Val a fjarstyringu

Fjarstyringin gerir notandanum kleift ad velja niverandi stjorn annad hvort & framhlidinni eda stjérna
henni fjarleegt, annad hvort med 9 pinna stjérntenginu eda med valfrjalsri prédlausri stjérn fyrir MMA og TIG
flarstyringar.

LED-ljésid vid hlidina & fjarstyringarhnappinum gefur til kynna hvort fjarstyringin er virk eda ekki.

« Ef LED-1j6sid er SLOKKT pd er straumstyringin i gegnum stjornbordid og stillingarhnappurinn & stjérnbordinu mun
breyta sudustraumnum.

« Ef LED-ljsi0 er KVEIKT pa mun tengd hand-/fotstyring, med sniiru eda prédlausu, hefja suduferlid og stjérna straumnum.

Einnig er haegt ad nota flarstyrda straumstyringu i MMA-stillingu sem styrir MMA-straumnum. begar fotstig er sett
upp eykur sudustrauminn ef ytt er & fotstiginn og sleppir honum til ad minnka sudustrauminn.

Fjarstyringin virkar baedi fyrir TIG og MMA ham.
B Program Geymsla

Vista forrit er eiginleiki par sem pd getur vistad sudustillingar pinar  gegnum stjérnbord notenda.
Fyrst skaltu stilla sudustillingu og upplysingar um breytur, yta a vistunarhnappinn (eins og synt er til vinstri) og
geymsluvisirinn lysir upp.
Snddu stjérnhnappinum réttsaelis eda rangsalis til ad velja valio
geymslurdsarnimer dr verkinr. 01 ~ nr. 10. (Nr. 3 synt til haegri).

Med bvi ad yta aftur & vistunarhnappinn verdur forritio vistad og
suduforritsvistunin stodvud og slokknad & geymsluvisinum.

Innkollun a dagskra

Endurkéllun forrits gerir pér kleift ad hlada vistudum suduforritum. Fyrst skaltu yta & hledsluhnappinn til
ad endurkalla feeribreyturnar, petta er gefid il kynna med pvi ad visirinn kviknar.

Snuidu stjérnhnappinum réttsaelis eda rangszlis til ad velja geymslurdsir dr verki
nr.01 ~nr.

10 (nr. 1 synt). Med pvi ad yta aftur d endurkdllunarhnappinn verdur
forritsgdgnunum hladid inn og forritsendurkdllunaradgerdin er haett og slokknad a geymsluvisinum.
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SnjaII gaseiginleiki
Med pvi ad yta 4 snjallgasrofann virkjast pessi adgerd og pegar htin er virk lysir visirinn til ad syna ad

vélin er i snjallgasstillingu. bessi adgerd mun sjalfkrafa adlaga videigandi eftirrennslistima i samraemi vid
suduforskriftir notandans sem hjalpar il vid ad draga ur notkun hlifdargass.

Vatnskaelir stjorn

m Vttu & stjérnhnapp vatnskzlisins til ad virkja eda slokkva & vatnskalingu.
Ef visirinn er KVEIKUR gefur pad til kynna ad tengdur vatnskaelir sé virkur.

Pegar Gttakid er virkjad og sudu hefst mun vatnskaelirinn raesast og sidan dreifa kaelivokvanum um kerfid.
Pegar sudunni er haett og enginn straumur er til stadar mun vatnskalirinn haetta ad dreifa eftir 5 mindtur.

Vatnskaling er naudsynleg pegar vatnskaeldur brennari er notadur, ef ekki mun TIG-sudubrennarinn
audveldlega skemmast.

« Pinni 1 er tengingin fyrir aflgjafann fyrir vatnskaelinn.

« Pinni 2 er sameiginlequr aflgjafi fyrir vatnskelinn.

« Pinni 3 er tengi fyrir bilunarmerki, ekkert merki um kaelivokvafladi.
* Pinni 4 er jardtengingin.

Vinsamlegast athugid: EVO ET-300P getur adeins notad upprunalega Jasic vatnskaelinn. Ekki nota vatnskaela sem
keyptir eru frd 60rum adilum.

VRD visir

@ VRD LED ljésid lysir pegar taekid er i MMA ham og VRD virknin er virk. Pegar VRD visirinn lysir er
 litgangsspennan 13V.

Vinsamlegast athugio:

« VRD LED lj6sid slokknar pegar suduboginn er kominn 4.

* Haegt er ad slokkva & VRD 6 ad pad purfi teeknimann til ad framkvaema petta verk. Vinsamlegast hafio samband vid birgja til
ad fa frekari upplysingar.

« Sjalfgefin stilling fyrir VRD, VRD, er stillt & slokkt frd verksmidju.

Nénari upplysingar um VRD-stillingar er ad finna 4 bladsiou 60.
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Stillingar (verkfraedingastilling)
Adlogun bidtima

Bidtimi er adgerd sem gerir pad ad verkum ad pegar engin virkni er & Jasic
TIG vélinni, pa fer vélin i bidstodu (svefnham) eftir fyrirfram akvedinn tima
(verksmidjutimi: 10 mindtur).

Til ad fara i stillingarskjéinn skaltu halda inni,,Ntverandi stillingarhnappinum”
i 2 sektndur og pd munt sjé d skjanum ad nidurtalning hefst frd 3 sekiindum
nidur i ndll. Pegar nidurtalningunni er lokid birtist, F01” & skjanum.

Til ad f& adgang ad bidtima skaltu yta aftur & stjérnhnappinn til ad sld inn
pessa stillingu.

Snudu n stjornhnappinum réttseelis/rangsaelis til ad breyta svorunartima bidtimans.

Pad eru fjoqur stig til ad velja ir: 0, 5, 10 og 15 (par sem 0 pydir dvirkt). 5, 10 og 15 samsvara svorunartimanum i
minttum. (sjalfgefio gildi er 10.)

Pegar pu hefur valid svirunartima skaltu yta 4 stjérnhnappinn til ad vista ndverandi stillingar. Yttu sian &
sudustillingarhnappinn Oitilad ljika adgerdinni og hatta.

Bidstoduadgerdin er adeins i bodi i TIG-stillingu. Vélin fer ekki i bidstodu ef fjarstyring med sniru er tengd.

Ef vélin er ekki notud innan akvedins tima (til deemis 10 mindtna) fer hiin i bidstodu par
sem taekid slokknar og adeins midstong fyrsta tolustafsins  skjdnum blikkar. Blikkhradi
er 1blikk & sekdndu.

Vélin vaknar strax og skjérinn synir fyrri gogn pegar ytt er d kveikjuna & brennaranum,
flarstyringuna eda ef einhver af hndppunum 4 stjérnbordinu er ytt 4.

Utgangsspennuskjar *
 sumum tilfellum gaeti verid pérf 4 ad birta Gtgangsspennu. Til ad virkja pennan hatt skaltu fylgja
eftirfarandi leidbeiningum.
begar pu opnar stillingarskja verkfraedingsins skaltu halda inni,Niverandi
stillingarhnappinum” i 2 sekiindur og pti munt sjd ad & skjanum byrjar nidurtalning frd 3
sekindum nidur i ndll. begar nidurtalningunni er lokid birtir spjaldid,F01”.
Til'ad opna birtingarstillingu ttgangsspennu skaltu snda stjérnhnappinum bar til
-, F02" birtist & skjanum og yta aftur a stjornhnappinn til ad opna pessa stillingu.
Sniidu stjérnhnappinum réttselis/rangszlis til ad breyta stillingu fyrir birtingu

Gtgangsspennu i annad hvort:
0 = SIokkt og 1= KVEIKT (virkt).
Eftir a0 pa hefur valid skaltu yta & stjornhnappinn til ad vista valda stillingu og yta sidan &
sudustillingarhnappinn til ad ljika adgerdinni og haetta.

bessi valkostur er stilltur & KVEIKT fra verksmidju, vinsamlegast hafdu samband vid teeknimann Jasic ddur en pu truflar
pessa stillingu.
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Stillingar (verkfreedistilling)

Endurstilla verksmidjustillingar
Til ad endurstilla ET-300P i verksmidjustillingar skaltu halda inni sudustillingarhnappinum
€3 i samtals 5 sekindur til ad endurheimta allar verksmidjustillingar.

Eftir ad hnappinum hefur verid haldid inni i 2 sekindur mun skjdrinn syna
upphaf nidurtalningar frd 3 nidur i ndll. begar nidurtalningunni lykur eru
verksmidjustillingarnar endurstilltar.

Ef hnappinum er sleppt adur en nidurtalningunni Iykur hefur endurstillingin ekki att sér stad.

Verksmidjustillingarnar eru eins og synt er i toflunni hér ad nedan.

Verksmidjustillingar eru eins og syndar eru i toflunni hér ad nedan.

Sudubreyta Eining MMA DCTIG | DCPulsTIG
Forsudutimi Sekdndur - 0.5 0.5
Upphafsstraumur Amper - 10 10
Upphallatimi Sekdndur - 0.5 0.5
Hamarksstraumur Amper - 100 100
Grunnstraumur Amper - - 50
Nidurhallatimi Amper - 0.5 0.5
Lokastraumur Amper - 10 20
Eftirsudutimi Sekdndur - 2 2
Punktsudutimi Sekdndur - 0.1 -
Pdlstioni Hz - - 50
Pdlsvinnuhringur % - - 50
Sudustraumur Amper 100 - -
Heitstartstraumur Amper 30 - -
Bogakraftstraumur Amper 30 - -

Radnimeraskjar

Pegar taekid er i biostodu (fyrir sudu), yttu d og haltu inni baedi
sudustillingarhnappinum og stillingarhnappinum fyrir breytur (eins og
synt er til vinstri) i 3 sekandur til ad birta radndmer taekisins.

Med pvi ad snua kédaranum getur notandinn skrunad i gegnum skjdinn
til ad sjd allt radndmerio.

Med pvi ad yta & hvada takka sem er verdur radnimerid eytt af skjanum.

Ef b framkvaemir enga suduadgerd eda snertir neinn takka a stjornbordinu, mun
radndmerid sjalfkrafa hverfa af skjanum eftir 20 sekindur.

* Radndmerid er annad en byrgdarntmerid.
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Fjarstyring med snuru (fotpedali / handstyring)
9 pinna flarstyringartengi er stadalbinadur 4 framhlid taekisins (sja bls. 65 fyrir valftjdlsa flarstyringar).

1. Aduren sudu hefst skal yta  fjarstyringarhnappinn hnappinn til ad virkja fjarstyringaradgerdina.

2. Visirinn & 1josid Iysir sem gefur til kynna ad fiarstyringin sé virk. Ef farstyringin er tengd styrir i
htin sudustraumnum. Ef engin fjarstyring er tengd er sudustraumnum stjérnad med stjornhnappinum
a spjaldinu.

3. Efvisirinn IR Ef1j0sid er ekki kveikt gefur pad til kynna ad flarstyringin er ekki virk og sudustraumurinn er
stjornadur med stjérnhnifunni & framhlidinni.

bradlaus fjarstyring (valfrjalst)
(Prddlaus flarstyring er valfrjdls, sja bls. 48 fyrir fjarstyringarvalkosti)

1) bradlaus porunartenging

Adur en sudu er lokid skal halda inni virknihnappi ﬁarstYringarinnar 0g
pdrunarhnappinn (@ & pradlausu fjarstyringunni & sama tima, haltu inni i 2 sekandur
til ad framkvaema pérun prédlausrar flarstyringar.

Vid pérun kviknar bldi visirinn @ prédlausa méttdkueiningunni  blikkar, eftir ad pdrun
hefur tekist, visirinn Il flarstyringarstilling er virk.

A sama tima kviknar bldi visirinn & pradlausa méttokueiningunni  mun vera stédugt kveikt og skjagluggi
sudutzkisins synir i lagi”.

Eftir ad porun hefur tekist er haegt ad stilla sudustrauminn med,,+" eda,-“ hnoppunum 4 pradlausa fjarstyringunni.
Straumsvidio er fra lagmarki taekisins upp i hdmarksstraumgildid sem adur var synt sem forstilltur straumur & skjanum.

2) Ad aftengja pradlausa tenginguna

Eftir ad fjarstyringin hefur verid porud skaltu yta a virknihnappinn fyrir fjarstyringuna 2= 5 spjaldinu eda
pdrunarhnappinum (@ 4 prédlausu flarstyringunni i 2 sekindur og pradlausa tengingin vid flarstyringuna rofnar.
Eftir ad rafmagnid hefur verid aftengt birtist stafinn ,FAL" i skjdglugga sudutaekisins og graeni visirinn  prédlausa
mottokutaekinu kviknar  verdur stodugt i gangi.
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JasicTIG ET-300P er biinn 9 pinna flarstyringartengi & framhlidinni sem er notadur til ad tengja ymsa fjarstyringar, til
daemis: TIG brennara med kveikjurofa, TIG brennara med &festum rofa og straumstillingarhnappi, Jasic FRC-01 fétstig
eda onnur svipud taeki, bar 8 medal MMA fjarstyringar.

Upplysingar um pinnadttak fyrir 9 pinna flarstyringu

Pinna | Lysing Signal Symbol | Stafraen lysing
nr
1 Potentiometer (ldgmark) V(C -
2 Potentiometer purrkari ASI -
3 Potentiometer (hamark) A_GND -
4 - (neikvaedur) DIG_SI- Stafraeent merki -
5 + (jakveett) DIG_SI + Stafraent merki +
6 Val & breytu TYPE1 Val & breytu
7 Hlidreen merkjagreining TYPE -

(Tengdur vid GND)
8 Brennslustdl TORSWI Merki fyrir brennara
9 Brennslustdl/jord GND GND

Pegar bu setur 4 9 pinna flarstyringartengio skaltu gata pess ad stilla lykilgongin réttsaelis og snda sidan
skrifganginum alveg réttseelis par til hann er fastur med fingrunum.

Vorundmer 9 pinna tengisins og klemmunnar er: JSG-PLUG-9PIN

Fjarvirkjun taekis

Eins og 4 fyrri sidu, til ad virkja flarstyringuna, yttu 4 flarstyringarhnappinn og LED-1jdsid 4
§ flarstyringunni lysir upp (eins og synt er til vinstri). betta gefur til kynna ad vélin sé tilbdin til notkunar
med flarstyringu. Ef pu ytir aftur & flarstyringarhnappinn slekkur pad 4 flarstyringunni.

Rafmagnstenging fjarstyringar

Analog blys Pedal fjarstyring Stafraenn kyndill

Digital torch control

_l | Parameter

selection

—-~ Pin9 is GND

Switch
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Uttakstengingar

Pélun rafskautsins er almennt akvoroud af gerd sudustdngarinnar sem notud er, b6 ad almennt sé rafskautshaldarinn
tengdur vid jakveeda pdlinn pegar notadar eru handsudu rafskautar med bogasudu.

Almennt eru tveer tengingaradferdir fyrir jafnstraumssudutaeki: DCEN og DCEP tenging.

DCEN: Sudu rafskautshaldarinn er tengdur vid neikvaeda pélun og vinnustykkid er tengt vid jakvaeda pélun.

DCEP: Rafskautshaldarinn er tengdur vid jakveeda pélun og vinnustykkid er tengt vid neikveeda pélun.

Notandinn getur valid DCEN (it frd grunnmalminum og sudurafskautinu.

Almennt séd er DCEP maelt med fyrir grunnrafskaut (p.e. rafskaut tengt vid jakveeda p6lun).

Radfrio ykkur alltaf vid gagnablad framleidanda rafskautsins ef pid hafid einhverjar efasemdir. @

MMA sudu

1. begar sudusnura er tengdur skal ganga tr skugga um ad adalrofinn & teekinu sé slokktur og aldrei tengja taekid vid
rafmagn an pess ad spjoldin séu fjarlegd.

2. Stingid sndrukloppunni med rafskautsfestingunni i, +" tengid 4 framhlid sudutaekisins og herdid réttsalis.

3. Stingid sndrukldppunni & vinnusndruleidaranum i ,,-" tengid & framhlid sudutaekisins og herdid réttszlis.

Ef ba vilt nota langar aukastrengi (streng fyrir rafskautshaldara og/eda jardstreng) verdur ba ad tryggja ad

pversnidsflatarmél strengsins sé aukid & videigandi hatt til ad draga Gr spennufalli vegna lengdar strengsins.

Athugid: Athugid pessar
rafmagnstengingar daglega
il ad tryggja ad peer hafi
ekki losnad, annars gatu
myndast ljésbogar vid
notkun undir alagi.




ADGERD - MMA

Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
& og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

sudusvaedisins.
MMA sud Rafskautskodavir
MMA (Manual Metal Arc), SMAW (Shielded Metal Arc Vardhidad eda
Welding) eda einfaldlega Stick Welding. Stick Welding bykkt h“ﬁ”"nz.—;_;---.. A
er bogasuduferli par sem malmar eru brddnir og Gasskjoldur T~
sameinadir med pvi ad hita pa med boga milli hudadrar Aox .

mélmrafskauts og vinnustykkisins. Weldlag

Skjoldur faest Ur ytra lagi rafskautsins, oft kallad flix.
Fyllingarmalmur faest adallega Gr kjarna rafskautsins.

Ytra lag rafskautsins, sem kallast flix, hjalpar til vid ad
mynda bogann og veitir skjoldgas og myndar vid keelingu
gjallhd til ad vernda suduna gegn mengun. Grunnmalmur

7 7 \
Weld Braeddur Gigur
afhent sudumdlmur

!

begar rafskautid er feert eftir vinnustykkinu d réttum hrada setur mélmkjarninn jafnt lag sem kallast suduperla.

Eftir ad suduleidslurnar hafa verid tengdar eins og Iyst er hér ad ofan, stingdu teekinu
i samband vid rafmagn og kveiktu & pvi. Aflrofinn er stadsettur & bakhlid teekisins,
settu hann i, 0N” stddu, pa mun stjérnbordid Iysast upp, viftan geeti byrjad ad snuast
pegar sudutaekid kveikir & og stjérnbordid mun einnig lysast upp til ad gefa til kynna
a0 teekid sé tilbuid til notkunar eins og synt er hér ad nedan.

& Variid, spenna er tit @ hadum titgangstengjum.

Sumar suduvélar eru banar snjallviftuvirkni. Pegar rafmagninu er kveikt  eftir
smé tima ddur en suda hefst, hattir viftan sjalfkrafa ad ganga. Viftan mun b
ganga sjalfkrafa pegar suda hefst.

NG er haegt ad tengja suduleidslurnar eins og synt er & myndinni hér ad nedan,
vertu viss um ad pu hafir rétta pélun rafskautsins til ad passa vio sudusténgina
sem notud er. »

A myndinni vinstra megin sérdu ad MMA hefur verid valid (i raudu) og ad MMA breytan
fyrir straumstyringu hefur verid valin og MMA straumurinn er stilltur med stjornhnappinum
0g hefur verid stilltur 4 270 amper sem er forsynt & skjanum.

b( sérd ad flarstyringarvalkosturinn er slokktur, bannig ad straumstyring er f/ ol
med stjornhnappinum. =l ¢

J i s ) +"§" %{ ' = »'

. = Ay = -
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ADGERD - MMA

Adur en hafist er handa vid suduvinnu skal ganga ir skugga um ad nota videigandi augnhlifar
& og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, suduslettur, reykur og har hiti sem myndast vio
suduferlio geta valdid meidslum a folki.

Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla einstaklinga innan sudusveedisins sem geta
valdid meidslum.

MMA sudu

Veldu MMA-sudustillingu med pvi ad yta & graena drina par til MMA-tdknid
Iysir upp eins og synt er & myndinni til haegri. | MMA-stillingu er haegt ad
velja og stilla sudustraum, heitraesingarstraum og bogakraft eins og lyst
er hér ad nedan.

NG er haegt ad stilla MMA-strauminn med stillingarhnappinum &
stjornbordinu og pad er haegt ad gera med pvi ad yta & hnappinn
(eins og synt er il vinstri) par til taknmyndin fyrir straumstillingu
er audkennd og lysir upp. Med pvi ad snda stjérnhnappinum réttslis eda rangslis eykst eda minnkar
sudustrauminn frd 10 ~ 270 amperum.

Athugid: Hegt er ad stilla sudustrauminn medan & sudu stendur.

e Til ad velja MMA-kveikjustraum (heitraesingarstraum) skal yta & hnappinn (eins og synt er il vinstri) par
til tdknmyndin fyrir kveikjustraum lysir upp. Nd er haegt ad snda stillingarhnappinum par til dskadur
d kveikjustraumur birtist 4 skjanum ad ofan. Med pvi ad sntia stjornhnappinum réttsaelis eda rangselis eykst eda
minnkar rasingarstrauminn. Heitrasingarstraumur baetist vid adalstraumstillinguna. Straumsvid heitrasingar er
0 ~ 60 amper. Sja nanari upplysingar um styringu med heitri reesingu & bladsidu 32.
Til ad velja MMA bogakraft, yttu & hnappinn (eins og synt er til vinstri) par til bogakraftstaknid lysir
upp. Nd er haegt ad snda stilliskifunni par til dskadur kveikjustraumur birtist a skjanum ad ofan. Med
54l pvi ad snda stjornskifunni réttsaelis eda rangsaelis eykst eda minnkardu naudsynlegan bogakraftstraum.
Bogakraftstraumurinn baetist vio adalstraumsstillinguna. Straumsvid bogakraftsins er 0 ~ 150 amper. Sja bls.
32 fyrir frekari upplysingar um stjornun bogakrafts. Ef aukastrengirnir (sudustrengur og jardstrengur) sem notadir
eru purfa ad vera mjog langir, vertu viss um ad velja sudustreng med steerra pversnidi til ad draga dr spennufalli.

VRD visir Rafskautvermal |  Radlagdur
@ | MMA-stillingu Iysir VRD LED-1j6sid til ad gefa til kynna ad VRD sé virkt (mm) sudustraumur (A)

0g ad itgangsspenna taekisins sé 13V. 10 20 ~ 60
Taflan til hagri synir straumleidbeiningar fyrir mismunandi steerdir af 1.6 44~ 84

suduskautum samanborid vid rddlogd straumbil. 2.0 60 ~ 100

Rekstraradili getur stillt sinar eigin feribreytur it fra gerd og pverméli 25 80 ~ 120

suduskautsins og eigin kréfum um ferli. 3) 108 ~ 148

Athugid: Rekstraradili aetti ad stilla faeribreytur sem uppfylla sudukrofurnar. 4.0 140 ~ 180

Ef valio er rangt getur pad leitt til vandamala eins og dst6dugs boga, 5.0 160 ~ 250

suduslettna eda ad suduskautid festist vid vinnustykkid.
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ADGERD - MMA

2 Adur en hafist er handa vid suduvinnu skal ganga iir skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, suduslettur, reykur og har hiti sem myndast vio
suduferlio geta valdid meidslum a folki.

Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla einstaklinga innan sudusveedisins sem geta
valdid meidslum.

MMA sudu

Bogakraftur: Bogakraftur kemur i veg fyrir ad rafskautid festist vid sudu. Bogakraftur veitir timabundna aukningu &
straumi pegar boginn er of stuttur og hjalpar til vid ad vidhalda stodugri framdrskarandi bogaafkdstum d fjélbreyttum
rafskautum. Bogakraftsgildio atti ad dkvarda i samraemi vid bvermal sudurafskautsins, straumstillingu og krofur
ferlisins. Haar stillingar 4 bogakrafti leida til skarpari boga med meiri gegndraepi en med einhverjum sudusveppum.
Leegri stillingar & bogakrafti veita sléttan boga med minni svaeppum og g6dri sudusamsaumamyndun, en stundum er
boginn mjikur eda sudurafskautio getur fest sig.

Hot start straumur: Heitstartstraumurinn er aukning @ sudustraumnum i upphafi sudu til ad gefa framdrskarandi
kveikju & boganum og koma i veg fyrir ad rafskautid festist. Pad getur einnig dregid tr sudugdllum i upphafi sudu.
Sterd heitstartstraumsins er almennt dkvoroud (t fré gerd, forskrift og sudustraumi sudurafskautsins.

Vi jafnstraumssudu er hitinn & jakveedu og neikvaedu rafskautunum i suduboganum mismunandi. Pegar suda
er med jafnstraumsafli eru DCEN (DC rafskaut neikvaed) og DCEP (DC rafskaut jakvaed) tengingar. DCEN tengingin
visar til sudurafskautsins sem er tengt neikvaedu rafskauti aflgjafans og vinnustykkisins sem er tengt jakvaedu
rafskauti aflgjafans.

I pessum ham feer vinnustykkid meiri hita, sem leidir til mikils hitastigs og djips bradins polls, audvelt ad suda i
gegn, hentugur fyrir sudu & pykkum hlutum. DCEP tengingin visar til sudurafskautsins sem er tengt jakvaeda
aflgjafanum og vinnustykkid sem er tengt neikvaedu aflgjafanum. | pessum ham far vinnustykkid minni hita,

sem leidir til lags hitastigs, grunns polls og erfidleika vid ad suda i gegn. betta hentar fyrir sudu & punnum hlutum.

Vid sudu:
Athugid: bessi eining er sjalfgefin med vidlodunarvormn. Ef skammhlaup verdur & suduttganginum i 2 sekindur vio
suduferlio, fer taekid sjalfkrafa i vidlodunarvom. betta pydir ad sudustraumurinn laekkar sjalfkrafa nidur i 20A til ad
losna vid skammhlaupid.

pegar skammhlaupid er losad mun sudustraumurinn sjalfkrafa snda aftur i stilltan straum.

Slokkvid a rafmagninu eftir sudu

Pegar sudu er lokid atti ad slokkva & vélinni. Rofinn er stadsettur a
bakhlid vélarinnar og tti ad vera stilltur &,,slokkt” stodu. bad skal
tekid fram ad i stuttan tima sem vifta vélarinnar heldur &fram ad ganga

er petta alveg edlilegt og eftir stutta tof slokknar 1jésid & stjornbordinu
og viftan hettir, sem gefur til kynna ad suduvélin sé alveg slokkt.
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LEIDBEININGAR UM MMA SUDU

Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MMA ferli abendingar og leidbeiningar

Damigert uppsett suduvél

5.1 Vinnuskilaklemma

1. Rafskautshaldari Rafskautshaldari

2. Vinnuskilaklemma \

3. Vinnustykki ‘ s Farlzgd
4. Subuefni pakid rafskautsflzedi eda gall \ f vinnu
. Suduefni pakio rafskautsflaedi eda gjalli til rafskauts
5. Rafskaut TN (bogalengd)
6. Fjarlegd fré vinnu til rafskauts (bogalengd)

3-Vinnustykki

Afgu6uefni pakid
rafskautsflaedi eda gjalli

Sudustraumur mun flaeda i hringrasinni um leid og rafskautid snertir vinnustykkio. Sudumadurinn 4 alltaf ad tryggja
g60a tengingu vinnuklemmunnar. bvi naer sem klemman er sett sudusvaedinu pvi betra.

Pegar boga er sleginn mun fjarlegdin milli enda rafskautsins og verksins dkvarda ljésbogaspennuna og hafa einnig
ahrif & sudueiginleikann. Til vidmiounar atti bogalengdin fyrir rafskaut allt ad 3,2 mm i pvermél ad vera um 1,6 mm og
yfir3,2mmum 3 mm.

Pegar sudu er lokid parf ad flarlaegja sudufledid eda gjallid venjulega med hamri og virbursta.

Sameiginlegt form i MMA

{ MMA sudu myndast algengar grunnsamskeyti: rassskemmdir, hornlidamét, hringlidamét og T 1id.

Rasslidur Hornsamskeyti Hringlidur T Samskeyti
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LEIDBEININGAR UM MMA SUDU

2 Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MMA boga slaandi

Bankataekni - Lyftu rafskautinu uppréttu og faerdu pad nidur til ad sla & vinnustykkid. Eftir ad skammhlaup hefur
myndast, lyftu fljétt upp um 2 ~ 4 mm og kviknar i ljéshoganum. bessi adferd er erfitt ad nd tokum 4.

Rafskaut . Rafskaut Rafskaut
e "
Upprétt :
) : ) - Vinnustykki
Vinnustykki ¢ Vinnustykki -~ ~snerta Y l TUPP
i i / \i 2-4mm
taktu rafskautid upprétt Rafskautid snertir Lyftu upp fum 2-4 mm
vinnustykkid

Scratch taekni - Dragdu rafskautid og kléradu verkhlutinn eins og p slaerd i eldspytu. Ef rafskautid er klérad getur
pad valdid pvi ad ljésboginn brennur medfram klérabrautinni, pannig ad gata skal pess ad kldra i sudusvaedinu. begar
boginn er sleginn skaltu nota rétta sudustodu.

Rafskaut Rafskaut Rafskaut  ~_
"2 g e
|
> Skafa Vinnustykki = ~snerta Vinnustykki _‘Ir
2-4mm
e . mmew T————
Skafa vinnustykkid fyrir Rafskautid snertir Lyftu upp ium 2-4 mm
sldandi boga vinnustykkid

Stadsetning rafskauts

Larétt eda flot stada
Rafskauti tti ad vera hornrétt & plotuna og halla i akstursstefnu um 10°-30.
. vl
| W |
| Wi

L

. <« Stefnasudu
S ———— T

Lokasyn Hlidarsyn
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LEIDBEININGAR UM MMA SUDU

Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.
Flakasudu

Rafskautid atti ad vera stadsett pannig ad pad skipti horninu p.e.a.s. 45°. Aftur atti rafskautio ad halla i akstursstefnu
um 10°-30°.

i
\
\
Stefnasudu |
Lokasyn Hlidarsyn
Medhondlun rafskauts
I MMA sudu eru prjér hreyfingar notadar vid enda rafskauts: Rafskaut F
1. Rafskautio naerist i bradnu laugina medfram sum \\ j
2. Rafskautid sveiflast til hagri og vinstri
3. Rafskautid hreyfist i sudustefnu sudu

Vinnustykki \

%

Rekstraradili getur valid medhondlun rafskauts byggt & suduméti, sudustddu, rafskautaforskrift, sudustraumi og
rekstrarkunnattu osfrv.

Sudueiginleikar

(6 suduperla tti ad syna eftirfarandi einkenni: Léleg suduperla atti ad syna eftirfarandi eiginleika:
1. Samremd suduperla 0jofn og dregluleg perla

1.
2. Gottinnsog i grunnefnid 2. Slemtgegninn i grunnefnio
3. Engin skorun 3. Slem skorun
4. Finn skvettustig 4, 0f mikid skvettamagn

5. Sudugigur
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LEIDBEININGAR UM MMA SUDU

2 Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Athugasemdir fyrir byrjendur i sudu

pessi hluti er hannadur til ad gefa byrjendum sem ekki hefur enn s0did upplysingar til ad koma peim i gang. Einfaldasta
leidin til ad byrja er ad a&fa sig med pvi ad keyra suduperlur & brotapldtu. Byrjadu & pvi ad nota mildu stali (lakklausa)
plotu sem er 6,0 mm pykk og notadu 3,2 mm rafskaut.

Hreinsid fitu, oliu og lausa hreistur af plétunni og festid pétt vid vinnubekkinn svo haegt sé ad suda. Gakktu tr skugga
um ad vinnuskilaklemma sé 6rugg og ndi g6du rafmagnssambandi vid milda stalpltuna, annad hvort beint eda i
gegnum vinnubordid. Til ad na sem bestum drangri skaltu alltaf klemma vinnuleidarann beint ad efninu sem verid er
al suda, annars getur Iéleg rafrds skapast sjalf.

Sudustada

Vid sudu skaltu ganga Ur skugga um ad pad sért i paegilegri stdu fyrir sudu og sudunotkun pina ddur en pa byrjar ad
suda. betta er kannski ad sitja i haefilegri haed sem oft er besta leidin til ad suda og tryggja ad pu sért afslappadur og
ekki spenntur. Afsloppud likamsstada mun tryggja ad suduverkefnid verdi miklu audveldara.

Gakktu ur skugga um ad pd hafir alltaf videigandi persénuhlif og notadu videigandi gufuttsog vid sudu.
Settu verkid pannig ad sudustefnan sé pvert 4, frekar en til eda frd likama pinum.

Rafskautshaldarsndran tti alltaf ad vera laus vid allar hindranir pannig ad pu getir hreyft handlegginn frjdlslega
medfram pvi pegar rafskautid brennur nidur. Sumir 6ldungar kjésa ad hafa suduleidarann yfir dxlina, petta veitir meira
hreyfifrelsi og getur dregid Gr pyngd pinni.

Skodadu alltaf sudubtnadinn pinn, sudukapla og rafskautahaldara fyrir hverja notkun til ad tryggja ad hann sé ekki
biladur eda slitinn par sem pu gaetir att & haettu ad fa raflost.

MMA ferli eiginleikar og avinningur

Fjolhafni ferlisins og feernistigid sem parf til ad laera, grunneinfaldleiki binadarins gerir MMA ferlid eitt bad algengasta
sem notad er um allan heim.

MMA ferlid er haegt ad nota til ad suda mikid Grval af efnum og er venjulega notad i Iaréttri stodu en haegt er ad nota
pad i 163réttu eda yfir hofud med réttu vali & rafskauti og straumi. Ad auki er haegt ad nota pad til ad suda i langri
flarleqd frd aflgjafa med fyrirvara um rétta kapalstard. Sjalfsvornandi dhrif rafskautshtdarinnar gerir ferlid hentugt
fyrir sudu i ytra umhverfi. bad er rikjandi ferlid sem notad er i vidhalds- og vidgerdaridnadi og er mikid notad i
burdarvirki og smidi.

Ferlid er vel faer um ad takast & vid minna en kjoradstaedur efni eins og dhreint eda rydgad efni. Okostir ferlisins eru

stuttar sudu, gjallhreinsun og stodvunarbyrjur sem leida til [élegrar sudunytingar sem er & bilinu 25%. Sudugaedin eru
einnig mjog haod kunnéttu rekstraradilans og morgum suduvandamalum getur verid til.
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MMA SUDU BILANALEIT

AN

Bogsudugalla og forvarnaradferdir

Galli

Mdguleg orsok

Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Adgerd

Of mikil skvetta (mélmperlur 8 vid og
dreif um sudusvadio)

0f har rafstraumur fyrir valid
rafskaut

Minnkadu rafstraum eda notadu rafskaut
med steerri hvermél

0f hd spenna eda of langur
bogalengd

Minnka lengd boga eda spennu

0jofn og 6regluleg sudustreng og
stefna

Sudustrengur er
dsamkvaemur og missir
samskeyti vegna rekstraradila

bjalfun rekstraradila krafist

Skortur & gegnumsniningi -
Suduperlan naer ekki ad skapa
algjoran samruna milli efnis sem 4
a0 soda, oft virdist yfirbordid i lagi en
sududypt er grunnt

Lélegur sameiginlegur
undirbuningur

Sameiginleg honnun verdur ad leyfa fullan
adgang ad rot sudunnar

Ofullnaegjandi hitainntak

Efni of pykkt
Auktu straumstyrkinn eda staekkudu
rafskautastaerdina og straumstyrkinn

Léleg sudutaekni

Minnka ferdahrada
Gakktu dr skugga um ad boginn sé & fremstu
brin sudupollsins

Porosity - Litil got eda holrim &
yfirbordi eda innan suduefnisins

Vinnustykki 6hreint

Fjarleegdu alla mengun dr efninu, t.d. oliu,
fitu, ryd, raka fyrir sudu

Rafskaut er rakt Skiptu um eda purrkadu rafskautio
Bogalengd er of mikil Minnka lengd boga
Ohéfleg gegnumsniiningur - Bogalengd er of mikil Minnkadu straumstyrkinn eda notadu minni

Sudumélmurinn er undir yfirbordi
efnisins og hangir fyrir nedan

rafskaut og laekkudu straumstyrkinn

Léleg sudutaekni

Notadu réttan suduhrada

Brennandi i gegn — Gét innan
efnisins par sem engin sudu er til

Hitainntak of hatt

Notadu lgra rafskaut eda minna rafskaut

Notadu réttan suduhrada

Léleg samruni - Misbrestur d suduefni
til ad sameinast annad hvort vid efnid
sem 4 ad sjo0a eda fyrri suduperlur

Ofullnagjandi hitastig

Auktu straumstyrkinn eda steekkudu
rafskautasteerdina og straumstyrkinn

Léleg sudutaekni

Sameiginleg honnun verdur ad leyfa fullan
adgang ad rot sudunnar

Breyttu sudutaekni til ad tryggja skarpskyggni
eins og vefnad, bogastadsetningu eda
strengperlutaekni

Vinnustykki 6hreint

Fjarleegdu alla mengun dr efninu, t.d. oliu,
fitu, ryd, raka fyrir sudu
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TIG UPPSETNING

Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
& og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

sudusvaedisins.
TIG suduhamur - Keramik
Wolfram s
Hugtdk sem notud eru: TIG — Tungsten Inert Gas, GTAW — Gas Tungsten rafs'.‘.i’__‘{t |
Arc Welding. HI"""“-%R
TIG-suduferli er bogasuduferli par sem notadur er dbrjétanlegur ' f
wolframrafskaut til ad framleida hita fyrir suduna. Gasskjoldur
Arc =

Sudusvaedid er varid gegn mengun andrimsloftsins med hlifdargasi
(venjulega dvirku gasi eins og argoni eda helium) og venjulega er notadur

fylliefni sem passar vid grunnefnid, p6 ad sumar sudusomur, pekktar sem —

sjalfsudusomur, séu framkvaemdar an pess ad porf sé a fylliefni.

TIG-suduferlid getur verid annad hvort AC eda DC. ET-300P er jafnstraumsvél (Jafnstraumur)
til ad suda stal, ryofritt stal, kopar o0.s.frv. en AC (Ridstraumur) er notud til ad suda él og
maélmblondur pess.

Tengdu TIG-brennarann vid,-“ tengid & framhlid vélarinnar og snidu =
réttszelis til ad herda.

Tengdu rofann & TIG-brennaranum vid samsvarandi !:ﬁ:t__
innstungu 4 stjornbordi taekisins, finndu 9 pinna kldna g )
iinnstunguna og snidu leesingarhringnum réttselis til S
ad festa hann.

Stingdu dinétakkanum & vinnusndrunni i, +" tengio & framhlio vélarinnar og snidu réttseelis til ad herda.
Festid vinnuklemmuna vid vinnustykkio.
Tengdu gasslonguna & TIG-brennaranum vid hradtengid & framhlio taekisins.

Tengdu gasslonguna vid gasinntakid a bakhlid vélarinnar. Hinn endinn 4 gassléngunni tengist gasstillinum
a strokknum.

Vttu stutt & kveikjuna 4 brennaranum, rafsequllokinn mun virkjast og gas mun flaeda.
Stillio sudustrauminn eftir pykkt vinnustykkisins sem & ad suda (visid er til sudubreyta i toflunni hér ad nedan).
Haltu brennaranum 2-4 mm frd vinnustykkinu og yttu sidan & kveikjuna.

Eftir ad lj6sboginn kviknar haettir HF-Gtskriftin, straumurinn helst & fyrirfram
skvednu gildi og haegt er a8 sufa Steerd wolframs | Jafnstraumur -
) (mm) Neikvaed rafskaut

Eftir a0 brennarinn hefur verid sleppt stddvast suduboginn en gasid heldur 10 15— 80A

afram a0 streyma i stilltan eftirrennslistima, og sudunni Iykur bé. 1.6 70— 1508

Leidbeiningarnar um straumstyrk fyrir TIG-sudu a wolframs geta verio 24 150 — 250A

mismunandi eftir efni, pykkt vinnustykkis, sudustodu og logun samskeyta. 32 250 — 400A
4.0 400A - 500A
6.0 750A - 1000A
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TIG UPPSETNING

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Skref fyrir TIG DC adgerd (an puils)

Til ad velja TIG-stillingu skal yta & greena hnappinn fyrir val & sudustillingu par til (efsta) TIG DC LED-1jésid
lysir eins og synt er til vinstri.

Veldu 2T brennarastillingu med pvi ad yta & brennarastillingarhnappinn par til 2T LED-1jsid lysir eins og
synt er til haegri.

Veldu nd TIG-reesingaradferdina pina, annad hvort HF eda Lift TIG. Byrjadu med pvi ad yta & HF/lift
arc-hnappinn par til 6skad TIG-raesingarljés lysir eins og synt er il vinstri. Sja nanari upplysingar fra
bladsiou 50.

Til ad velja stillingu fyrir forflaedisgastima skaltu snda stilliskifunni par til
forflaedis-LED-1josid lysir, yttu sidan a skifuna og LED-1josid byrjar pd ad
blikka. Med pvi ad snia stilliskifunni stillist forflaedistimann sem syndur
eriglugganum.

Stillingarsvid forflaedis er 0 ~ 10 sekindur.

Til ad velja upphafsstillingu fyrir reesingarstraum skaltu snda
stilliskifunni par til reesingarstraums-LED-Ijésid Iysir, yttu sidan & skifuna
og LED-1jésid byrjar b ad blikka. Med pvi ad snda stilliskifunni stillist
reesingarstraumsgildio sem synd er i glugganum.

Stillingarsvid raesingarstraumsins er 5 ~ 300 amper.

Til ad velja upphallartima skaltu snda stilliskifunni par til
upphallartima-LED-ljésid lysir, yttu sidan & skifuna og LED-ljésid
byrjar pa ad blikka. Med pvi ad snia stilliskifunni stillist
upphallartimann sem syndur er i glugganum.

Stillingarsvid upphallartima er 0 ~ 10 sekindur.

Til ad velja naudsynlega sudustraumsstillingu skal snda stilliskifunni
par til LED-1j6sid fyrir hdmarksstraum lysir, yta sidan 4 skifuna og
LED-lj6sid byrjar pd ad blikka. Med pvi ad snda stilliskifunni verdur
sudustraumurinn sem syndur er { skjanum stilltur.

Stillingarsvid sudustraumsins er 5 ~ 300 amper.
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ADGERD - TIG

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Skref fyrir notkun TIG DC (framhald)

Til ad velja nidurhallatima skaltu snda stilliskifunni par til nidurhallatima-
LED-lj6sid lysir, yttu sidan & skifuna og LED-Ijésid byrjar pd ad blikka.

Med pvi ad snuia stilliskifunni mun nidurhallatiminn sem syndur er i
glugganum stillast.

Stillingarsvid nidurhallatimans er 0 ~ 10 sekdndur.

Til ad velja lokaamperstillingu (gigstraum) skaltu snda stilliskifunni par
til lokaamper-LED-Ijésid lysir, yttu sidan & skifuna og LED-Ijésio byrjar pa
a0 blikka. Med pvi ad snda stilliskifunni mun lokaamperid sem syndur er
i glugganum stillast.

Stillingarsvid lokastraumsins er 5 ~ 300 amper.

Til ad velja stillingu fyrir eftirflaedisgastima skaltu snta stilliskifunni par
til eftirfledisgas-LED-1j6sid Iysir, yttu sidan 4 skifuna og LED-Ij6sid byrjar
ba ad blikka. Med pvi ad snia stilliskifunni mun eftirfledistiminn sem
syndur er i glugganum stillast.

Stillingarsvid eftirflaedis er 0 ~ 20 sekindur.

Athugid: Ef pd ert med Smart Gas stillt & ON, pa munt pu ekki hafa
moguleika & ad stilla eftirflaedisgastima.

Til ad velja punktsudutima parftu fyrst ad ganga tr skugga um ad

pu hafir valid punktsudutimaham (sjd bls. 19, 20 og 22 fyrir frekari
upplysingar). Sntidu stilliskifunni par til punktsudutima-LED-1jésid lysir,
yttu sidan 4 skifuna og LED-Ij6sid byrjar pé ad blikka. Med pvi ad snia
stilliskifunni stillirdu punktsudutimann sem syndur er i skjgnum.
Stillingarsvid punktsudutima er 0,01 ~ 10 sekundur. Millibilssvidio er
0,1~ 10 sekundur.

Skref fyrir TIG DC pulsadgerd

Til ad velja TIG pulsstillingu, yttu & greena pulsstillingarvalhnappinn par til (midja) TIG DC puls LED-Ijésid lysir
eins og synt er til haegri.

Haltu dfram med stillingu forgass, upphalla, sudustraums, nidurhalla tima, lokastraums (gigs) og
eftirstreymis gass tima samkvamt venjulegum TIG DC (sja frd bls. 39).

[ pulsstillingu verdur sudustraumsstillingin nd hamarkssudustraumur pdilsins.
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TIG UPPSETNING

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Skref fyrir TIG DC pilsadgerd (framhald)

Til ad velja sudustraum skal snda skifunni par til LED-1jésid fyrir
hamarksstraum lysir, yta sidan 4 skifuna og LED-Ijésid byrjar b ad blikka.
Med pvi ad snua stilliskifunni stillirdu sudustrauminn sem syndur er
glugganum. Svidid er 5 ~ 300 amper.

Naesta skref gerir kleift ad stilla grunnstrauminn. bessi adgerd er adeins
moguleg pegar pulsstilling er valin.

Til ad velja bakgrunnsstraum skal snda skifunni par til LED-ljsid fyrir
grunnstraum ysir, yta sidan & skifuna og LED-Ijésid byrjar bé ad blikka.
Med pvi ad snuia stilliskifunni stillirdu grunnstrauminn sem syndur er i
glugganum. Svidid er 5 ~ 300 amper.

Til ad velja og stilla TIG palstioni skal snda skifunni par til LED-1jésio
fyrir puls Hz lysir, yta sidan & skifuna og LED-Ijésid fyrir Hz byrjar

pd ad blikka. Med pvi ad snda stilliskifunni stillirdu pulstionina a milli
0,5Hz 0g 200 Hz.

Til ad velja og stilla pdishlutfall (breidd), snuid skifunni par il pdls %
LED-ljésid lysir, ytid sidan & skifuna og % LED-Ij6sid byrjar pd ad
blikka. Med pvi ad snda stillingarskifunni stillirdu palshlutfallio
amilli 10% og 90%.

Eftir ad stillingarnar hafa verid stilltar & réttan hatt skal opna gaslokann 4 strokknum og stilla gasstyringuna
a askilegt gasflaedi.

Haldio brennaranum 2-4 mm frd vinnustykkinu og ytid sidan 4 kveikjuna & brennaranum.

Gasid byrjar ad fleda og sidan HF og ljoshoginn kviknar. pegar kveikt er & ljéshoganum hettir HF og straumurinn
haekkar upp i fyrirfram stillt gildi og haegt er ad suda.

Eftir ad kveikjuna & brennaranum hefur verid sleppt byrjar straumurinn ad laekka sjalfkrafa nidur i straumgildio
sem nadi til sudu.

Pegar suduboginn hefur slokknad mun gasid enn flaeda (t fyrir fyrirfram stilltan eftirstreymistima.
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ADGERD - TIG

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

sudusvaedisins.
Notkunarskref fyrir kveikjubrennara Visir fyrir 2T
Visir fyrir 4T
Hringrasarstilling
Visir fyrir blett

2T stilling (venjuleg kveikjustyring)

2T (1 8) LED Ijos Iysir pegar aflgjafinn er i 2T suduham. [ pessum ham verdur brennarinn ad vera inni (lokadur)
til ad suduttgangurinn virki. Sja demi hér ad nedan:

Yttu & brennarann og haltu honum inni til ad virkja aflgjafann, gaslokinn og gasid mun fleda.

Eftir ad forstreymistimi gassins Iykur hefst HF Gtskrift og on

sidan kviknar suduboginn og straumurinn haekkar smam o sween 2] - L O T 1 1
saman (halla upp timi) upp f sudustraumsgildio par til pd . 4. 0% | SN T S [
naerd forstilltum sudustraumi. " [

Pegar brennarinn er sleppt byrjar straumurinn ad lekka C i S Fmlayrem

smam saman (halla nidur timi) og begar hann fellur nidur o = i g W

i lagmarksstraumsgildid er sudutitgangurinn lokadur og et e | T Do Pt

time time tirma time

gaslokinn lokast. Pegar eftirstreymistimi Iykur er petta i ek =i
endir suduferlisins.

4T (lasstyring)

AT §3 §¢ LED-j6s lysir pegar aflgjafinn er i 4T suduham. bessi kveikjuhamur er adallega notadur fyrir langar sudulotur
til ad draga dr preytu & fingrum notandans. | pessum ham getur notandinn ytt og sleppt kveikjunni og dttakid helst
virkt par til kveikjurofinn er ytt aftur nidur og sleppt.

[ 4 ham opnast gaslokinn pegar kveikjurofinn er ytt nidur. I ﬂ_gy___  ——
Eftir ad forrennslistimi Iykur a sér stad HF-(tblastur sem o

kveikir & suduboganum. begar suduboginn hefur kviknag ~ ***** = e Ddhafaor e ond st ot l—
er upphafsstraumgildid virkt og nd er haegt ad sleppa W ""_l

kveikjurofanum. Sudustraumurinn hakkar smédm saman ﬁ /_r

upp i forstillt sudustraumsgildi og pd getur haldio dfram et e "\\ =

ad suda efnid. peson hl:m_}m R

Til ad ljika sudu skaltu einfaldlega yta kveikjurofanum =t S e s

nidur aftur og straumurinn byrjar smam saman ad lekka
(halla dt timi) nidur i lokastraumsgildid. begar kveikjurofinn er sleppt er straumittakid lokad og gasid heldur dfram
a0 flaeda par til forstilltur eftirrennslistimi er lidinn.

43




ADGERD - TIG

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Skref fyrir notkun a TG brennara

Hringrasarstilling

Hringrasin © & (CJ) LED Ijés lysir pegar aflgjafinn
er i endurtekningarham. begar ytt er 4 kveikjuna

a brennaranum opnast gaslokinn og eftir ad
forrennslistimi Iykur mun HF dtblastur virkja
sudubogann. begar kveikt er & suduboganum er
upphafsstraumurinn til stadar og eftir ad notandinn
sleppir kveikjunni haekkar sudustraumurinn smam
saman upp i forstillt sudustraumsgildi (fer eftir forstilltum upphallartima). begar kveikjurofanum er ytt nidur aftur
byrjar straumurinn ad laekka smém saman nidur i loka straumbogans.

begar kveikjurofanum er sleppt aftur haekkar straumurinn smam saman upp i sudustraumsgildi aftur. ,Hringras” pydir
a0 sudustraumurinn breytist & milli loka straumbogans og straumsgildisins.

Til ad slokkva & suduboganum skal yta stuttlega a kveikjuna a brennaranum (innan 1/5 tr sekdndu) og boginn
slokknar strax og straumurinn verdur Gtgefinn.

Blettsudustilling

Bletturinn e e e LED-ljos Iysir pegar aflgjafinn er i punktsuduham.
Til ad stilla punktsudutima, sja bls. 23 um val og stillingu punktsudutima.

Pegar ytt er & kveikjuna fyrir brennarann mun gas

flaeda og ad loknum gasforstreymistima mun HF on
reesa sudubogann. o o
Pegar kveikt er & suduboganum er sudustraumurinn T = s Dischange fr 133 sops when there s cureent T
til stadar og hvort sem kveikt er & brennaranum eda e m

ekki mun taekid samt sem ddur bjoda upp a sudustraum iL
par til forstilltur punktsudutimi sem notandinn stilltier  curene

lidinn og pd slokknar suduboginn. = Wiekding e

Florar

Whan spat walding
time s over

Gasid heldur afram par til eftirstreymistimi Iykur pegar
suduferlinu lykur.

Athugid: Punktsuduvalkosturinn er adeins haegt ad framkvaema i HF TIG ham.
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TIG UPPSETNING - LYFTATIG

2 Adur en hafist er handa vid suduvinnu skal ganga iir skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, suduslettur, reykur og har hiti sem myndast vio
suduferlid geta valdid meidslum a folki. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda
alla einstaklinga innan sudusvaedisins sem geta valdid meidslum. E

LIFT TIG sudubrennari og jardtenging sniru TP

Stingid sndruklemmu med vinnuklemmunni i, +“ tengid a framhlid Jasic suduvélarinnar og
herdid réttsaelis.

Stingid sndruklemmu TIG brennarans i,- tengid 4 framhlid Jasic vélarinnar og herdio réttseelis. 4
Tengi0 gasslongu TIG brennarans vid gastttakid sem er stadsett d framhlid vélarinnar, og

gtio pess einnig ad inntaksslongan sé tengd vid spennustillinn sem er stadsettur &
hlifdargasfloskunni. ;
Tengi0 9 pinna TIG brennarans vid samsvarandi stjorntengi sem er stadsett a

framhlid vélarinnar. &
i . . e ==
Adur en hafist er handa vid suduvinnu skal P ) »ﬁ , =

ganga (r skugga um ad nota videigandi
augnhlifar og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda
alla sem eru innan sudusvaedisins.

Eftir ad sudustrengirnir hafa verid tengdir eins og lyst er hér ad ofan, stingid taekinu i
samband vid rafmagn og kveikid & pvi. Rofinn er stadsettur & aftanverdu teekinu, stillid
hann &,0N" stoduna. ba kviknar d stjornbordinu, viftan gaeti byrjad ad sndast pegar -
sudutaekid kveikir & sér og stjérbordid kviknar einnig til ad gefa til kynna ad taekid sé ni
tilbuid til notkunar eins og synt er hér ad nedan.

Veljid TIG eda TIG puils med pvi ad yta & graena sudustillingarhnappinn
par til LED-1jésid fyrir TIG ferlid lysir upp eins og synt er til vinstri.
Veljid lyfta TIG valkostinn med pvi ad nota stillingarhnappinn fyrir
bogabyrjun par til lyfta TIG téknid lysir upp eins og synt er il haegri.

Stilltu sudufaeribreyturnar
NG er haegt ad stilla TIG-sudubreytur { samreemi vid suduparfir pinar, sjé bls. 39 til 41.

LIFTTIG adferd
Vttu & TIG brennarann, snertu sidan wolfram rafskautid vid vinnustykkid i minna en 2 sekiindur og lyftu pvi sidan 2-4
mm frd vinnustykkinu og suduboginn er kominn 4.

begar sudu er lokid skaltu sleppa kveikjunni & brennaranum til ad slékkva & suduboganum, vertu viss um ad lata
brennarann vera 4 sinum stad til ad verja suduna med gasi par til verndargasio hefur sjalfkrafa slokknad.
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ET-300P - LEIDBEININGAR UM FLJOTLEGA
UPPSETNINGU A TIG DC

Fyrir jafnstraums TIG-sudu, stillid eins og lyst er hér ad nedan, gangid ur skugga um ad taekid sé sett i TIG, HF ON og
2T kveikjuham og vatnskaelirinn sé stilltur & gerd TIG-brennarans sem er  honum. Gangid tr skugga um ad Easy Set-

adgerdin sé slokkt.

Uppbrekku

Sudu magnara

Nidur brekku

Vinsamlegast athugio:

Ef pui ert med Smart Gas stillt a ON,
pa munt pu ekki hafa moguleika
a stilla eftirgastima.

Pre Flow Gas Byrjadu magnara

Loka magnara Post Flow Gas

Stilltu breytur a eftirfarandi hatt med pvi ad nota myndina af stjornbordinu hér ad ofan sem viomioun

Feeribreyta Eining Adjustable Range | Leidbeiningarstillingar | Notandastilling

Verkefni/Efni - - -

Timi fyrir gas Sekdndur 0~10 0,5
Raesingarstraumur Amper 5~300 25
Timi upp halla Sekdndur 0~10 0

*Hadmarks sudustraumur Amper 5~300 Notandi skilgreint *

Timi nidur halla Sekdndur 0~10 1
Lokastraumur Amper 5~300 20

Timi eftir gas Sekindur 0~20 2

* Fer eftir efnispykkt (30A 4 mm) t.d. 3 mm = 90A
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ET-300P - LEIDBEININGAR UM FLJOTLEGA
UPPSETNINGU A TIG DC PULSSVEIF

Fyrir jafnstraums TIG-sudu, stillid eins og lyst er hér ad nedan, gangid ur skugga um ad taekid sé sett i TIG, HF ON og
2T kveikjuham og vatnskaelirinn sé stilltur & gerd TIG-brennarans sem er  honum. Gangid tr skugga um ad Easy Set-
adgerdin sé slokkt.

Vinsamlegast athugid:

Ef pui ert med Smart Gas stillt a ON,
pa munt pad ekki hafa moguleika d ad

Welding Amps

Pulsbreidd

stilla eftirgastima.

Pre Flow Gas

Byrjadu
magnara

Bakgrunns
magnara

Loka
magnara

Post Flow Gas

Stilltu breytur a eftirfarandi hatt med pvi ad nota myndina af stjornbordinu hér ad ofan sem viomioun

Feeribreyta Eining Stillanlegt svid | Leidbeiningarstillingar |  Notandastilling
Verkefni/Efni - - -
Timi fyrir gas Sekdndur 0~10 0,5
Raesistraumur Amper 5~300 15
Timi upphalla Sekdndur 0~10 0
*Hémarkssudustraumur Amper 5~300 Notandi skilgreinir *
Grunnstraumur ** Amper 5~300 50% **
Palstioni Hz 0.5~ 200 1
Pulsbreidd % 10~ 90 50
Timi nidurhalla Sekdndur 0~10 1
Lokastraumur Amper 5~300 20
Timi eftir gas Sekdndur 0~15 2

* Fer eftir pykkt efnisins (30A 4 mm) t.d. 3 mm = 90A

** Stilltu grunnstrauminn & 50% af hdmarkssudustraumnum pinum



LEIDBEININGAR UM TIGSUDU

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu geta
valdid meidslum a starfsfolki.

Collet

TIG kyndill yfirbygging og ihlutir Collet  ami
i
Kyndilinn heldur hinum ymsu sudubdnadi a sinum stad e o~
eins g synt er og er pakid annad hvort stifri fendlhid ——
eda gimmihad. A S p— N
wolfram rafskaut  / %
Collet likami keramik bolli _,-” Bakhufa
hitaskjoldur

bl S el Hykid skrifast inn i kyndilhlutann. T Kyndill likami
Pad er haegt ad skipta um og er breytt til ad koma til méts vid mismunandi steerdir af wolfram og vidkomandi hylkjum.
Collets

——— . SuOurafskautinu (wolfram) er haldid i kyndlinum med hylki. Spennan er venjulega tr kopar eda
koparblendi. Gripi0 d rafskautinu er tryggt pegar bakhettan a kyndlinum er hert & sinum stad. God rafsnerting milli
hylkisins og wolframrafskautsins er naudsynleg fyrir gddan sudustraumflutning.

Gaslinsuhus

- ! Gaslinsa er taeki sem hagt er ad nota i stadinn fyrir venjulegan hylki. bad skrifast inn i kyndilhlutann

U og er notad til ad draga dr okyrrd i flzedi hlifdargass og framleida stifa stlu af dtrufludu flzedi
hlifdargass. Gaslinsa gerir sudumanninum kleift ad feera stutinn lengra fra samskeyti sem gerir ljéshoganum kleift ad
sja meira. Haegt er ad nota mun sterri pvermal stit sem mun framleida stort teppi af hlifdargasi. betta getur verid
mjdg gagnlegt vid sudu efni eins og titan. Gaslinsan mun einnig gera sudumanninum kleift ad nd i samskeyti med
takmarkadan adgang eins og inni i hornum.

Keramik bollar

Gasbollar eru gerdir Gr ymsum gerdum af hitapolnum efnum i mismunandi I6gun, pvermdl og lengd.
Skélarnar eru annadhvort skrdfadar a hylkihlutann eda gaslinsuhlutann eda i sumum tilfellum ytt &
sinn stad. Bollar geta verid dr keramik, méalmi, malmhtdudu keramik, gleri eda 60rum efnum.
Keramikgerdin brotnar frekar audveldlega svo fardu varlega pegar bu setur kyndilinn frd sér. Gasbollar
verda ad vera nogu storir til ad veita sudulauginni og neerliggjandi svaedi fullnaegjandi hlifdargaspekju. Bolli af
tiltekinni steerd leyfir adeins tilteknu magni af gasi ad flaeda ddur en gasfledid verdur truflad vegna fleedishrada. Ef
petta dstand er til stadar atti ad staekka steerd bollans til ad leyfa flaedishradanum ad minnka og koma aftur & skilvirkri
reglulegri hlif.

Bakhiifa

Bakhettan skrifast inn ad aftan & kyndilhausnum og beitir prystingi & afturenda hylkisins sem aftur prystir upp ad
hylkishlutanum, prystingurinn sem myndast heldur wolframinu & sinum stad til ad tryggja ad hann hreyfist ekki
medan & suduferlinu stendur. Bakhettur eru gerdar (r stifu fenélefni og eru venjulega til i 3 staerdum, stuttum,
midlungs og Iongum.

o
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LEIDBEININGAR UM TIGSUDU

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu geta
valdid meidslum a starfsfolki.

TIG sudu rafskaut

TIG sudu rafskaut eru,,ekki neysluvara” par sem pau braeda ekki inn i sudulaugina og geeta skal pess ad
l4ta rafskautio ekki snerta sudulaugina til ad fordast sudumengun. betta veeri nefnt wolframinnfelling
0g geeti leitt til sudubilunar.

Rafskaut munu oft innihalda litid magn af malmoxidum sem geta bodid upp d eftirfarandi kosti:

« Adstoda vio reesingu boga

« Battu straumflutningsgetu rafskautsins

» Draga Ur hattu & sudumengun

« Auka endingu rafskauta

» Auka stodugleika boga

0xid sem notud eru eru fyrst og fremst sirkon, pdrin, lantan eda cerium. Pessum er batt vid venjulega
1% - 4%.

Volfram rafskaut litakort - DC Volfram rafskaut straumsvid
Welding Mode Tungsten gerd Litur Volfram rafskaut staerd | DC niiverandi magnari
DCor AC/DC Ceriated 2% Gratt 1.0mm 30-60
DCor AC/DC Lanthanated 1% Svartur 1.6mm 60-115
DCor AC/DC Lanthanated 1.5% Gull 2.4mm 100 - 165
DCor AC/DC Lanthanated 2% Blar 3.2mm 135-200
DC Thoriated 1% Gulur 4.0mm 190 - 280
DC Thoriated 2% Raudur 4.8mm 250-340

Volfram rafskaut undirbuningur - DC

I, feilalengd 25xDia

Pegar s0did er vid lagan straum er hagt ad jarda rafskautio & ‘ Litill flatur blettur a

ad punkti. ) endanum
s - [ . . Ainverter-styrdum AC & DC vélum nota wolfram

Vid meiri straum er litill flatur & enda rafskautsins aeskilegur rafskaut meg Keilulengd um pad bil 2,5 sinnum

par sem pad hjélpar til vid stodugleika boga. pvermal wolfram

Rafskautsslipun

pad er mikilvaegt pegar rafskautid er malad ad gera allar naudsynlegar vartidarradstafanir eins og ad nota augnhlifar
og tryggja fullnaegjandi vorn gegn pvi ad anda ad sér malarryki. Volfram rafskaut attu alltaf ad vera jofnud eftir
- le endilongu (eins og synt er) og ekki f geislamyndaadgerd. Rafskaut
= sem eru jord i geislamyndaadgerd hafa tilhneigingu til ad studla ad
Sliihis hringboga vegna bogaflutnings frd malamynstrinu. Notadu alltaf
ipihjl PP :
kvorn eingdngu til a0 mala rafskaut til ad fordast mengun.

Stefna hjolsins
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LEIDBEININGAR UM TIGSUDU

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu geta
valdid meidslum a starfsfolki.

TIG suduefni

Rekstrarvorur TIG-suduferlisins eru fyllivirar og hlifdargas.

Fyllingarvir bvermél fyllingarvirs | DC straumsvid (ampara)
Fyllivirar koma i mdrgum mismunandi efnisgerdum og 1.0mm 20-90
venjulega i skornum lengdum, nema pérf sé 4 sjalfvirkri 24mm 65-115

f6drun par sem pad verdur i spoluformi. 3.2mm 100-165

Fyllivir er almennt feert inn med hendi. 4.8mm 200-350

Skodadu alltaf gogn framleidanda og sudukrofur.

Lofttegundir

Hlifdargas er naudsynlegt vid sudu til ad halda sudulauginni strefnislausu. Hvort sem pu ert ad suda mildu stali
eda ryofriu stali er mest notada hlifdargasid sem notad er i TIG-sudu argon, fyrir sérhfdari notkun md nota argon
heliumbldndu eda hreint helium.

TIG sudu - ljoshogagangur

TIG ferlid getur notad baedi snertilausar og snertiadferdir til ad veita ljoshogaraesingu. bad fer eftir Jasic gerdinni,
valkostirnir eru syndir & valrofa & fremri stjérnbordi aflgjafans.

Algengasta adferdin vid bogarasingu er, HF” byrjun. betta hugtak er oft notad um ymsar raesingaradferdir og naer yfir
margar mismunandi gerdir af rasingum.

Bogabyrjun - rispubyrjun

betta kerfi er par sem rafskautio er rispad medfram vinnustykkinu eins og ad sla eldspytu. Petta er grunnleid til ad

breyta hvada DC stafsuduvél sem er i TIG suduvél an mikillar vinnu. Hann er ekki talinn hentugur fyrir sudu med mikilli
heilleika vegna pess ad wolfram er hagt ad braeda 4 vinnustykkinu og menga pannig suduna.

Rafskaut

Rafskaut Y/
BOK & V ;

Helsta dskorunin med TIG-sudu med rispubyrjun er ad halda rafskautinu pinu hreinu. P4 ad fljétlegt hdgg med
rafskautinu @ mélminn sé naudsynlegt og ad lyfta pvi ekki meira en 3 mm i burtu til ad bda til bogann, pé parftu lika ad
tryggja ad malmurinn pinn sé alveg hreinn.

Gasskjoldur
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LEIDBEININGAR UM TIGSUDU

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu geta
valdid meidslum a starfsfolki.

Lyftu TIG (lyftubogi)

Ekki mé rugla saman vid kléra byrjun, pessi bogaraesingaradferd gerir wolframinu kleift ad vera i beinni snertingu

vid vinnustykkid fyrst en med lagmarksstraumi til ad skilja ekki eftir wolframdtfellingu pegar wolframinu er lyft og
ljésbogi myndast.

Med lyftu TIG fellur opid hringrasarspenna (OCV) sudubtinadarins aftur i mjog ldga spennuittak begar einingin skynjar
ad hun hefur gert samfellu vid vinnustykkid. Pegar kyndlinum er lyft eykur einingin framleidsla pegar wolfram fer af
yfirbordinu. Petta skapar litla mengun og vardveitir punktinn d wolframinu pé ad petta sé samt ekki 100% hreint ferli.
Wolfram getur samt mengast en lyft TIG er samt miklu betri kostur en kléraraesing, fyrir mildt og rydfritt stal pd pessar
abferdir vio ljésbogaraesingu séu ekki gédur kostur pegar alsudu er.

Jasic EVO EM drvalio bydur upp & Lift TIG-stillingu sem notar TIG kyndilrofastillingu sem byrjar ferlid med pvi ad innri
gasventillinn opnast til ad hefja gasflaedio fyrst.

Snertu rafskaut til ad virka Lyftu rafskaut
Keramik ; A
Rafskaut . skjoldur /Rafskaut
Gaspekkja Gasskjoldur { Bogi
o o
/
Ldgstraumsflaedi Bogastraumur rennur

Stilltu TIG-sudustrauminn og adrar TIG-sudufaeribreytur med bvi ad nota stjérnskifuna. (sja sidu 31 fyrir frekari
upplysingar)

LIFTTIG ferli

Vttu 4 TIG kyndilrofann, snertu sidan wolframrafskautid vid vinnustykkid  minna en 2 sekdndur og lyftu sidan i 2-4 mm
fra vinnustykkinu og suduboganum er pa komid 4.

Pegar sudu er lokid slepptu kyndlinum til ad aftengja sudubogann en tryggdu ad pu skiljir kyndlinum eftir 4 sinum stad
til ad verja suduna med gasi i nokkrar sekindur og slokktu sidan d gasinu vid lokann & brennsluhausnum.

Vinsamlegast athugid:

« begar lj6shoginn er raestur ef skammhlaupstiminn er lengri en 2 sekdndur slekkur suduvélin 4 dtstraumnum, lyftu loganum
wolfram frd vinnustykkinu og endurraestu ferlid eins og ad ofan til ad hefja ljoshogann aftur.

« Vio sudu, ef skammhlaup er & milli wolfram rafskauts og vinnustykkisins, mun sudumadurinn strax draga Gr
framleidslustraumnum; ef skammhlaupid fer yfir 1 sekindu mun sudumadurinn slokkva 4 Gtstraumnum. Ef petta gerist parf ad
endurrsa ljéshogann eins og ad ofan og lyfta loganum til ad hefja ljéshogann aftur.
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LEIDBEININGAR UM TIG-SUDU

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Bogaupphaf - HF-upphaf

Snertilaus hétioni-raesingaradferd (HF) er hdspenna og lagt straummagn sem myndast med neistabili og er vinsalasta
og almennt talin besta TIG-boga-rasingaradferdin. Hatidni-raesingin (HF) myndar hétidni-boga sem jénar gasid og
brdar bilid milli wolframpunktsins og vinnustykkisins. Pessi snertilausa adferd veldur ndnast engu mengun nema
wolframid hafi verid ofslipad eda upphafsstraummagnio sé of hétt. betta er frébaer kostur fyrir allt efni sem verid er ad
suda, sérstaklega él.

HF-tidnin er breytileg eftir neistabilinu og getur verid 4 bilinu 16.000 Hz til 100.000 Hz eftir breidd neistabilsins, pannig
a0 thuga atti pessa adferd par sem hdn getur valdid rafmagnstruflunum & ndleegum rafbdnadi eins og télvum, (NC-
styringum og simakerfum. Ef neistabilid breikkar getur HF ordid dstddugt.

DCTIG sudu

Jafnstraumssudu er pegar straumurinn rennur adeins i eina att. Olikt
ridstraumssudu fer straumurinn, sem pegar hann er i gangi, ekki nidur
i nadll fyrr en sudu er lokid.

P6lun TIG-brennarans atti almennt ad vera stillt & jafnstraum -
neikveed rafskautssudu (DCEN), bessa suduadferd er haegt ad nota fyrir
fidlbreytt efni. TIG-sudubrennarinn er tengdur vid neikvaeda utganginn
a teekinu og vinnusniran vid jakveeda tganginn.

Pegar boginn er kominn a flaedir straumurinn um rafrésina og hitadreifingin i boganum er um 33% 4 neikvaedu hlidinni
d boganum (sudubrennarinn) og 67% 4 jakvaedu hlidinni & boganum (vinnustykkid). betta jafnveegi tryggir djtpa
gegnumbreidslu bogans inn i vinnustykkid og dregur dr hita  rafskautinu. Pessi minni hiti i rafskautinu gerir kleift ad
flytja meiri straum med minni rafskautum samanborid vi adrar pélunartengingar. bessi upphafsadferd er oft kollud

bein pdlun og er algengasta tengingin sem notud er i jafnstraumssudu.
DC EN

TIG Suaut&kni Keramik =
+ Adur en sudu hefst ztti ad ganga tr skugga um ad allt efni sem verid er ad suda sé hreint, ~ skjoldur~_J Rafskaut
par sem agnir geta veikt suduna. y

* Best er ad halda brennarahorninu 15-20° (frd 163réttu) fré sududttinni. betta hjalpar til vio Gassijildur

a0 sja sudusvaedio betur og audveldar adgang ad fylliefninu. i / Weld
« Fylliefnid tti ad vera fert inn i Iagt halla til ad fordast snertingu vid wolfram rafskautio.

« TIG suduboginn braedir grunnefnid og bradna pollurinn braedir fylliefnid, pad er mikilvaegt ad n \_m
bu standist freistinguna ad braeda fylliefnid beint inn { sudubogann. ~

Weld
« Fyrir pynnri plotur geeti fylliefni ekki verid naudsynlegt.

« Undirbid wolframid rétt, med pvi ad nota demantslipskifu feerdu bestu nidurstodurnar fyrir hvassa oddi (sjd bls. 56).

« Vo sudu a rydfriu stali skal gaeta pess ad nota ekki of mikinn hita. Ef liturinn er dokkgrar og litur 6hreinn og mjég oxadur
(it pa hefur of mikill hiti verid notadur, petta geeti einnig valdid pvi ad efnid afmyndast. Ad minnka straumstyrkinn og auka
ferdahradann geti lagad petta vandamal, pd geetir einnig ihugad ad nota fylliefni med minni pvermdl, par sem pad krefst minni
orku til ad breeda.

Sja naestu sidu fyrir leidbeiningar um straumstyrk TIG DC-sudu
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LEIDBEININGAR UM DCTIG-SUDU

AN

Handvirkt DC TIG sudustraumavidmid - Milt stal og rydfritt stal

Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

pykkt grunnmdlms pvermal Pélun | bvermal fyllivirs | Argon gas- | Sameiginle- | Rafmagns-
mm Tomma wolfram lttaks (ef pess er fleedishradi | gar tegundir svio
rafskauts krafist) (Iftrar/min.)

1.6mm 116" 1.6mm DC 1.6mm 5-8 Rassinn 50-80
1.6mm 116" 1.6mm DC 1.6mm 5-8 Horn 50-80
1.6mm 116" 1.6mm DC 1.6mm 5-8 Flak 60-90
1.6mm 1/16" 1.6mm DC 1.6mm 5-8 Hringur 60-90
2.4mm 3/32" 1.6/2.4mm DC 1.6/2.4mm 5-9 Rassinn 80-110
2.4mm 3/32" 1.6/2.4mm DC 1.6/2.4mm 5-9 Horn 80-110
2.4mm 3/32" 1.6/2.4mm DC 1.6/2.4mm 5-9 Flak 90-120
2.4mm 3/32" 1.6/2.4mm DC 1.6/2.4mm 5-9 Hringur 90-120
3.2mm 1/8" 2.4mm DC 2.4mm 5-10 Rassinn 80-120
3.2mm 1/8" 2.4mm DC 2.4mm 5-10 Horn 90-120
3.2mm 1/8” 2.4mm DC 2.4mm 5-10 Flak 100- 140
3.2mm 1/8" 2.4mm DC 2.4mm 5-10 Hringur 100 - 140
4.8mm 3/16" 2.4mm DC 2.4mm 6-11 Rassinn 120- 200
4.8mm 3/16" 2.4mm DC 2.4mm 6-11 Horn 150 - 200
4.8mm 3/16" 2.4mm DC 2.4mm 6-11 Flak 170-220
4.8mm 3/16" 2.4mm DC 2.4mm 6-11 Hringur | 150-200
6.4mm 1/4" 2.4mm DC 3.2mm 7-12 Rassinn 225-300
6.4mm 1/4" 2.4mm DC 3.2mm 7-12 Horn 250-300
6.4mm 1/4 2.4mm DC 3.2mm 7-12 Flak 250-320
6.4mm 1/4" 2.4mm DC 3.2mm 7-12 Hringur | 250-320
9.5mm 3/8" 3.2mm DC 3.2mm 7-12 Rassinn 250 - 360
9.5mm 3/8" 3.2mm DC 3.2mm 7-12 Horn 260- 360
9.5mm 3/8" 3.2mm DC 3.2mm 7-12 Flak 270-380
9.5mm 3/8" 3.2mm DC 3.2mm 7-12 Hringur | 230-380
12.7mm 12" 3.2/4mm DC 3.2mm 8-13 Rassinn 300-400
12.7mm 12" 3.2/4mm DC 3.2mm 8-13 Horn 320-420
12.7mm 12" 3.2/Amm DC 3.2mm 8-13 Flak 320-420
12.7mm 12" 3.2/4mm DC 3.2mm 8-13 Hringur | 320-420

Vinsamlegast athugid: Allar leidarstillingar hér ad ofan eru datlud og munu vera mismunandi eftir notkun,

undirbdningi, gdngum og gerd sudubunadar sem notud er.

Pad pyrfti ad profa sudunar til ad tryggja ad paer uppfylli suduforskriftirnar pinar.
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VARALISTI FYRIR TIG BRENNAR - ET-300P

TIG sudubrennari loftkeeldur - Gerd JE29-ERGO (Tegund WP26)
Afl 200A DC, 150A AC @ 60% afkastahlutfalli EN60974-7 « 0,5 mm til 4 mm rafskaut
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VARALISTI FYRIR TIG BRENNAR - ET-300P-W(

Vatnskaeldur TIG-sudubrennari - Gerd JE83-ERGO
VAV

Afl 350A DC, 260A AC @ 100% spennuhlutfall EN60974-7 « 0,5 mm til 4,0 mm rafskaut
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VILLALEIT i TIGSUDU

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

2 Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

TIG sudugalla og forvarnaradferdir

Galli Madguleg orsok Adgerd
Ohéfleg wolframnotkun Settu upp fyrir DCEP Breyta i DCEN
Ofullnzegjandi hlifdargasflaedi Athugadu gastakmarkun og réttan
fleedishrada. Athugadu hvort drag sé &
sudusvadinu
Rafskautastzerd of litil Veldu rétta steerd
Rafskautsmengun medan & kaelingu | Lengdu gastima eftir flaedi
stendur
Porosity/sudumengun Laus kyndill eda slongufesting Athugadu og hertu allar festingar

Ofullnzegjandi hlifdargasflaedi

Stilla rennsli - venjulega 8-12L/m

Rangt hlifdargas

Notadu rétt hlifdargas

Gasslangan skemmd Athugadu og gerdu vio skemmdar slongur
Grunnefni mengad Hreinsadu efni 4 réttan hatt
Rangt fylliefni Athugadu réttan afyllingarvir fyrir

notkunarstig

Engin adgerd pegar kyndilrofi
er notadur

Kyndilsrofi eda sndrur biladur

Athugadu stodugleika kyndilrofans og gerdu
vid eda skiptu Gt eftir porfum

ON/OFF rofi slokktur Athugadu stodu ON/OFF rofans
Rafmagnsoryggi sprungio Athugadu 6ryggi og skiptu um eftir porfum
Bilun inni i vélinni Hringdu i vidgerdartaekni

Lagur dtgangsstraumur

Laus eda gollud vinnuklemma

Herdid/skipta um klemmu

Laust kapalstunga

Athugadu og hertu allar innstungur

Aflgjafi biladur

Hringdu i vidgerdartaekni

Hatidni sler ekki bogann

Sudu/straumsndra opin hringrds

Athugadu allar sndrur og tengingar fyrir
samfellu, sérstaklega kyndilkapla

Ekkert hlifdargas streymir

Athugadu innihald strokksins,
prystijafnarann og lokana, athugadu einnig
aflgjafann

Ost6dugur ljésbogi vid sudu
iDC

Volfram mengad

Brjottu mengadan enda af og maladu
wolframid aftur

Bogalengd rong Bogalengd tti ad vera 4 milli 3-6 mm
Efni mengad Hreinsadu allt grunn- og fylliefni
Rafskaut tengt vid ranga pdlun Tengdu aftur i rétta pélun

Arcer erfitt ad byrja Rong wolfram gerd Athugadu og settu rétt wolfram

Rangt hlifdargas

Notadu argon hlifdargas
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VILLALEIT i TIGSUDU

AN

TIG sudugalla og forvarnaradferdir

Galli

Mdguleg orsok

Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

Adgerd

Ohéfleg uppsdfnun perla,
[éleg igengni eda Iéleg
samruni a brnum sudunnar

Of Iagur sudustraumur

Auka sudustyrkinn
Léleg efnisundirbiningur

Suduperlan flot og of
breid eda undirskorin vid
sudukantinn eda brennandi

i gegn

Of har sudustraumur

Minnkadu sudustyrkinn

Sudustrengur er of litil eda
ekki negilega mikil

Ferdahradi sudu of mikill

Minnkadu ferdahrada sudu

Of breidur sudustrengur eda
of mikil uppsofnun

Ferdahradi sudu of haqur

Auktu ferdahrada sudu

Ojofn fotalengd i
flakasamskeyti

Rong stadsetning afyllingarstongarinnar

Stilltu afyllingarstdngina aftur

Volfram bradnar eda oxast
begar sudubogi er binn til

TIG blys tengt vid +

Tengdu vid - pélun

Litid sem ekkert gasflaedi til sudulaugar

Athugadu hvort um bilanir eda
takmarkanir sé ad rada & gashtinadi sem
og kyndli og slongum

Gashylki eda slongur innihalda 6hreinindi

Skiptu um gaskut og blastu tt kyndil og
gasslongur

Wolframid er of litid fyrir sudustrauminn

Auktu staerd wolframsins

TIG/MMA valbtnadur stilltur 8 MMA

Gakktu dr skugga um ad aflgjafinn sé
stilltur 4 TIG virkni
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VILLALEITTIG KYNDILL

TIG sudugalla og forvarnaradferdir

TIG kyndillinn sem notadur er vid lyftu TIG sudu samanstendur af nokkrum hlutum sem tryggja straumflaedi og
ljésbogavdrn dr andrdmsloftinu. Reglulegt vidhald & logsuduljésinu er ein mikilvaegasta radstofunin til ad tryggja
eblilega notkun pess og lengja endingartimann.

Til ad tryggja edlilegt vidhald attu slithlutar kyndilsins ad vera med varahluti, par & medal rafskautshaldara, stit,
péttihring, einangrunarpvott o.s.frv.

Algengar gallar & logsudubrennslunni eru ofhitnun, gasleki, vatnsleki, Iéleg gasvorn, rafmagnsleki, stitur sem brennur
(it og sprungur. Orsakir pessara bilana og bilanaleitaradferdir eru eins og synt er i eftirfarandi toflu:

Einkenni

Astaedur

Bilanagreining

Sudubrennslan er
ofhitnud

Afkastageta logsudubrennslunnar er of litil

Skiptid Gt fyrir logsudu med mikla
afkastagetu

Krafturinn nzer ekki ad klemma wolfram
rafskautio

Skiptu um hylki eda bakhettu

Gasleki

Innsiglihringurinn er slitinn

Skiptu um péttihringinn

Gastengipradurinn er laus

Hertu pad

Samskeyti gasinntaksrorsins er skemmd eda
ekki fest

Skerid skemmda samskeytin af, tengdu aftur
og hertu gasinntaksrorid sem skipt var um
eda pakkadu upp skemmda svaedinu

Gasinntaksrorid hefur skemmst vegna hita
eda dldrunar

Skiptu um gasinntaksrorid

Rekstraradili far afall
frd kyndlinum

Kyndilshausinn er blautur vegna leka eda af
60rum dstaedum

Finndu orsok vatnsleka og purrkadu
kyndilhausinn ad fullu

Kyndilshausinn er skemmdur eda lifandi
malmhlutinn er afhjlipadur

Skiptio um kyndilhausinn eda vefjid Gvarinn
rafmagnadan mdlmhluta med limbandi

Lélegt gasflaedi eda
porosity f sudunni

Sudukyndillinn lekur

Finndu lekann

bvermal stutsins er of litid

Skiptio Gt fyrir stdt med staerri pvermal

Staturinn er skemmdur eda sprunginn

Skiptid dt fyrir nyjan stut

Gasrasin i logsudubrennslunni er stiflud

Blastu hringrasina med prystilofti til ad
hreinsa stifluna

Gasskjarinn hefur skemmst eda tynst vio
sundurtoku og samsetningu

Skiptu tt fyrir nyjan gasskja

Argongasid er 6hreint

Skiptid ut fyrir venjulegt argon gas

Gasfla0id er of mikid eda litid

Stilltu gasfledid rétt

Bogi byrjadi a milli
hylki/hylkihaldara eda
wolfram rafskauts/
kyndilshauss

Krafturinn og wolframrafskautio hafa Iélegt
samband, eda bogi byrjar pegar wolfram
rafskautid snertir grunnmdlminn

Skiptu um hylki eda gerdu vid

Spennan og logsudubrennslan hafa Iélegt
samband

Tengdu hylki og logsudu & réttan hatt
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VIDHALD

C Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlida 6ryggispekkingar.

Gakktu ur skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5 minttur
adur en pu fjarlaegir vélarhlifarnar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar attu

a0 skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur
Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.

Athugadu hvort vidvdrunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad fjarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum 4 fhlutum. Gakktu ur skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Settu hlifarnar
varlega 4 sinn stad og préfadu eininguna.

bessi vinna atti ad vera unnin af haefum og haefum einstaklingi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna zetti ad vera unnin af hafum og haefum einstaklingi.

BILANAGREINING

Adur en ljéshogasuduvélar eru sendar fré verksmidjunni hafa paer pegar verid skodadar itarlega. Ekki aetti ad fikta i
vélinni eda breyta henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad hugsanlega
verid haettulegt notandanum!

Lysing & bilun Mdguleg orsok Adgerd
Ekki er haegt ad koma & | Ekki hefur verid kveikt 4 aflrofa Kveiktu & aflrofa
suduboganum Ekki er KVEIKT & innrennsli Athugadu ad rafmagnsrofi & innleidingu sé
réttur og réttur
Mdguleg innri rafmagnsbilun Lattu teknimann athuga vélina og
rafveituna
Erfid ljéshogakveikja | Lagur ljésbogastraumur Auka stillingu bogastraumsins
Athugadu &stand MMA suduleidanna
Yfirhita LED logar Vél rekin utan vinnutima Leyfdu vélinni ad kéIna og einingin
endurstillir sig sjalfkrafa
Vifta virkar ekki Ldttu teknimann athuga hvort hindranir
séu i veg fyrir viftuna
Yfirstraumur LED logar | Vandamal med rafmagn Fadu taeknimann til ad athuga rafmagnid
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URLEIDUN - VILLUKODAR

AN

Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar fagbekkingar 4 rafmagnspattum og itarlegrar
oryggispekkingar. Gakktu tir skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra
rafmagninu og biddu i 5 mindtur adur en hlifar vélarinnar eru fjarleegoar.

Hér ad nedan er listi yfir villukéda fyrir Jasic EVO ET-300P suduvélina.

Villukddi

Lysing villukéda

Mdguleg orsok

Athugadu

E10

Ofstraumsvorn

Uttakid er &
hamarksafkostum
vélarinnar

SIokkvid & vélinni og kveikid aftur & henni.
Ef ofstraumsvérnin er enn virk, hafid samband vid
vidurkenndan teeknimann birgjans.

E30

Vorn gegn
opnum fasa

Rafmagnssndran/tengid er
ekki rétt tengt

Eftir ad sudutaekid hefur verid slokkt, gangid dr
skugga um ad priggja fasa inntaksspennan sé edlileg.
Ef fasavornin er enn til stadar, hafio samband vid
bjonustuver fyrirtaekisins.

E31

Undirspennuvdrn

Adalspennan er of lag

SIokkvid a vélinni og kveikid aftur & henni.

Ef vidvorunin heldur dfram, athugid inntaksspennuna.
Ef inntaksspennan er innan forskrifta og vidvorunin
heldur afram, hafid samband vio vidurkenndan
teeknimann birgjans.

E32

Ofspennuvdrn

Adalspennan er of hd

SIokkvid a vélinni og kveikid aftur & henni.

Ef vidvorunin heldur &fram, athugid inntaksspennuna.
Ef inntaksspennan er innan forskrifta og vidvorunin
heldur &fram, hafid samband vid vidurkenndan
teeknimann birgjans.

E34

Undirspennuvdrn

Undirspenna i
inverterrasinni

SIokkvid a vélinni og kveikid & henni aftur.

Ef vidvorunin heldur dfram skal athuga
inntaksspennuna. Ef inntaksspennan er innan forskriftar
og viovorunin heldur 4fram skal hafa samband vid
vidurkenndan taeknimann birgjans.

E60

Ofhitnun

Ofhitamerki berst fra
(tgangsleidréttingarrasinni

Ekki slckkva a vélinni, bidid i smad stund og eftir ad
hitavillan hverfur getur pd haldid dfram ad suda.
Medan villukédinn er KVEIKTUR getur vélin ekki skorid.
Gakktu dr skugga um ad keeliviftur séu i gangi.
Minnkadu suduvirkni & virkni.

E61

Ofhitnun

Ofhitamerki berst fra
inverter |GBT rdsinni

Ekki slokkva a vélinni, bidid i smd stund og eftir ad
hitavillan hverfur getur pu haldid dfram ad suda.
Medan villukédinn er KVEIKTUR getur vélin ekki skorid.
Gakktu dr skugga um ad keeliviftur séu i gangi.
Minnkadu suduvirkni & virkni.
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URLEIDUN - VILLUKODAR

2 Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar fagpekkingar & rafmagnspattum og itarlegrar

oryggispekkingar. Gakktu ur skugga um ad inntakssniira vélarinnar sé aftengd fra
rafmagninu og biddu i 5 mindtur adur en hlifar vélarinnar eru fjarleegoar.

Hér ad nedan er listi yfir villukéda fyrir Jasic EVO ET-300P suduvélina.

E71 Viovorun um Skortur & vatnsfledi SIokkvid a vélinni og endurraestu hana. Athugio
vatnskeeli kaelivokvamagn i tankinum, athugio flaedi og athugid
einnig hvort stifla sé.

Ef ekki er haegt ad dtryma vidvoruninni skal hafa
samband vid vidhaldsstarfsfolk.

(W Oedlileg VRD VRD spennan er of ha SIokkvid a vélinni og kveikid aftur & henni.

\Q eda of lag Ef vidvdrunin um bilun i VRD heldur &fram skal hafa
samband vid vidurkenndan taeknimann birgjans.

Vinsamlegast athugio:
« Ef bt hefur yfirfarid bilunina og vidvorunardstandio er enn til stadar skaltu hafa samband vid vidurkenndan taeknimann birgjans.
o Ef teekid feer villukéda, U” skaltu hafa samband vid birgjann til ad f& frekari upplysingar.

VRD stjorn
Leidbeiningarnar hér ad nedan munu leida pig i gegnum ferlid vid ad kveikja eda slokkva a VRD valkostinum fyrir Jasic
Evo ET-300P pegar hann er i MMA ham.

Til ad f& adgang ad stjornbordinu (PK-521) bar sem VRD stjérnrofinn er stadsettur skaltu fjarlagja fjorar
handfangsskrifur og sidan fjorar skrifur efri hlifarinnar og lyfta sidan efri hlifinni af.

betta gefur pér ni adgang ad stjérnbordinu par sem DIP-rofinn fyrir VRD virkjun er stadsettur.
Eins og synt er til haegri er tveggja stada DIP-rofinn SW1 stadsett midlegt VRD slokkt.

a stjornbordinu og haegt er ad nlgast rofana ad ofan.bessi tveggja (sjalfged fyrir verk
stada DIP-rofi notar st6du 1* fyrir VRD-skipti.

Med mijdg litlum, fltum skrdfjdrni skal renna rofastodu 1 (VRD) varlega

i annad hvort ON eda OFF eftir pvi hvada suduporf i hefur.

* SW1 DIP-rofi stada 2 er ekki notud og er synd grar. VRD ON
Snid pinna 14
DIP-rofanum i On.

Virknivisar & EVO ET-300P VRD stjornbordi (hegar i MMA ham).

1. Pegar VRD-virknin er ekki virk eru LED-Ijés VRD-visirsins alltaf slokkt.

2. Pbegar VRD-virknin er virk birtist VRD-visirinn grenn pegar engin suda er i gangi, sem gefur til
kynna ad VRD-virknin sé virk.

3. Pbegar VRD-virknin er virk slokknar & VRD-visimum pegar stafasuda hefst.

4. Pbegar VRD-virknin er virk
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EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Banadurinn er framleiddur ur efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.

Pegar blinadurinn er farinn tti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vio teqund efna.

Ekki farga buinadinum med venjulegum tirgangi. Evrdputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabinadartrgang segir ad
rafbtinadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hjd umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir b ad hafa samband vid birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmdrkudu efnum sem skrdd eru i tilskipun
ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim morkum sem par eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og trd. Ekkert hér tdknar og/
eda ma tdlka sem abyrgd i skilningi gildandi dbyrgdarlaga.
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EB-SAMRAMISYFIRLYSING

WILKINSON
STAR

EU Declaration of Conformity

The manufacture or its legal representative Wilkinson Star Limited declares that the equipment listed
described below is designed and produced according to the following EU directives:

Low Voltage Directive (LVD) 2014/35/EU
Electromagnetic Compatibility Directive (EMC) 2014/30/EU
ROHS2.0: 2011/65/EU
Annex 11 of RoH52 2015/863
Eco Design Requirements for Welding Equipment Pursuant 2009/125/EC 2019/1784

Inspections in compliance with the following standards were applied:

EN 60974-1:2018 + A1:2019
EN 60874-10:2014 + A1:2015
EN 62822-1:2018

EN 62874-3:2013

Any alterations or change to these machines by any unauthorised person makes this declaration invalid.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ET-300P TIG 300P W2572
ET-300P-WC LC-40
Manufacture

Authorised Representative

Wilkinson Star Limited

Shield Drive, Wardley Industrial Estate,
Worsley, Salford, M28 2WD.

Tel: 444 161 793 B127

signature: .

DrJuh%Wilkin n

shenzhen Jasic Technology Co Ltd
Neo3 Qinglan, 1st Road,

Pingshan District,

shenzhen, China.

Signature:

Techhologdco

f,
Shenzhesq:

Position: ey Position:

<3
Date: Date: |1 F )
Company Stamp Company Stamp

Authorized representative established within the EU:  JTE 5.R.L Via Fogazzaro CAP 36030 Calogno (V1) Vicenza Italy
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YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid dskilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilmalum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar abyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar.
Fylgjast med videigandi uppsetningu og lagalegum krofum, rddleggingum og leidbeiningum og framkvaema
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidbeiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

» Allar breytingar sem eru gerdar d vérunni an skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

+ Beint eda dbeint tjon sem og tap & tekjum falla ekki undir dbyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orskum t.d. fl6o

ATH: Samkvaemt skilmalum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og Styrisror, vinnuskilakaplar og -klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi o.fl. falla undir 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum Gtgjdldum pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6heinum eda afleiddum
(tgjoldum/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem unnin er utan gildissvids abyrgdarinnar. Tilbod fyrir
vidgerdir sem ekki eru i dbyrgd verdur haekkud ddur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutarnir sem skipt er um eru afram eign
Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er j4d eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.
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SKEMATISK
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VALMOGULEIKAR 0G AUKABUNADUR

Hlutantmer Lysing

JE79-ERGO 26 TIG brennari, 12,5 fet, TIG brennari med tengi (loftkaldur)
JE79-ERGO-8M 26 TIG brennari, 25 fet, TIG brennari med tengi (loftkeeldur)
JE83-ERGO 18TIG brennari, 12,5 fet, TIG brennari med tengi (vatnskaeldur)
JE83-ERGO 18 TIG brennari, 25 fet, TIG brennari med tengi (vatnskaeldur)
W(S50-5 Sudusndrusett (MMA) 5m (50mm sntira)

WC-5-05 Rafskautshaldari og sndra 5m

EC-5-05 Vinnuleidsla og klemma 3m

(P3550 Sndrutengi 35-50mm

JH-HDX Jasic HD True Colour sjalfvirk myrkvun suduhjalmur

HRC-01 Fjarstyrd handstyring med sniiru

HRC-02 pradlaus flarstyring med handstyringu med sniiru

FRC-01 Fjarstyring med fétstigi med sndru

FRC-02 Prédlaus flarstyring med fotstigi

LC-40 Valfrjals kaelir LC-40

TR-03 Valfrjdls vagn med tveimur hjélum
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VALFRJALS FJARSTYRINGARTZKI

Tegund | Tengt vid sniiru Gerd prédlaus méttakari | Welding Mode | Mynd
Pradlaust | Kveikjari med 10K potentiometer | N/A TIG -
hlidrenumTIG TIG brennari
brennara
Stafraenn kveikjari | Stafreenn TIG N/A TIG -
med TIG brennara | brennari
Fjarstyringmed | FRC-01 N/A TIG/MMA
sndru
Handstyringmed | HRC-01 N/A TIG
sniru
bradlaust | Pradlaus HRC-02 Yes TIG/MMA
handstyring
prddlaus fjarstyring | FRC-02 Yes TIG
med fotstigi
prddlaus senditeeki | TS4 Yes TIG/MMA N/A
Gerd Nafn likans Welding Mode Fjarstyringaradgerd
stjorna
Pradlaust | FRC-01 fétstig TIG Stilltu sudustrauminn i TIG-ham.
HRC-01 handfesta | TIG/MMA Stilla sudustrauminn i TIG-stillingu.
Stilla sudustrauminn { MMA-stillingu.
Pradlaust | FRC-02 fétstig TIG Stilltu sudustrauminn i TIG-stillingu.
HRC-02 handfesta | TIG/MMA TIG: Stilla sudustraum.

TIG puls: Stilla sudustraum og plstioni.

MMA: Stilla sudustraum.
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JASIC

Wilkinson Star Limited
Shield Drive
Wardley Industrial Estate
Worsley
Manchester
UK
M28 2WD

+44(0)161 793 8127

@ JASIC | Astridufullur um sudu pina

www.jasic.co.uk  Jini2025 Tolublad 1



