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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir ad velja pessa Jasic voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vid ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
o0g vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar fra vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6tt allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarnar i pessari handbdk séu temandi og nakvaemar, er
ekki haegt ad taka dbyrgd a neinum villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kédann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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VORULYSING

LYKIL ATRIDI

* TIG AC/DC pils med stafraenni styringu

JasicTIG inverter drval suduvéla hefur verid hannad sem sampaettar og
feranlegar suduaflgjafaeiningar. Innlima fullkomnustu IGBT inverter
teekni i rafeindataekni med audveldri notkun og adlégun vegna vinalegra
notendavidmots.

betta er hdpréadur stafreenn AC/DCinverter suduvél med fullkomnar
adgerdir, afkastamikil og hapréada taekni. betta er fjoInota suduvél med
ACTIG med fjéIbylgjuteekni, DCTIG og DC puilsudu TIG sudu dsamt MMA
handsudu og TIG punktsudu.

Einstok rafbygging og innri loftrdsarhdnnun inni i vélinni getur flytt fyrir
Gtbreidslu hita sem myndast af aflbinadinum og pannig aukid vinnuferil
vélarinnar. bessi honnun bydur upp a,,loftpétt” vorn fyrir viokveemar
stjorntaeki sem veitir skilvirka rykpétt og vatnsheldan drangur og eykur
pannig dreidanleika vélarinnar til muna.

TIG 315P veitir aukna suduafkost, rika sampaettingu virkni, mikil afkdst,
litil staerd, 1étt byngd og marga adra eiginleika sem gera pad ad verkum ad
bad getur uppfyllt sudukrofur allra tegunda sudu.

TAKNILEGAR UPPLYSINGAR
Inntaksspenna ~ AC 400V +/-15% - 50/60 Hz

« Forritadu minni geymslu allt ad 50 sett af gggnum leff (A) 124

« Orgjorvi stjérna margs konar adgerdum

* Margbylgjuvalkostir 4 AC

* AC/DCTIG hybrid eiginleiki

* Breytileg AC tioni

* HF og lyfta TIG

« Fjarstyringarviomot

* VRD virka

« Stafraenn skjar

* Snjoll stjorn & viftu og keelir
* Framdrskarandi sudueiginleikar
» MMA fjarstyringarmdguleiki
* AVR rafall vingjarnlegur

Inntaksstyrkur (KVA) 14
Niverandi svid (A) TIG MMA
10-315 10-270
Vinnuferli @40°C ~ 315A @ 30% 270A @ 30%
Odlagsspenna (V) 73 (12.4V - VRD)
Skilvirkni (%) 85
Idle State Power <50
Verndar-/einangrunarflokkur 1P21S/F
Mal (LBxH mm) 566 x 224 x 405
Pyngd (Kg) 255

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga & framleiddum vérum eru allar krofur um frammistédueinkunnir, getu, meelingar, mél og pyngd sem
tilgreind eru adeins daetlud. Afkdst og einkunnir sem hagt er ad né i notkun getur verid had réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulequ

vidhaldi og pjénustu.




STYRINGAR

Framhlid Baksyn
1. Stjérnbord 6. Uttak fyrir vatnskaelir
2. - Uttakstengi: Til ad tengja vinnuklemmuna 7. Tenging fyrir gasinntak
3. ,+" Uttakstengi: Til ad tengja TIG kyndil 8. Inntaksrafmagnssnira
4, Gaslttaksstod 9. Styrioryggi: 5 amper
5. 9pinnaflartenging 10. Aflrofi

11. Kalivifta




STJORNBORD
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15.
16.
17.

Stafreenn meelir: Synir spennu dsamt stillingum fyrir faeribreytur & skjanum sem og villukdda

Stafraenn meelir: Synir forstilltan og raunverulegan straum fyrir og medan & sudu stendur. Hann er einnig
notadur til ad syna stillingar & feribreytum dsamt villukédum

Volframsteerdarval og breytuvidvorunarvisir

MMA faribreytuvalsvaedi: Med pvi ad yta 4 stillingarrofann feerdu adgang til ad stilla heitstart, straum og
ljosbogakraftstyringu i MMA ham

ACtidni og jafnvaegisstyring dsamt pulsstillingar LED og punktstillingar timastyringum

Vistad starfsvalsvaedi

Valsvaedi faeribreytu: Ef ytt er & stillingarhnappinn (8) verdur ljésdi6da faeribreytunnar sem & ad stilla @
valsvadinu audkennd

TIG sudustillingarvalrofi: Sudustillingarvalsveedi inniheldur suduhamsvisa og valtakka. Sudustillingar
innihalda DCTIG, ACTIG og AC blanda.

. Valrofi fyrir ACbylgjuform: Veldu & milli ferhyrningsbylgju, sagtonn eda sinusoidal
. Rofi fyrir lzesi/blettur: Notadu pennan val til ad velja 2T, 4T, hringrds eda punktstillingu fyrir TIG kyndilstyringu
1.

TIG byrjunarstillingarrofi (snerti- eda snertilaus kveikja): Pegar pu ytir d pennan rofa velurdu annad hvort HF-
bogaraesingu eda lyftubogakveikju i TIG-stillingu og samsvarandi visir kviknar

. TIG stadall eda TIG pdlsvalhnappur
13.
14.

Vinnuvistunarhnappur og hnappur til ad innkalla/eyda vinnu

Stillingarstyrihnappur/hnappur: Med pvi ad yta 4 styrihnappinn er haegt ad fletta i gegnum faeribreytur
vélarinnar og sidan a voldu feeribreytunni er haegt ad snua stjorntakkanum sem gerir pér kleift ad stilla valda
faeribreytustillingu sem sést a stafreena skja stjornbordsins

VRD (spennulaekkunartaeki) visir

MMA sudustilling AC/DC valstyringarhnappur og visar

Val & flarstyringu: Med pvi ad yta & pennan hnapp er hagt ad stilla straumstyringu fré spjaldinu eda fjarstyrou
taeki eins og fotpedali eda TIG kyndil fjarstyringarmaelir auk fjarstyringarbtnadar fyrir MMA kelivalrofa (vatn eda
loft): Notkun pessa rofa mun kveikja/slokkva & innbyggdum TIG vatnskassanum og samsvarandi visir kviknar




UPPSETNING

Ad pakka nidur

Athugadu umbudirnar fyrir merki um skemmdir.
Fjarlegdu vélina varlega og geymdu umbddirnar par til uppsetningu er lokid.

Stadsetning

Vélin tti ad vera stadsett  videigandi stodu og umhverfi. Gata skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu eda etandi
lofttegundir.

Settu 4 druggan, jafnan flot og tryggdu ad pad sé naegilegt bil i kringum vélina til ad leyfa nattdrulegt loftflaedi.

Inntakstengingar

Adur en vélin er tengd skaltu ganga tr skugga um ad rétt frambod sé til stadar. Upplysingar um krofur vélarinnar er ad
finna & gagnapldtu vélarinnar eda i teeknigégnum sem synd eru i handbékinni.

Bunadurinn tti ad vera tengdur af videigandi haefum adila. Gakktu dr skugga um ad binadurinn sé alltaf med rétta
jardtengingu.
Aldrei skal tengja vélina vid rafmagn med spjold fjarlegd.

Uttakstengingar
Pélun rafskauts

Almennt pegar notadar eru handvirkar ljésbogasudurafskaut er rafskautshaldarinn tengdur vid jékvaedu skautio og
verkid aftur i neikveeda skauti. Skodadu alltaf gagnablad rafskautsframleidandans ef pu hefur einhverjar efasemdir.

Pegar vélin er notud til TIG-sudu tti TIG-kyndillinn ad vera tengdur vid neikvaeda skautid og verkid aftur i jikveeda
tengid.

MMA sudu

Stingdu kapalstungunni med rafskautshaldaranum {,,+"
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Stingdu kapalstungunni & vinnuaftursndrunni i,,-“
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Vertu viss um ad vera i augnhlifum,
hlifdarfatnadi og 6llum naudsynlegum
personuhlifum.

Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til
a0 vernda folk sem er & svaedinu.




UPPSETNING

Gastengingar
Tengdu gasslonguna vid prystijafnarann/fledimalirinn sem stadsettur er  hlifdargashylkinu og tengdu hinn
endann vid vélina.

Vinsamlega athugid: Athugadu pessar rafmagnstengingar daglega il ad tryggja ad peer hafi ekki losnad,
annars geta myndast ljosboga pegar paer eru notadar undir alagi.

TIG sudu

Settu sntiruna med vinnuklemmunni{,+" innstunguna & framhlid suduvélarinnar og herdu hana réttsalis.

Settu kapalstunguna d TIG kyndlinum i ,-” innstunguna & framhlid vélarinnar og herdu réttszlis. Tengdu
gashradtengid i Gttakid a framhlid vélarinnar.

Tengdu innstunguna & kyndilrofa { innstunguna & framhlidinni. Daemi synt hér ad nedan:

Tengdu gasslonguna vid prystijafnarann/fledimzlirinn sem stadsettur er  hlifdargashylkinu og tengdu hinn
endann vid vélina.




STJORNBORD

Stafreena skjasvaedid

Petta sveedi inniheldur skjamela, einingarfeeribreytur gildi, visir einingar og synir hvada villukdda sem er.

\
Jos

PRG

GAS

Skjar 1
Synir spennugildi, minnisgeymslurés og villukéda.
N visirinn kviknar pegar spennan birtist.

,JOB” visirinn kviknar pegar rés geymslufaribreytu er valin.

,PRG” visirinn kviknar pegar faribreytan er vistud 4 rdsinni
eda résin geymir pad sidasta geymd gdgn.
,GAS” visirinn kviknar pegar kveikt er & gasrofa sequlloka.

Snuningshnappur fyrir feeribreytur

A
S

Hz
%

Skjar 2

Synir forstillt og raunveruleg straumgildi, timastillingar,
tidnigildi, présentutdlu, villukéda og pegar valid er steerd
wolfram rafskauts.

A" visirinn kviknar pegar pad er straumur.

,S" visirinn kviknar pegar timabreyta birtist.

Hz" visirinn kviknar pegar tidnifeeribreyta birtist. , %"
visirinn kviknar pegar prosentubreyta birtist.

W bessi fjdlvirka stjornhnappur er notadur til ad fletta i gegnum hinar ymsu feeribreytur sudubtnadarins.

pad fer eftir pvi hvada suduferli pd hefur valio, med pvi ad snda stjérntakkanum gerir petta
stjérnandanum kleift ad velja naudsynlegar feeribreytur pess suduferlis, med pvi ad yta  styrihnappinn
mun feribreytuljésdiédan blikka, pd getur sidan gert naudsynlega stillingu med pvi ad snia
stjorntakkann og ytt aftur & stjornhnappinn vistar stillinguna og er stadfest med pvi ad ljésdiédan

haettir ad blikka og faeribreytan er vistud.

Valin feeribreyta og faeribreytugildin eru synd med LED feeribreytu sem og d stafreenu skjamaelunum og ljésdiddan vid
hlidina & maelinum gefa til kynna hvort faeribreytan er annad hvort magnarar, sekindur, mm, %, kHz eda Hz.

Medan d sudu stendur mun pad stilla valda feeribreytu med pvi ad snda stillingarstyrihnappinum.

TIG-sudustillingarrofi

Ot=ra TIG-sudustillingarvalsvaedid inniheldur TIG-

Oukwo  Suduhamsvisana dsamt stillingarrofa fyrir TIG

Osgrm  DC, TIG ACog TIG Hybrid (Blandun).

4; Yttu 4 TIG-stillingartakkann til ad velja
naudsynlega TIG-sudustillingu.

Samsvarandi visir kviknar i samraemi vid val pitt.

MMA sudustillingarrofi

MMA-sudustillingarvalsvadio
inniheldur MMA-suduhamsvisana
asamt stillingarrofanum til ad velja
annad hvort MMA DC eda MMA AC.

Yttu 4 MMA-stillingartakkann til ad velja naudsynlega
MMA-sudustillingu og samsvarandi visir kviknar i
samraemi vio val pitt.

f- QO =bcC

MMA | O ~ac

Pegar MMA er virkt mun VRD visirinn kvikna til ad
stadfesta ad VRD sé virkt og OCV er T9V.
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MMA feeribreytur valsvaedi

m betta svaedi inniheldur MMA faeribreytur sem haegt er ad velja.
J:g:|_o_/0L 1. Gakktu tir skugga um ad pu sért i MMA ham (eins og Iyt er hér ad ofan).
2. Med pvi ad yta 4 stillihnappinn (8) muntu fara { gegnum heitstart, heitstarttima, MMA
straumafkost og bogakraftsadgerdir og samsvarandi visir kviknar i samraemi vid val pitt.
bessar adgerdir eru ekki tiltaekar i TIG og TIGP stillingum.
VRD visir

O = \RD LED kviknar pegar vélin er i MMA ham og VRD adgerdin er virkjud. begar VRD visirinn logar er
Oon Gttaksspennan undir 24V.

Vinsamlega athugid: VRD LED slokknar pegar sudubogi er komid &.
Fjarstyringarval

0L Fjarstyringin gerir notandanum kleift ad velja niverandi stjorn annadhvort fré framhlidinni eda
flarstyringu (i gegnum 5 pinna styrisinnstunguna). Efsta ljésdiédan gefur til kynna ad stjérnbordio
o) O i breyta sudustraumnum & medan,,fotfotstigid” [josdioda og taknid gera leift ad stjorna
flarstyringu frd teekjum eins og TIG blys fjarstyringu eda med fotpedali.

bu getur lika komid fyrir fjarstyrdu straumstyringarteeki pegar pu ert i MMA ham sem mun stjorna rafstraumsstyrk.
begar fétpedali er settur & mun sudustraumurinn aukast ef ytt er niour d fotpedalinn og ef honum er sleppt minnkar
sudustraumurinn.

Til ad virkja spjaldid eda fjarstyringuna skaltu yta & ,fjarstyringu” hnappinn par til kveikt er & samsvarandi ljésdiéda.
Fjarstyringin er ahrifarik fyrir baedi TIG og MMA notkun.

Gasprofunarrofi

Pegar ytt er & pennan hnapp mun innri gas segulloka loki virkja sem aftur mun leyfa sudugasinu ad fleda
O i gegnum vélina og kyndil sem adstodar pig vid ad stilla flaedio rétt i gegnum gasstillinn/fledimaelirinn

Test J - pinn. AO auki mun,GAS” loga d stafreena skjdnum. Ef ytt er & hnappinn aftur stddvast gasfladio og visirinn
skjanum slokknar.

Ef ekki er yitt @ hnappinn til ad hatta, mun gashreinsunin haetta sjalfkrafa eftir 30 sektndur.

Vatnskaelir stjorn

Gefur notandanum moquleika i TIG ham ad velja annad hvort loft eda vatn eftir pvi hvada teqund
|ﬁ| af 315MWD pakka og TIG kyndli pd hefur og er med. Vttu 4 vatnshnappinn til ad kveikja 4 kalinum
water ] O on (eins og synt er), vatns- og kaelir-ljosid loga. Vatnskaelirinn fer adeins i gang pegar sudubogi hefur

myndast. Pegar suduboginn hefur stédvast mun kelirinn halda dfram ad keyra i stuttan tima.
Kaelirinn mun endurraesa sig ef suduboginn er endurreistur. Pegar kaelivokvinn er litill eda getur ekki flaett mun
villukédinn ‘err06’ birtast & stafreenu skjdnum og vélin stodvast par til keelibilunin er eytt.

Vinsamlegast athugid: begar pessi visir logar ekki pydir pad ad vélin er i loftkaelingu sem pydir ad vatnskaelirinn er
ekki Kveiktur og ef vatnskalt TIG kyndill er komid fyrir og verid er ad nota pa er liklegt ad kyndillinn ofhitni og bili.
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TIG Valkostir Valsvaedi

Petta TIG valmdguleikasvaedi skiptist nidur i 5 svaedi, TIG sududttaksstillingu, ACTIG Gttaksbylgjuform, val &
kyndilkveikjustillingu, HF boga kveikjurofa fyrir annad hvort HF kveikju eda lyftu TIG ljéshogarasingu og TIG
pulsstyringu kveikt/slokkt sem lyst er { adeins ndnar eins og hér ad nedan:

Ooa TlGsudustillingar: TIGDC, TIGACog TIGHYbrid o me  AC-bylgjustilling: Med pvi ad yta & AC-

Oumao  (Mix). Vttud,TIG mode” takkann til ad velja O~ Dylgjuhnappinn geturdu fletta  gegnum 3

Ospmw  NaUdsynlega sudustillingu eftir efninu pinuog o~ bylgjugerdir sem notadar eru i AC-sudu, valin

o notkuninni sem 4 ad sj00a, samsvarandi LED ac | eruferhymingsbylgja, prihyringsbylgja og

TG | visir kviknar. WAVE] " sinushylgja og eftir vali pinu mun samsvarandi
LED-visir kvikna.

o Aégerﬁastillingarfyrir’ kyndilkveikju: 2T, 4T, o— Pulsadgerd: Med pvi ad yta & pllshnappinn
O endurtaka og bletta. Yttu d,ham” takkann til virkjast TIG ndverandi palsadgerdir.

A
8 HO 39 velja naudsynlega sudukveikjustillingu og ™
orcn]  €ftir pvi sem pu hefur valio kveikjuvalkosti fyrir | Puise

o0 | TIG kyndil mun samsvarandi LED-visir kvikna.

o= TIGArckveikja gerd:
ov= (a) Yttu & ,HF” takkann og pegar HF (efri) visirinn er ON, hefur pu kveikt & HF-bogakveikju.
e | (b)Yttuaftur d,HF” takkann og pegar ljdsbogavisirinn (nedsti) er ON, hefurdu farid i lyftubogakveikjuna.
were|  pegar pu ert i pessari stillingu setur pui wolframid i snertingu vid vinnustykkid, dragdu i kveikjuna og lyftu
sidan kyndlinum haegt upp til ad kveikja i ljosboganum.

Volfram rafskaut staero

® o [Tiladstillasterd TIG wolfram rafskautsins skaltu snda stilliskifunni par til rafskautsljésid kviknar. Yttu &
I @ stilliskifuna og ljésdiodan blikkar, b getur sidian sndid skifunni par til naudsynleg rafskautastaerd er synd
& stafraena skjdnum, yttu svo aftur & skifuna og ljésdiodan haettir ad blikka en kveikir afram. Stillingarsvid
fyrir Volframsteerd er 1 mm ~ 4 mm.

o @ Pegarvalidwolfram passar ekki vid ltgangsstrauminn mun vidvorunarljosio kvikna. Vélin mun halda
"o @ dfram ad starfa en pad er moguleg ryrnun d wolfram (magnara of har) eda erfidleikar vid ad sla
(magnara of lagt) ef pd heldur &fram ad nota.

Vinsamlega athugid: Stzerd Volframvals er faanleg i 6llum TIG stillingum.
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Vista og endurkalla faeribreytustillingar

+ Yttu & verkvalshnappinn til ad fara  verkvalsstillingu.
i starfsvalsham geturdu sidan valid samsvarandi verknimer med pvi ad yta  verkvalshnappinn til ad

fletta upp eda gaspréfunarhnappinn til ad fletta nidur til ad finna lausa geymslustddu. Sérhver stada
- @ sem hefur starf pegar geymt inni, mun PRG Iysa upp. | bodi eru 50 stérf.

Stilltu sudufeeribreyturnar pinar (annadhvort MMA eda TIG) eftir porfum og til ad vista pessar sudustillingar
a valda rds med pvi ad yta a verkvalshnappinn til ad audkenna verknimerid sem parf og yta &, Vista starf”
hnappinn til ad vista faribreyturnar. Valin rs verdur ad birtast til ad vista starfid.

JOB
SAVE

JOoB
RECALL

ouere | Ef PU notar ekki vinnuval/vistunarhaminn i meira en 5 sekindur, verdur verkvalsstillingunni sjalfkrafa htt.

begar verk er innkallad, yttu & verkvalshnappinn eins og hér ad ofan til ad finna verknimerid sem pd parft og
yttu & innkallahnappinn. betta mun kalla vistadar faeribreytur pess verks.

Til ad eyda gagnabreytum/verki yttu & og haltu inni hnappinum til ad eyda verki par til pip heyrist i 2 sekundur. PRG
mun pé hverfa dr eytt vinnunimeri.
AC tioni

3 ACtidnin er notud til ad breyta ljésboganum & AC og er stillanleg & milli 50 ~ 200Hz. bvi harri sem tidnin
At S er, i stifari, mjérri og meira  gegn mun suduboginn bjéda upp 4.
Laegri tioni gefur mykri boga med minni skarpskyggni.

AC jafnvaegi (prif)
5% AC jafnvaegid stjornar magni AC hringrasarinnar sem er notad til ad prifa i stad upphitunar og er stillanleg &
A o milli20 ~60%.

bvi meiri timi sem fer { jakveeda halfhringinn mun leida til meiri hreinsunar & yfirbordi grunnmalmsins.
Jakvaedari halfhringurinn leiir til breidari suduperlu og getur dregid tr endingu wolfram rafskauta.
Med pvi ad draga dr magni jakvaedrar hélfhringsins kemur meiri hiti i vinnustykki auka skarpskyggni.
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Pilsstyringar

Pdlsstyring er fyrst og fremst notud til ad adstoda vid ad stjérna hitainntaki vid sudu og getur bodid upp & ymsa kosti
vid TIG-sudu, eins og hér segir:

+ Stjérnar steerd og vokva pollsins

« Bydur upp & aukna skarpskyggni

» Ferdahradastyring dsamt baettum stédugum gaedum

+ Minni réskun & pynnri efnum

Pilsstraumsstyring gerir sudustraumnum kleift ad breytast stddugt & milli tveggja straumstiga. A hamarksstraumnum
a sér stad hitun og samruni og & bakgrunns (grunn)straumstimabilinu 4 sér stad kéInun og storknun.

Pulstioni er mald i Hz og er fjoldi lota a sekindu sem straumurinn skiptir & milli hamarksstraums og
bakgrunnsstraums (grunnstraums).

Haegt er ad nota puls baedi i DCTIG og ACTIG stillingum.

Pulstioni

u‘ 6% Pegar s0did er i TIG-pilsstillingu skaltu nota stjornskifuna og snia par til pu ferd ad Hz LED. Vttu &
skifuna og ljésdiodan blikkar. Snidu sidan skifunni & @skilega tidni (synt & skjanum). Yttu aftur &
skifuna til ad vista feribreytuna og ljésdiédan haettir ad blikka.

Haegt er ad stilla pulstionina frd 5Hz ~ 200Hz i DC og 0,5Hz ~ 20Hz i AC.

Pilshlutfall (breidd)

H6 3% Pegar so0id er i TIG pilsstillingu, notadu stjornskifuna og snidu par til pu ferd ad % LED. Vttu & skifuna
0g ljsdiédan blikkar. Snddu sidan skifunni i zskilegt hlutfallshlutfall (synt & skjanum). Yttu aftur &
skifuna til ad vista feeribreytuna, LED haettir ad blikka.

Heegt er ad stilla pulshlutfallio fra 5% ~ 95%.

Spot Mode Adgerdir
Blettur ON timi

!sm _(P begar s0di0 er i TIG-blettstillingu, notadu stjérnskifuna til ad fletta par til bletturinn & LED er upplystur.
" Yttu 4 skifuna og ljsdi6dan blikkar. Snidu sidian skifunni til ad stilla aeskilegan stad ON tima (synt &
skjanum). Vttu aftur & skifuna til ad vista feeribreytuna, LED heettir ad blikka.

Hegt er ad stilla blettinn & tima frd 0,01 ~ 1 sekindu.
Blettur OFF timi

(asm 3 pegar s00id er i TIG-blettstillingu, notadu stjérnskifuna til ad fletta par til ljésdiédan ,spot off” kviknar.
** Vttu 4 skifuna og ljésdiddan blikkar. Sntidu sidan skifunni til ad stilla aeskilegan stad OFF tima (synt &
skjanum). Yttu aftur & skifuna til ad vista faeribreytuna, LED heettir ad blikka.
Haegt er ad stilla OFF tima frd 0,5 ~ 5 sekdndum.

Daemi: ON timinn er stilltur & 1 sekindu og OFF timinn & 3 sekindur. begar TIG kyndillsrofinn er notadur verdur
logsuduboganum kveikt i 1 sekdndu og sidan slokkt i 3 sekindur og mun endurtaka sig par til kyndilrofanum er sleppt.
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VIDHALD

Gakktu ur skugga um ad inntakssnira vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og bidid i 5

2 Eftirfarandi adgerd krefst naegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlida dryggispekkingu.
minttur &4dur en vélarhlifarnar eru fiarleegdar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar &ttu

ad skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur

Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.
Athugadu hvort vidvdrunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad flarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum & thlutum. Gakktu dr skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Skiptu varlega
um hlifarnar og préfadu eininguna.

bessi vinna etti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna tti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

PJONUSTUAZTLUNARSKRA

Dagsetning | Tegund pjonustuverks sem unnid er bjonud af Gjalddagi fyrir
nastu skodun




BILANAGREINING

Adur en vélar eru sendar fré verksmidjunni hafa par pegar verid skodadar itarlega. Ekki atti ad fikta i vélinni eda breyta
henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad verid hattulegt notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad gera vid vélina!
Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &

rafmagninu &dur en spjoldin eru fjarlegd.

Lysing a bilun

Madguleg orsok

Slokkt er & rafmagnsljésinu og viftan
virkar ekki

Ekki hefur verid kveikt & adalveituspennu eda inntaksdryggi hefur sprungid

Slokkt er & inntaksrofi fyrir suduaflgjafa

Lausar tengingar ad innan

Kveikt er & villuljésinu og viftan i gangi

Vélin er undir ofhitnunarvérn og batnar sjélfkrafa eftir ad suuvélin hefur kdlnad

Athugadu komandi rafmagn til ad tryggja ad pad sé innan vid 400V +/- 15%

Engin hd tioni er framleidd

Ferlisvalsrofi er stilltur & handvirkan mdlmboga (MMA)

Kveikjusnira er aftengd eda rofi/snra er bilud

Hétidni neistabil of breitt eda skammhlaup

Sudustraumur minnkar vid sudu

Léleg tenging vinnuleidara vid verkstykkio

TIG rafskaut bradnar pegar bogi er
sleginn

TIG kyndill er tengdur vid (+) VE tengi

Ekkert gasflaedi pegar kveikjurofi TIG
kyndilsins er ytt nidur

Tomur gaskdtur

Slokkt er & gasjafnara

Gasslangan er stiflud eda skorin

Kveikjusnira er aftengd eda rofi/snra er bilud

Erfitt ad kveikja i [jshoganum

Kveikjustraumurinn er of litill eda kveikjutiminn er of stuttur

Rafskautshaldarinn verdur mjog heitur

Malstraumur rafskautshaldarans er minni en raunverulegur vinnustraumur hans,
skiptu honum Ut fyrir haerri nafnstraumgetu

Of mikil skvetta { MMA sudu

Uttakspdlunartengingin er rong, skiptu um pélun

Onnur bilun

Haf6u samband vid birgjann pinn




VILLUKODAR

Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad hugsanlega verid hattulegt
notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad vidhalda eda gera vid vélina!

Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &
rafmagninu &dur en spjoldin eru fjarlegd.

Villu- | Flokkur | Vidvorunaradferd | Suduadgerd Asteedur Notendaradstafanir
melding
Err1 Ofhitnud Syna villukéda, dsamt | Slokktu timabundid @ | Adalrasin hefur virkad | Ekki slokkva a vélinni. Biddu
vidvérunarhlj6di, adalrésinni of lengi ad pvimarki | par til adalrasin kdlnar og
vidvrunarljos logar sem for fram ur haltu sidan &fram sudu
vinnulotu hennar
Err2 Fasa tap Slokktu varanlega Vandamal vid inntak | Athugadu og lagfeerdu
a adalrasinni; inntaksvandamal
endurraestu vélina
Err3 Undir spennu Slokktu timabundid & | Litid rafmagn (legra | Vinsamlegast slokktu a
adalrdsinni en 323VAQ) vélinni og endurrastu hana.
Err4 Yfirspenna Slkktu timabundid 4 | Hatt rafmagn (haerra | Ef vandamalid er vidvarandi
abalrasinni en 437VAC) skaltu lata rafvirkja athuga
rafmagnid
Err5 Vandamdl Slokktu varanlega Vandamal med Hafdu samband vid
med d adalrdsinni; stjornbordi pjonustudeild Jasic UK
stjornbordi endurraestu vélina
Err6 Vandamdl Slokktu timabundid & | Ekkert vatn Beettu vatni i tankinn og
med adalrasinni tankinum eda athugadu hvort tankurinn
vatnskeelir tankinum er ekki rétt | sé rétt tengdur
tengt
Err7 Annad Slokktu varanlega Inverter vandamal Hafou samband vio
inverter bord d adalrdsinni; pjonustudeild Jasic UK
vandamél endurraestu vélina
Err8 Ofspenna Slokktu varanlega Uttakssndrurnareru | Athugadu hvort
Gttaks d adalrdsinni; of langar Gttakssndrurnar fara yfir
endurraestu vélina 10m. Ef j, stytta og rétta
Gttakssndrurnar til ad
fordast ad brjéta saman. Ef
sudulinurnar fara yfir skal
rada peim samhlida
Err9 Samskipta- Slokktu varanlega Vandamal med Hafou samband vid
vandamél 4 adalrdsinni; gagnaflutning pjonustudeild Jasic UK
endurrastu vélina stjornbords og
skjdbords




EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Binadurinn er framleiddur Gr efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hxttuleg rekstraradilanum.
Pegar bunadurinn er farinn atti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vid teqund efna.

Ekki farga binadinum med venjulegum drgangi. Evréputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabtnadardrgang segir
a0 rafbanadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hja umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir pti ad hafa samband vid
birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmdrkudu efnum sem skrad eru
i tilskipun ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim mdrkum sem par eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og tru. Ekkert hér téknar
0g/eda m4 tilka sem dbyrgd i skilningi gildandi dbyrgdarlaga.




YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta Ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid askilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilyrdum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar dbyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar. Fylgdu
videigandi uppsetningu og hvers kyns lagalegum krofum, radleggingum og leioheiningum og framkvaemdu
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidheiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

+ Allar breytingar sem gerdar eru 4 vérunni n fyrirfram skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

« Beint eda dbeint tjon sem og hvers kyns tekjutap falla ekki undir abyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orsékum t.d. fl6o

ATHUGID: Samkvaemt skilmélum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og styrisror, sndrur fyrir vinnuaftur og klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi osfrv. eru med 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum kostnadi pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6beinum eda afleiddum
kostnadi/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem framkveemd er utan gildissvids dbyrgdarinnar.
Tilbod fyrir vidgerdir sem ekki eru i abyrgd verdur haekkud adur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutirmir sem skipt er um eru afram
eign Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er tj&d eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.




EB SAMKVAMIYFIRLYSING

Framleidandinn, eda loglegur fulltrdi hans Wilkinson Star Limited, lysir pvi yfir ad binadurinn sem lyst er hér ad nedan sé hannadur
og framleiddur i samraemi vid eftirfarandi tilskipanir ESB:

- Lagspennutilskipun (LVD), nr.: 2014/35/ESB
- Tilskipun um rafsegulsamhafi (EMC), nr.: 2014/30/ESB

0g skodadur samkvemt eftirfarandi

ESB - vidmid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Allar breytingar eda breytingar & pessum vélum af évidkomandi adila gera pessa yfirlysingu dgilda.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ZXJT-315MWD TIG315 E202
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China
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