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DIN NYA PRODUKT

Tack for att du valde denna Jasic EVO 2.0-produk.

Denna produktmanual har utformats for att sékerstalla att du far ut det mesta av din nya produkt. Se till att du ar
fullt fortrogen med den tillhandahallna informationen, med sarskild uppmarksamhet pa sékerhetsforeskrifterna i
sakerhetshaftet (Skanna QR-koden nedan). Informationen hjalper dig att skydda dig sjalv och andra mot potentiella
faror som du kan stota pa.

Se till att du utfor dagliga och periodiska underhallskontroller for att sakerstalla ar av tillforlitlighet och problem
fri drift.

Ring din Jasic-distributor om det mot formodan skulle uppsta ett problem.

Vanligen notera nedan detaljerna fran din produkt eftersom dessa kommer att kravas for garanti@ndamal och for att
sakerstalla att du far rtt information om du skulle behdva hjélp eller reservdelar.

Inkopsdatum

Varifran

Serienummer

(Serienumret kommer normalt att finnas pa toppen eller undersidan av maskinen)

Varning: Aiven om alla anstrangningar har gjorts for att sikerstélla att informationen i denna manual &r fullsténdig
och korrekt, kan inget ansvar accepteras for eventuella fel eller utelimnanden. Observera att produkterna ar foremal
for kontinuerlig utveckling och kan komma att andras utan foregaende meddelande. Besck jasic.co.uk for att se de
senaste manualerna.

Vanligen notera: Sakerhetsinformationshaftet kan hittas online genom att skanna QR-koden nedan

Eftermarknadsdokument inklusive svetsprocessguider finns pa www.jasic.co.uk
Denna handbok far inte kopieras eller reproduceras utan skriftligt tillstand fran Wilkinson Star Limited.
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SAKERHETS INSTRUKTIONER

& Dessa allmdnna sakerhetsnormer omfattar bade bagsvetsmaskiner och plasmaskéarmaskiner om inget
annat anges. Anvandaren ansvarar for installation och drift av utrustningen i enlighet med bifogade
instruktioner. Det @r viktigt att anvandare av denna utrustning skyddar sig sjdlva och andra frn skada eller till och med
dddsfall. Utrustningen far endast anvandas for det andamal den &r avsedd for. Anvéndning pd annat stt kan resultera
i skada eller personskada och i strid med sakerhetsreglerna. Endast [dmpligt uthildade och kompetenta personer far
anvanda utrustningen. Pacemakerbdrare bor radfréga sin ldkare innan de anvénder denna utrustning. PPE och
arbetsplatssakerhetsutrustning maste vara kompatibla for tillimpningen av det inblandade arbetet.

Utfor alltid en riskbedomning innan du utfor nagon svets- eller skaraktivitet.
Allman elsakerhet

Utrustningen bdr installeras av en kvalificerad person och i enlighet med géllande standarder i drift. Det &r
anvandarens ansvar att se till att utrustningen &r ansluten till en [dmplig stromkalla. Radfrdga din elleverantdr vid

behov.
Anvénd inte utrustningen med skydden borttagna. Ror inte stromfdrande elektriska delar eller delar som &r elektriskt laddade.
Stang av all utrustning ndr den inte anvands. Vid onormalt beteende hos utrustningen br utrustningen kontrolleras av en
ldmpligt kvalificerad servicetekniker.
0Om jordning av arbetsstycket krdvs, bind det direkt med en separat kabel med en strémférande kapacitet som kan bdra den
maximala kapaciteten for maskinstrommen.
Kablar (bade primdrmatning och svetsning) bor regelbundet kontrolleras for skador och dverhettning.
Anvadnd aldrig slitna, skadade, underdimensionerade eller déligt skarvade kablar.
Isolera dig fran arbete och jord med torra isoleringsmattor eller dverdrag som dr tillréckligt stora for att forhindra fysisk kontakt.
Ror aldrig elektroden om du i kontakt med arbetsstyckets retur.
Linda inte kablar dver kroppen.
Se till att du vidtar ytterligare sakerhetsétgarder nér du svetsar i elektriskt farliga forhéllanden som fuktiga miljder, bér véta
klader och metallstrukturer.
Forsk att undvika svetsning i tranga eller begransade lagen.
Se till att utrustningen dr val underhallen. Reparera eller byt ut skadade eller defekta delar omedelbart.
Utfor allt regelbundet underhdll i enlighet med tillverkarens instruktioner.
EMC-Klassificeringen for denna produkt dr klass A i enlighet med standarderna for elektromagnetisk kompatibilitet CISPR 11
och IEC 60974-10 och darfor ar produkten designad for att endast anvandas i industriella miljoer.
VARNING: Denna klass A-utrustning ar inte avsedd for anvéndning i bostadsomrdden dar den elektriska strdmmen
tillhandahalls av ett allmént ldgspanningssystem. Pa dessa platser kan det vara svart att sékerstalla den
elektromagnetiska kompatibiliteten pa grund av lednings- och utstralade stérningar.

Allman driftsakerhet

Bar aldrig utrustningen eller hang upp den i barremmen eller handtagen under svetsning.

Dra eller lyft aldrig maskinen i svetshrdnnaren eller andra kablar.

Anvénd alltid rétt lyftpunkter eller handtag. Anvénd alltid transporten under redskap enligt tillverkarens
rekommendationer. Lyft aldrig en maskin med gasflaskan monterad pa den.
Om driftsmiljon klassificeras som farlig, anvand endast S-markt svetsutrustning med sdker tomgdngsspanning. Sadana
miljoer kan till exempel vara: fuktiga, varma eller begransade tillgénglighetsutrymmen.
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SAKERHETS INSTRUKTIONER

Anvéandning av personlig skyddsutrustning (PPE)

PICTVIEL] Svetsbagsstralar frén alla svets- och skérprocesser kan producera intensiva, synliga och osynllga
pPE REQUIRED  (Ultravioletta och infrardda) stralar som kan brénna dgon och hud. :
AT ALL TIMES

« Bdr en godkénd svetshjalm utrustad med en [dmplig nyans av filterlins for att skydda ansiktet och
dgonen ndr du svetsar, skar eller tittar.

« Anvénd godkanda skyddsglasdgon med sidoskydd under hjalmen.

* Anvénd aldrig ndgon utrustning som dr skadad, trasig eller felaktig.

« Se alltid till att det finns tillréckliga skyddsskarmar eller barridrer for att skydda andra fran blixt,
bléndning och gnistor fran

* svets- och skéromrédet.

« Sefill att det finns tillrdckliga varningar om att svetsning eller skérning dger rum.

« Bar lampliga skyddande brandsakra kidder, handskar och skor.

« Se till att tillréicklig utsug och ventilation finns pa plats fore svetsning och skarning for att skydda anvandare och
alla arbetare i ndrheten.

« Kontrollera och se till att omrddet ar sékert och fritt fran brénnbart material innan du utfdr svetsning eller skédming.

Vissa svets- och skaroperationer kan orsaka oljud. Bar hdrselskydd for att skydda din horsel om den
omgivande ljudnivan dverskrider den lokala tillatna grénsen (t.ex.: 85 dB).
Svets- och skarguide for val av linsskarm

Svetsstrom MMA MiG MIG Heavy MAG TiGalla | Plasmaskarn- Plas- Mejsling
elektroder | littlegering Metals metaller ing masvetsning | ARC/AIR
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SAKERHETS INSTRUKTIONER

Sakerhet mot rok och svetsgaser
fi HSE har identifierat svetsare som en “riskgrupp” for yrkessjukdomar som hérrér fran exponering for damm,

gaser, angor och svetsrok. De framsta identifierade hdlsoeffekterna dr lunginflammation, astma, kronisk
obstruktiv lungsjukdom (KOL), lung- och njurcancer, metallrgksfeber (MFF) och lungfunktionsfordndringar.
Under svetsning och varmskarning “hett arbete” produceras rok som gemensamt kallas svetsrok. Beroende
pa vilken typ av svetsprocess som utfors, ar den resulterande roken en komplex och
mycket varierande blandning av gaser och partiklar.

QOavsett Iangden pa svetsningen som utfors, kraver all svetsrok, inklusive svetsning
av mjukt stal, limpliga tekniska kontroller pa plats, vilket vanligtvis r lokal
utsugsventilation (LEV) for att minska exponeringen for svetsrok inomhus och dar
LEV inte dr tillrckligt kontrollera exponeringen den bdr ocksa forbattras genom att o
anvdnda ldmplig andningsskyddsutrustning (RPE) for att hjalpa till att skydda mot ; o
kvarvarande rok. o ) ——
Vid svetsning utomhus bor lamplig RPE anvandas. Innan svetsarbeten utfors boren  Et exempel pé personligt angskydd
ldmplig riskbeddmning utforas for att sékerstalla att forvantade kontrollatgarder dr pa plats.

| D T,
—

Placera utrustningen i ett vélventilerat lage och hall huvudet borta frén svetsrok. Andas inte in svetsrok. Se till att
svetszonen dr valventilerad och att [dmpligt lokalt rokutsugssystem finns pa plats.

Om ventilationen ar délig, anvénd en godkand luftmatad svetshjalm eller andningsskydd. Lds och forsta
materialsakerhetsdatabladen (MSDS) och tillverkarens instruktioner for metaller, forbrukningsvaror, beldggningar,
rengdringsmedel och avfettningsmedel.

Svetsa inte pad platser i narheten av avfettning, rengoring eller sprutning.

Var medveten om att varme och ljusbagsstralar kan reagera med angor och bilda mycket giftiga och irriterande gaser.

For ytterligare information, se HSE-webbplatsen www.hse.gov.uk for relaterad dokumentation.

Forsiktighetsatgarder mot brand och explosion

Undvik att orsaka brander pa grund av gnistor och hett avfall eller smalt metall. Se till att Iampliga
& brandskyddsanordningar finns néra svets- och skaromradet. Ta bort allt brandfarligt och brannbart
== Material fran svetsning, skarning och omgivande omraden.
Warning i - . Qe s . ;
Svetsa eller skar inte bransle- och smdrjmedelsbehallare, dven om de dr tomma. Dessa maste rengdras
noggrant innan de kan svetsas eller skdras.

Lat alltid det svetsade eller skurna materialet svalna innan du vidror det eller
placerar det i kontakt med brénnbart eller brandfarligt material. o g
Arbeta inte i atmosférer med hdga koncentrationer av brénnbara angor, e Rl B0 P-4 R
brandfarliga gaser och damm. i Al VIVIVIXIV
Kontrollera alltid arbetsomradet en halvtimme efter signing for att sakerstilla T p B]
attinga brander har borjat. kX vV v X
Var noga med att undvika oavsiktlig kontakt mellan brannarelektroden och i PR X X |v | XX
metallforemal, eftersom detta kan orsaka ljusbagar, explosion, dverhettning ﬂ prap v v pra
eller brand. &

25 RYF]
Lar kanna och forsta dina brandslackare ik XXX[X|v




SAKERHETS INSTRUKTIONER

Arbetsmiljon

Se till att maskinen dr monterad i en saker och stabil position som méjliggdr kylande luftcirkulation.
Anvénd inte utrustningen i en miljo utanfor de faststallda driftsparametrarna. Svetsstromkallan dr inte
[dmplig for anvéandning i regn eller sno.

Forvara alltid maskinen pa ett rent, torrt utrymme.

Se till att utrustningen halls ren frdn dammuppbyggnad.

Anvadnd alltid maskinen i uppratt lage.

Skydd mot rorliga delar

Hall dig borta fran rérliga delar som motorer och fléktar nar maskinen ar i drift.
% Rorliga delar, sasom flakten, kan skara i fingrar och hander och fastna i plagg.
Skydd och héljen far tas bort for underhall och hanteras endast av kvalificerad personal efter att ha
kopplat bort stromkabeln.
Byt ut hdljena och skydden och stdng alla dorrar ndr ingreppet dr avslutat och innan utrustningen startas.
Var forsiktig sd att du inte klammer fingrarna nar du laddar och matar trdd under uppstalining och drift.
Var forsiktig nar du matar trad sa att du inte pekar den mot andra manniskor eller mot din kropp.
Se alltid till att maskinkapor och skyddsanordningar ar i drift.

Risker pa grund av magnetfilt

De magnetiska falten som skapas av hoga strommar kan paverka driften av pacemakers eller elektroniskt
styrd medicinsk utrustning. Barare av vital elektronisk utrustning bor radfraga sin Iakare innan de pabdrjar
bagsvetsning, skarning, mejsling eller punktsvetsning.

G4 inte ndra svetsutrustning med nagon kanslig elektronisk utrustning eftersom magnetfélten

kan orsaka skada.

Hall brannarkabeln och arbetsreturkabeln sa nara varandra som mdjligt dver hela sin langd. Detta kan hjalpa till att
minimera din exponering for skadliga magnetfalt.

Linda inte kablarna runt kroppen.

Hantering av komprimerade gasflaskor och regulatorer

A Felhantering av gasflaskor kan leda till bristning och utslapp av hogtrycksgas.
Kontrollera alltid att gasflaskan dr av rétt typ for svetsningen som ska utforas.
Forvara och anvand alltid cylindrar i uppratt och sakert lage.
Alla cylindrar och tryckregulatorer som anvands vid svetsning ska hanteras med forsiktighet.
Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren eller andra elektriskt “heta” delar vidréra en cylinder.
Hall huvudet och ansiktet borta fran cylinderventilens utlopp ndr du dppnar cylinderventilen.
Sakra alltid cylindern sdkert och flytta aldrig med regulator och slangar anslutna.
Anvénd en lamplig vagn for att flytta cylindrar.
Kontrollera regelbundet alla anslutningar och skarvar for lackor.
Fulla och tomma flaskor bor forvaras separat.

Forstor eller andra aldrig nagon cylinder




SAKERHETS INSTRUKTIONER

Brandmedvetenhet
2 Skar- och svetsningsprocessen kan orsaka allvarliga brand- eller explosionsrisker. Skarning eller svetsning

av forseglade behallare, tankar, fat eller ror kan orsaka explosioner. Gnistor fran svets- eller skdrprocessen
kan orsaka brander och brénnskador. Kontrollera och riskbeddm att omradet ar sékert innan du skar eller
LTS svetsar. Ventilera all brandfarlig eller explosiv anga fran arbetsplatsen.
Ta bort allt brandfarligt material fran arbetsomradet. Tack vid behov brandfarliga material eller behdllare med
godkanda lock (folj tillverkarens instruktioner) om det inte gdr att ta bort frdn ndromradet.
Skér eller svetsa inte ddr atmosfaren kan innehalla brandfarligt damm, gas eller flytande anga.
Ha alltid rétt brandsldckare i ndrheten och vet hur man anvander den.

Heta delar

Var alltid medveten om att material som skars eller svetsas kommer att bli mycket varmt och halla varmen
& under avsevart lang tid, vilket kommer att orsaka allvarliga brannskador om lamplig PPE inte bérs.

Ror inte vid hett material eller delar med bara hander.
Tilldt alltid en avkylningsperiod innan du arbetar med material som nyligen skurits eller svetsats.
Anvénd lampliga isolerade svetshandskar och kldder for att hantera heta delar for att forhindra brénnskador.

Bullermedvetenhet

Skar- och svetsprocessen kan generera ljud som kan orsaka permanent skada pa din horsel. Buller frén
A skar- och svetsutrustning kan skada horseln. Skydda alltid dina dron fran buller och anvand godkanda

och lampliga hdrselskydd om ljudnivéerna ar hga. Radgdr med din lokala specialist om du &r osaker
pa hur du ska testa for ljudnivaer.

RF-deklaration

Utrustning som dverensstammer med direktiv 2014/30/EU om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) och
de tekniska kraven i EN60974-10 &r designad for anvandning i industribyggnader och inte for hushallshruk
dar elektricitet tillhandahélls via det offentliga Iagspanningssystemet.
Svarigheter kan uppstd med att sakerstalla klass A elektromagnetisk kompatibilitet for system installerade
i hemmiljder pd grund av ledande och utstrélade emissioner.
Vid elektromagnetiska problem @r det anvandarens ansvar att |gsa situationen. Det kan vara nédvandigt att skdrma
av utrustningen och montera lampliga filter pa elndtet.

LF Declaration

Se dataskylten pa utrustningen for stromforsorjningskrav.

P& grund av den forhdjda absorbansen av primarstrommen fran stromforsorjningsnatverket paverkar

hdgeffektsystem kvaliteten pa strom som tillhandahalls av nétet. Foljaktligen maste
anslutningsbegransningar eller maximala impedanskrav som tillats av natverket vid den allmanna natverkets
anslutningspunkt tillampas pa dessa system.
| detta fall & installatdren eller anvandaren ansvarig for att utrustningen kan anslutas, radfraga elleverantren vid behov.




SAKERHETS INSTRUKTIONER

Material och avfallshantering

@9 Svetsutrustning dr tillverkad med BSI publicerade standarder som uppfyller CE-kraven for material som
'..‘ inte innehaller nagra giftiga eller giftiga material som ar farliga for operatdren. Slang inte utrustningen
tillsammans med normalt avfall.

E Det europeiska direktivet 2012/19/EU om avfall frén elektrisk och elektronisk utrustning anger att
elektrisk utrustning som har nétt sin livslangd maste samlas in separat och dterldmnas till en

— miljéanpassad atervinningsanldggning for kassering.

For mer detaljerad information, se HSE-webbplatsen www.hse.gov.uk

Paketets innehall och uppackning
Foljande artiklar ingar i ditt nya Jasic EVO-produktpaket med varje modell.
Var forsiktig ndr du packar upp innehallet och se till att alla foremdl &r narvarande och inte dr skadade.

Om skador noteras eller artiklar saknas, kontakta leverantdren i forsta hand och innan du installerar eller anvander
produkten.

Anteckna produktmodell, serienummer (om tillampligt) och inkdpsdatum i informationsavsnittet som finns pa insidan
av framsidan av denna bruksanvisning.

Jasic EVO FRC-02 (TradIds fotpedal fjarrkontroll) ¢/w
fiarrkontroll mottagarmodul

Jasic EVO FRC-01
9-stifts tradbunden fotpedal fjérrkontroll

<=

Vanligen notera: For ytterligare information angaende anvéndning/instélining av fjérrkontrollen, vénligen
konsultera din EVO-maskins bruksanvisning.
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SAKERHETSATGARDER

omfattande sakerhetskunskap. Se till att maskinens ingangskabel ar bortkopplad fran

2 Foljande operationer kréver tillracklig professionell kunskap om elektriska aspekter och
elnétet och vanta i 5 minuter innan du tar bort maskinkaporna.

Beskrivning av symboler

A[ﬂlﬂ] Varning! Lds manualen E WEEE-tagg

M Stromknappen @o Knapp for trddlds anslutning
Product Overview

Dessa latta trddbundna och tradldsa fotpedalfjarrkontroller r enkla att
anvanda och anvanda.

De &r kompatibla for stromstyrning for TIG-svetslagen EVO-serien
svetsmaskiner.

De tradbundna fjérrkontrollerna kommer med 9-stiftskontakten och
standarden kabelldngden & 5m, med den maximala valfria langden pa 10m.
Silikonkabeln pa fjarrkontrollen har slitage, korrosion och hdg
temperaturbestandighet.

Den tradldsa fotpedalen dr en fjdrrkontroll som stoder tradlos Bluetooth-

teknik. Denna fjdrrkontroll r kompatibel for TIG-svetslage for EVO-seriens svetsmaskiner och har ergonomisk design,
praktisk och bekvam anvéndning med fantastisk prestanda och langt fjdrrkontrollavstand.

Dessa tradbundna och tradlosa fidrrkontroller for fotkontroller kommer att justera svetsstrommen i TIG-svetslage och
det maximala tradlosa dverforingsavstandet ar 30m.

Tekniska parametrar

Artikel Enhet Parameter

Modell - FRC-01 FRC-02

Kopplingstyp - Tradbunden (9 stift) Tradlos

Driftspanning v 5vDC Antal 31,5V (AA-batterier)
Maximalt arbetsavstand m 10m ?r?ar?kgmijtpi)\s;an:(ijlj é,)t\.nvands minst 1 m over
Batteri-liv Hrs N/A 250

Skyddsklass - 1P23 P23

MattLxBxH mm 324x143x237 311x143x237

Nettovikt Kg 232 2.16

Totalvikt Kg 2.45 2.29

Skydd - ROHS2.0 ROHS2.0




INSTALLATION

Foljande operationer kréver tillracklig professionell kunskap om elektriska aspekter och
& omfattande sakerhetskunskap. Se till att maskinens ingangskabel ar bortkopplad fran
elnétet och vanta i 5 minuter innan du tar bort maskinkaporna.

Installation av tradlos mottagarmodul

FRC-01 och FRC-02 fidrrkontroller kan anvéndas med féljande
EVO0-maskinmodeller:

EM-160C & EM-200C  (FRC-01 & FRC-02) " {
EM-200CT & EM-250CT  (FRC-01 & FRC-02) :

ET-200 & ET-200P (FRC-01 & FRC-02) , \
ET-200P ACDC (FRC-01 & FRC-02)

Tradlos fotpedal fjarrkontrollanslutning

Ett alternativ med EVO-serien av maskiner ar att operatdren ska kunna géra det
tradlost kontrollera svetsstrommen. For att aktivera detta maste du passa till tillvalet
fiarrgranssnittsmodul.

1. Setill att maskinen dr urkopplad fran maskinens stromforsérjning

Ldmna maskinen i minst 5 minuter innan du tar bort eventuella héljen

Ta bort skruvarna pa maskinens vénstra kdpa.

Ldgg forsiktigt panelen at sidan

Du har nu tillgang till insidan av maskinens frémre del

LrhwnN

Installation av den tradlosa mottagarmodulen

1. Tabort plastlocket A’som visas i bilden till hoger och montera den trédldsa
mottagarmodulen enligt bilden.

2. Omduinte redan har gjort det, ta bort skruvarna pa maskinens vénstra sidokdpa enligt
beskrivningen ovan.

3. Tabort spannet frdn insidan av maskinens frontpanel och dra ut pluggen (A).

4, Tradmottagaren (som visas nedan) C kommer att passa in i maskinen genom att forst

mata kabelkontakten och kabeln genom frontpanelens hal dar du tog bort plastlocket (A) T
5. Sdtt nuin mottagarmodulen ‘B’ pé frontpanelen (skror uppat), och klamma sedan fast D
modulen pa plats #eog

Vanligen notera: Kontrollera att din maskin har stod for tradldsa handhallna eller fotfjérrkontroller innan installation.
1




INSTALLATION

2 Foljande operationer kréver tillracklig professionell kunskap om elektriska aspekter och

omfattande sékerhetskunskap. Se till att maskinens ingangskabel &r bortkopplad fran
elnétet och vanta i 5 minuter innan du tar bort maskinkaporna.

6. Efteratt ha monterat mottagarmodulen pa plats vet du att du maste ansluta kabelkontakten till huvudkretskortet
enligt bilden nedan.
7. Montera kabelkontakten i uttaget pa huvudkortet.

Den har bilden visar huvudstyrkortets diagram
for att satta in den tradlosa modulens plugg i
PCB-uttaget for ACTIG-maskin.

Den hdr bilden visar huvudstyrkortets diagram
for att sdtta in den trddldsa modulens plugg i
P(B-uttaget for DCTIG-maskin.

8. Satt forsiktigt tillbaka maskinens vénstra sida pa plats och stt tillbaka skruvarna.

Vanligen notera: For ytterligare information angaende anvéndning/instélining av fjrrkontrollen, vénligen
konsultera din EVO-maskins bruksanvisning.
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BESKRIVNING

Tvd trddbundna/tradldsa fiarrkontroller med tvé fotpedaler finns tillgangliga i denna design, FRC-01 (trddbunden
9-stift) och FRC-02 (trddlds) fidrrkontroll och kommer att justera TIG-svetsstrdmmen med foljande EVO-maskinmodeller:

+ EM-160C & EM-200C (FRC-01 & FRC-02)
« EM-200CT & EM-250CT (FRC-01 & FRC-02)
« ET-200 & ET-200P (FRC-01 & FRC-02)
« ET-200P ACDC (FRC-01 & FRC-02)

FRC-01 Fjarrkontroller med fotpedal:

a. Aktuell justering fotmandvrerad pedal

b. Anslutningskabel for fjérrkontroll
+ FHC-01 ansluten med 9-polig kontrollkontakt
+ FHC-01 ansluten med 9-polig kontrollkontakt

FRC-02 Fotpedal tradlos fjarrkontrollol

¢. Aktuell justering fotmandvrerad pedal

A

d. Justerbart barhandtag

e. Kontrollknappar och indikator
« Knapp for tradlds anslutning
« Strom pd/av-knapp
« Power LED-indikator

BYTE AV BATTERI

Nér batterierna i den tradlosa fotpedalkontrollen dr ldga blinkar indikatorn.

Fjarrkontrollen dr forsedd med 3 stycken 1,5 AA-batterier som &r designade for att halla i cirka 250 timmar baserat
pa fiarrkontrollens funktioner.

Vid behov, folj proceduren nedan nar du byter batteri.

1. Taforsiktigt bort lockets fastskruv med hjalp av en liten
skruvmejsel enligt bilden nedan (A).

2. Tabort batteriskyddet (B).

3. Tabort och installera sedan ratt storlek och klassade
ersattningsbatterier som visas i bilden till hoger (C).

4, Sattnu tillbaka bakstycket pa fiarrkontroll.

Vanligen notera: For ytterligare information angaende anvandning/installning av fjarrkontrollen, vanligen
konsultera din EVO-maskins bruksanvisning.
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DRIFT

Tradlos anslutning

Beroende pa modell och anvéndargrénssnitt for din EVO-modell kan instruktionerna nedan skilja sig, vanligen se din
EVO-produkts bruksanvisning for ytterligare instruktioner.

Slar pa din tradlosa handkontroll

For att sla pa din tradlosa fotpedalkontroll, tryck pa stromknappen pa den trédldsa fotpedalkontrollen och
stromindikatorn tands sedan.

For att sténga av din fotpedal, tryck och héll in stromknappen s stangs enheten av.

Para ihop din tradlosa handkontroll

Modellberoende och efter att maskinen slés pd men innan svetsning, aktivera alternativet for trddlds anslutning och
bla indikator pa mottagarmodulen kommer att blinka.

Samtidigt trycker du pa den tradlosa “Anslut”-knappen pa den tradlosa fjarrkontrollen och efter att EVO-maskinens
kontrollpanel visar “OK” och den b3 indikatorn forblir‘PX; detta indikerar att den tradldsa anslutningen ar
framgangsrik och fjérrkontrollen och maskinen har parat ihop sig.

Svetsstromjusteringsoperation

Efter en lyckad sammankoppling av din trddldsa anslutning, tryck pa stromknappen pa fjdrrkontrollen, och genom
att trycka ner pedalen med foten kommer du att justera svetsstrommen.

Stromjusteringsomradet ar fran den minimala utstrommen till den maximala justerbara strommen for maskinen.
For normal anvandning av fidrrkontrollen, aktivera fjarrfunktionen via maskinens kontrollpanel.

0Om fotkontrollen inte mandvreras under en tid gar den dver i standbylage och sténgs sedan av efter 10 s respektive
10 min.

N@r batteriet i den tradldsa fotpedalkontrollen ar [g, blinkar indikatorn.

Fjarrmodell Lamplig maskin Fjarrkontrollfunktion Rackvidd

EM-160C / EM-200C
EM—ZOOCT/ JEM250CT Justerar svetsstrdmmen endast i Lift TIG-lage

FRC-02 30m

ET-200 / ET-200P . . .
ET-200P ACDC Justerar svetsstrommen endast i Lift TIG-lage

Vanligen notera:

« Efter att ha lyckats ansluta den tradldsa fjdrrkontrollen, tryck och hall inte ner den trddldsa “Anslut”-knappen igen
under normal anvéndning; annars kommer den att koppla fran sig sjélv fran svetsmaskinen. For att ateransluta
fidrrenheten maste du upprepa stegen ovan for trddlds anslutning!

« Anvdnd den tradlosa fjdrrkontrollen pd ett avstand av mer &n 1 m fran marken, annars kommer
overforingsavstandet att paverkas!

« For ytterligare information angdende anvandning/instéllning av fjérrkontrollen, vanligen konsultera din
EVO-maskins bruksanvisning.
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DRIFT

Kabelanslutning

Beroende pa modell och anvéndargranssnitt for din EVO-modell kan instruktionerna nedan skilja sig, vanligen se din
EVO-produkts bruksanvisning for ytterligare instruktioner.

Ansluter din tradbundna kontroller

Beroende pa modell och innan du startar din EVO-maskin, nar
du monterar antingen den 9-poliga fjdrrkontakten, se till att
du riktar in kilsparen nar du satter i kontakten, och vrid sedan
den gangade kragen helt medurs tills den ar fingertat och
visas till hoger. FRC-01 (9-stiftskontakt)

Svetsstromjusteringsoperation

Efter att du lyckats sdtta i kontakten pa den tradbundna fotpedalfjarrkontrollen till maskinen, sld pa din EVO-maskin
och aktivera sedan maskinens fjdrrkontrollfunktion. Den trddbundna fotpedalfjarrkontrollen kan sedan anvandas for
att justera svetsstrommen i Lift TIG-svetsldge.

Fjarrmodell Lamplig maskin Fjarrkontrolifunktion Rackvidd
EM-160C / EM-200C

FRCO1 EM-200CT / EM250CT Justera svetsstrommen endast i TIG-ldge 15m 5m monterad

(9-polig kontakt) ET-200/ ET-200P g som standard

ET-200P ACDC

Vanligen notera: For ytterligare information angdende anvandning/installning av fjarrkontrollen, vanligen
konsultera din EVO-maskins bruksanvisning.




FELSOKNING

omfattande sakerhetskunskap. Se till att maskinens ingangskabel ar bortkopplad fran

2 Foljande operationer kréver tillracklig professionell kunskap om elektriska aspekter och
elnétet och vanta i 5 minuter innan du tar bort maskinkaporna.

Symtom Anledning Felsokning
Tradlos fiarrkontrollinte ansluten  Ateranslut tradldst lage frén svetsmaskinen till
fidrrkontrollenheten. Starta om svetsmaskinen.
Den tradldsa fjarrkontrollen  Batterierna i den tradldsa
kan inte justera fidrrkontrollen dr slut
svetsstrommen Anvind fiérrkontrollen 3 for
1&ngt avstand eller sa finns det
for manga hinder i végen

Byt ut fidrrkontrollernas batterier.

Placera EVE-svetsmaskinen ndrmare svetsjobbet och forsok
igen. Ta bort alla hinder som kan vara i vagen.

Kontrollera anslutningen av mottagarmodulen till

huvudstyrkortet.
Andra fel o .
Majligt fel med styrenheten for mottagarmodulen, prova att

byta ut ndgon av delara.
Tabellen ovan listar allmanna problem som kan uppsta med en tradlos fjarrkontroll

Forpackning, transport, lagring och avfallshantering

Transportkrav
Nér du hanterar fidrrkontrollen ska enheten alltid hanteras med forsiktighet och far inte tappas eller stgtas hart.
Undvik fukt och regn under transport.

Lagring

Forvaringstemperatur: -25°C - +50°C

Forvaringsfuktighet: Relativ luftfuktighet < 90 %

Lagringstid: 12 manader

Forvaringsplats: Inomhus utan fratande gas- och luftcirkulation

Avfallshantering

Utrustningen dr tillverkad av material som inte innehdller ndgra giftiga eller giftiga material som r farliga for
operatéren.

N&r utrustningen skrotas ska den demonteras och separera komponenter efter materialtyp

Slang inte utrustningen tillsammans med normalt avfall. Det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall fran elektrisk
och elektronisk utrustning anger att elektrisk utrustning som har natt sin livslangd méste samlas in separat och
aterlamnas till en miljoanpassad dtervinningsanléggning.

For att folja WEEE-bestammelserna i ditt land bor du kontakta din leverantor.

RoHS-overensstammelsedeklaration

Vi bekréftar hdrmed att den ovan némnda produkten inte innehaller nagra av de restriktiva dmnen som anges i
EU-direktiv 2011/65/ECi koncentrationer dver gransvardena som anges dar. Ansvarsfriskrivning: Observera att denna
bekraftelse ges efter basta av var nuvarande kunskap och dvertygelse. Ingenting hari representerar och/eller fér tolkas
som garanti i den mening som avses i tillamplig garantilag.
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GARANTIFORKLARING

Alla nya Jasic-svetsare, plasmaskarare och multiprocessenheter som séljs av Jasic ska garanteras till den ursprungliga
dgaren, ej dverlatbara, mot fel pa grund av defekt material eller tillverkning under en period av 5 &r efter
inkdpsdatumet. Originalfakturan dr dokumentation for standardgarantiperioden. Garantiperioden baseras pa ett
skiftmonster.

Defekta enheter ska repareras eller bytas ut av foretaget pa var verkstad. Foretaget kan valja att terbetala
kdpeskillingen (med avdrag for eventuella kostnader och avskrivningar pa grund av anvéndning och slitage). Foretaget
forbehaller sig rdtten att nar som helst andra garantivillkoren med verkan for framtiden.

En forutsattning for full garanti ar att produkterna drivs i enlighet med den medféljande bruksanvisningen. Félj den
relevanta installationen och eventuella lagkrav, rekommendationer och riktlinjer och utfor underhallsinstruktionerna
som visas i bruksanvisningen. Detta bor utforas av lampligt kvalificerad, kompetent person.

[ den osannolika handelsen av ett problem bor detta rapporteras till Jasic tekniska supportteam for att granska
anspraket.

Kunden har inga ansprak pa Ian eller ersattningsprodukter medan reparationer pagar.
Foljande faller utanfdr garantins omfattning:

« Defekter pa grund av naturligt slitage

« Underlatenhet att folja bruks- och underhallsinstruktionerna

« Anslutning till felaktig eller felaktig natstrom

« Overbelastning under anvindning

« Eventuella andringar som gors pa produkten utan foregaende skriftligt medgivande

« Programvarufel pa grund av felaktig anvéndning

« Eventuella reparationer som utfors med icke godkanda reservdelar

« Eventuella transport- eller lagringsskador

« Direkta eller indirekta skador samt eventuella inkomstbortfall tacks inte av garantin

« Yttre skador sdsom brand eller skador pa grund av naturliga orsaker t.ex. dversvamning

NOTERA: Enligt garantivillkoren &r svetshrénnare, deras forbrukningsdelar, trddmatningsenhets drivrullar och styrror,
arbetskablar och kiammor, elektrodhallare, anslutnings- och forlangningskablar, nét- och kontrollkablar, pluggar, hjul,
kylvatska etc. tacks med 3 manaders garanti.

Jasic ska under inga omsténdigheter héllas ansvarig for tredje parts utgifter eller utgifter/kostnader eller nagra
indirekta eller foljdkostnader/kostnader.

Jasic kommer att skicka en faktura for alla reparationsarbeten som utfors utanfor garantins omfattning. En offert for
reparationsarbeten som inte omfattas av garanti kommer att hojas innan reparationer utfors.

Beslut om reparation eller uthyte av defekta delar fattas av Jasic. Den/de utbytta delen/delarna forblir Jasics egendom.
Garantin omfattar endast maskinen, dess tillbehdr och delar som finns inuti. Ingen annan garanti &r uttrycklig eller
underforstadd. Ingen garanti uttrycks eller underforstas med avseende pa produktens lamplighet for nagon speciell
tillampning eller anvéndning.
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