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JUSU JAUNAIS PRODUKTS

Paldies, ka izveléjaties So Jasic EVO 2.0 produktu.

Stizstradajuma rokasgramata ir izstradata, lai nodrosinatu, ka jiis pilniba izmantojat savu jauno produktu. Ladzu,
parliecinieties, ka esat pilniba iepazinies ar sniegto informaciju, ipasu uzmanibu pievérsot drosibas bukleta
ietvertajiem drosibas pasakumiem (sk. QR kodu). ST informacija palidzés aizsargat sevi un citus pret iespéjamiem
apdraudéjumiem, ar kuriem jus varat saskarties.

Ludzu, veiciet ikdienas un periodiskas apkopes parbaudes, lai nodrosinatu uzticamu un bezproblému darbibu
gadiem ilgi.

Ludzu, zvaniet savam Jasic izplatitajam maz ticama gadijuma, ja radisies probléma.

Ladzu, ierakstiet talak informaciju par savu produktu, jo ta biis nepiecieSama garantijas noliikos un lai nodroinatu
pareizu informaciju, ja jums nepiecieSama palidziba vai rezerves dalas.

PirkSanas datums

No kurienes

Sérijas numurs

(Sérijas numurs parasti atrodas iekartas aug3puseé vai apaksa)

Atruna: Lai gan ir pieliktas visas piles, lai nodrosinatu, ka 3aja rokasgramata ietverta informacija ir pilniga un preciza,
nevar uznemties athildibu par klidam vai izlaidumiem. Ludzu, nemiet véra, ka produkti tiek pastavigi pilnveidoti un
var tikt mainiti bez iepriekSéja bridinajuma. Apmeklgjiet vietni jasic.co.uk, lai skatitu jaunakas rokasgramatas.

Ludzu, nemiet véra: Drosibas informacijas bukletu var atrast tiessaisté, skengjot talak noradrto QR kodu

Pecpardosanas dokumentus, tostarp metinasanas procesa rokasgramatas, var atrast vietné www.jasic.co.uk

So rokasgramatu nedrikst kopét vai reproducét bez Wilkinson Star Limited rakstiskas at|aujas.
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DROSIBAS INSTRUKCIJAS

& Sis visparigas drodibas normas attiecas gan uz loka metinasanas masinam, gan uz plazmas griesanas

masinam, ja vien nav noradits citadi. Lietotajs ir atbildigs par iekartas uzstadisanu un ekspluataciju
saskana ar pievienotajam instrukcijam. Ir svarigi, lai $i aprikojuma lietotaji pasargatu sevi un citus no kaitejuma vai pat
naves. lekartu drikst izmantot tikai paredzétajam mérkim. Izmantojot to citada veida, var rasties bojajumi vai
savainojumi, ka arf var tikt parkapti drosibas noteikumi. Ar iekartu drikst stradat tikai atbilstosi apmacitas un
kompetentas personas. Elektrokardiostimulatora lietotajiem pirms $t aprikojuma lietoSanas jakonsultéjas ar savu arstu.
IAL un darba vietas drosibas aprikojumam jabut saderigiem, lai veiktu attiecigo darbu.

Pirms metinasanas vai grieSanas darbibas vienmer veiciet riska novéertejumu.

Vispareja elektrodrosiba

lekarta jauzstada kvalificétai personai un saskana ar spéka eso3ajiem standartiem. Lietotajs ir atbildigs par to,
lai iekarta butu pievienota piemérotam barosanas avotam. Ja nepiecieSams, konsultéjieties ar savu
komunalo pakalpojumu piegadataju.
Nelietojiet iekartu ar nonemtiem vakiem. Nepieskarieties elektriskajam dalam vai dalam, kas ir elektriski uzladétas.
|zsledziet visu aprikojumu, kad to neizmantojat. lekartas neparastas darbibas gadijuma iekarta japarbauda athilstosi
kvalificétam servisa inZenierim.
Jair nepiecieSsama sagataves zemejuma savieno3ana, savienojiet to tiesi ar atsevisku kabeli ar stravas nestspéju, kas
spéj izturét maksimalo iekartas stravas jaudu.
Kabeli (gan primara baro3ana, gan metinasana) requlari japarbauda, vai nav bojajumu un parkarsanas.
Nekad neizmantojiet nolietotus, bojatus, zem izméra vai slikti savienotus kabelus.
Izolgjieties no darba un zemes, izmantojot sausus izolacijas paklajus vai parsegus, kas ir pietiekami lieli, lai novérstu
jebkadu fizisku kontaktu.
Nekad nepieskarieties elektrodam, ja esat saskaré ar sagataves atgrieSanos.
Netiniet kabelus virs kermena.
Veicot metinaSanu elektriski bistamos apstaklos, pieméram, mitra vide, valkajot mitru apgérbu un metala
konstrukcijas, noteikti ievérojiet papildu drosibas pasakumus.
(entieties izvairities no metinasanas Sauras vai ierobezotas vietas.
Parliecinieties, ka iekarta ir labi uzturéta. Nekavejoties salabojiet vai nomainiet bojatas vai bojatas dalas.
Veiciet reqularas apkopes saskana ar raZotaja noradijumiem.
Stizstradajuma EMC klasifikacija ir A klase saskana ar elektromagnétiskas saderibas standartiem CISPR 11 un IEC
60974-10, tapéc izstradajums ir paredzéts lietosanai tikai rapnieciska vide.
BRIDINAJUMS: Si A klases iekarta nav paredzéta lietosanai dzivojamas vietas, kur elektroenerdiju nodrosina publiska
zemspriequma apgades sistéma. Sajas vietas var bt griiti nodrosinat elektromagnétisko savietojamibu vaditu un
izstarotu traucgjumu del.

Vispareja ekspluatacijas drosiba
Metinasanas laika nekad nenésajiet iekartu un nepiekariet to aiz parnésasanas siksnas vai rokturiem.
Nekad nevelciet vai neceliet iekartu aiz metinasanas degla vai citiem kabeliem.
Vienmer izmantojiet pareizos pacelSanas punktus vai rokturus. Vienmér izmantojiet transportésanu zem
parnesuma, ka ieteicis raZotajs. Nekad neceliet masinu, kurai ir uzstadits gazes balons.
Ja darbibas vide ir klasificeta ka bistama, izmantojiet tikai S markétas metinasanas iekartas ar droSu tuksgaitas
sprieguma limeni. Sadas vides var bat, pieméram: mitras, karstas vai ierobeZotas pieejamibas telpas.




DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Individualo aizsardzibas lidzeklu (IAL) lietoSana

Metina3anas loka stari no visiem metinasanas un grieSanas procesiem var radit intensivus,
PPE REQUIRED 'edzamus un neredzamus (ultravioletos un infrasarkanos) starus, kas g !
AT ALLTIMES  var apdedzinat acis un adu. !

« Valkajiet apstiprinatu metinasanas kiveri, kas aprikota ar atbilstosu filtra lécu, lai aizsargatu seju
un acis metinasanas, grieSanas vai skatisanas laika.

« Valkajiet apstiprinatas aizsargbrilles ar sanu aizsargiem zem Kiveres.

« Nekad neizmantojiet iekartu, kas ir bojata, salauzta vai bojata.

« Vienmér parliecinieties, ka ir pieméroti aizsargekrani vai barjeras, lai pasargatu citus no
zibspuldzes, spiduma un dzirkstelém no metinasanas un grie3anas vietas.

« Nodroginiet athilstoSus bridinajumus, ka notiek metinasana vai griesana.

« Valkajiet piemérotu ugunsdrosu aizsargapgérbu, cimdus un apavus.

* Pirms metinaSanas un grieSanas nodrosiniet atbilsto3u nosuksanu un ventilaciju, lai aizsargatu lietotajus un
visus tuvuma eso3os darbiniekus.

* Pirms metinasanas vai grieanas veiksanas parbaudiet un parliecinieties, ka vieta ir drosa un briva no viegli
uzliesmojosiem materialiem.

DaZas metinasanas un grieSanas darbibas var radit troksni. Valkajiet drosibas ausu aizsargus, lai
aizsargatu dzirdi, ja apkartéja trokSna limenis parsniedz vietéjo pielaujamo robezu (pieméram, 85 dB).

Metinasanas un griesanas objektiva tonu izvéles rokasgramata

Metinasanas | MMA elektrodi | MIG viegls MIG smagie MAG TIGVisi | Plazmas Plazmas ARC/AIR

strava sakauséjums metali metali | grieSana | metinasana | griesana
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DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Drosiba pret dumiem un metinasanas gazem

HSE ir noteikusi, ka metinataji ir “riska” grupa arodslimibam, ko izraisa puteklu, gazu, tvaiku un
metinaSanas dimu iedarbiba. Galvenas identificétas sekas uz veselibu ir pneimonija, astma, hroniska
obstruktiva plausu slimiba (HOPS), plausu un nieru vézis, metalu izgarojumu drudzis (MFF) un plausu
funkcijas izmainas. Metinasanas un karstas grieSanas “karsta darba” operaciju laika rodas izgarojumi,
kurus kopa sauc par metinasanas dumiem. Atkariba no veicama metinasanas
procesa veida raditie dami ir sarezdits un |oti mainigs gazu un dalinu maisijums.
Neatkarigi no veicamas metinasanas ilguma visiem metinasanas damiem,
tostarp vieglai térauda metinasanai, ir jabut piemérotai inZeniertehniskai
kontrolei, kas parasti ir vietéjas izpliides ventilacijas (LEV) nostksana, lai
samazinatu metinasanas dumu iedarbibu iekStelpas un vietas, kur metinasanas
diimi nedarbojas pietiekami. kontrolét iedarbibu, ta ari japastiprina, izmantojot
piemeérotus elpce|u aizsarglidzek|us (RPE), lai palidzétu aizsargat pret 2
at|ikU§ajiem dumiem. Personigas dimu aizsardzibas piemérs
Metinot arpus telpam, jaizmanto atbilstoss RPE. Pirms jebkuru metinasanas darbu veiksanas javeic athilstos riska
novertéjums, lai nodrodinatu paredzéto kontroles pasakumu veikSanu.

Novietojiet iekartu labi védinama vieta un sargajiet galvu no metinasanas damiem. Neieelpot metinasanas dimus.
NodroSiniet, lai metinaSanas zona batu labi védinata, un ir janodro3ina piemérota vietéja dimu nosikSanas sistéma.
Ja ventilacija ir slikta, valkajiet apstiprinatu gaisa padeves metinasanas kiveri vai respiratoru. Izlasiet un izprotiet
materialu drosibas datu lapas (MSDS) un raZotaja noradijumus par metaliem, paligmaterialiem, parklajumiem,
tindanas lidzekliem un attaukosanas lidzekliem.

Nemetiniet vietas, kur tiek veiktas attaukosanas, tirisanas vai izsmidzinasanas darbibas.

Nemiet vera, ka siltums un loka stari var readét ar tvaikiem, veidojot |oti toksiskas un kairinosas gazes.

Lai iegutu papildinformaciju, ludzu, skatiet saistito dokumentaciju HSE timekla vietné www.hse.gov.uk.

Piesardzibas pasakumi pret ugunsgreku un spradzienu

[zvairieties no aizdeg3anas dzirkstelu un karstu atkritumu vai izkauséta metala del. Nodroginiet, lai
@ metinasanas un grieSanas vietas tuvuma bitu pieejamas atbilstosas ugunsdrosibas ierices. No
Ty metinasanas, grieSanas un apkartéjam zonam nonemiet visus uzliesmojoSos un degosus materialus.
Nemetiniet un negrieziet degvielas un smérvielu tvertnes, pat ja

tas ir tuk3as. Pirms metinasanas vai griesanas tie ir ripigi janotira.

Vienmer |aujiet metinatajam vai grieztajam materialam atdzist, pirms —— ﬁﬁ g iﬁ lﬁ @
pieskaraties tam vai nok|istat saskaré ar degosu vai uzliesmojosu materialu, ~ =~| war foum | ASC | Cabon | e
Nestradaj_lel’Fatmosfera ar augstu dego3u diimu, uzliesmojo3u gazu un putek|u i ):é!;l VIVIvIly
koncentraciju. =

Vienmer parbaudiet darba zonu pusstundu péc grieSanas, lai parliecinatos, in X\vViviviX
ka nav sacies ugunsgreks. 1 25 XXV IXIX
Uzmanieties, lai izvairitos no nejausas degla elektroda saskares ar metala T ﬂ X(xlvIvix
priek3metiem, i3

jo tas var izraisit lokus, eksploziju, parkarsanu vai aizdegsanos. %: X XXXy

Zinat un izprast savus ugunsdzesamos aparatus




DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Darba vide

Parliecinieties, vai iekarta ir uzstadita dro3a un stabila stavokli, kas nodrosina dzesésanas gaisa cirkulaciju.
Nedarbiniet aprikojumu vidg, kas neatbilst noteiktajiem darbibas parametriem.
Metinasanas stravas avots nav piemérots lietosanai lieti vai sniega.

Vienmér glabajiet masinu tira, sausa vieta.

Parliecinieties, ka iekarta ir tira no puteklu uzkraanas.

Vienmér izmantojiet masinu vertikala stavokli.

Aizsardziba pret kustigam dalam

Kad iekarta darbojas, turiet prom no kustigam dalam, pieméram, motoriem un ventilatoriem.
% Kustigas dalas, pieméram, ventilators, var sagriezt pirkstus un rokas un aizkert apgérbu.
Apkopes veikSanai aizsargus un parsegus drikst nonemt un parvaldit tikai kvalificéts personals péc stravas
padeves kabela atvienosanas.
Nomainiet parsegus un aizsargus un aizveriet visas durvis, kad iejauksanas ir pabeigta un pirms iekartas iedarbinasanas.
Uzmanieties, lai iestatiSanas un darbibas laika, ieladejot un padodot stiepli, neiespiestu pirkstus.
Padodot vadu, esiet piesardzigs, lai to nenoverstu pret citiem cilvékiem vai pret savu kermeni.
Vienmér parliecinieties, ka masinas parsegi un aizsargierices darbojas.

Magneétiska lauka raditie riski

Magnétiskie lauki, ko rada liela strava, var ietekmét elektrokardiostimulatoru vai elektroniski vadamu
medicinas iekartu darbibu. Svarigu elektronisko iekartu lietotajiem pirms jebkadu loka metinasanas,
griesanas, urb3anas vai punktmetinasanas darbibu uzsak3anas jakonsultéjas ar savu arstu.

Neejiet tuvu metinasanas iekartam ar jutigam elektroniskam iericém, jo magnétiskie lauki var izraisit bojajumus.
Turiet degla kabeli un darba atgrieSanas kabeli péc iespjas tuvak viens otram visa to garuma. Tas var palidzét
samazinat kaitigo magnétisko lauku iedarbibu.

Neaptiniet kabelus ap kermeni.

Saspiestas gazes balonu un regulatoru apstrade

Nepareiza riciba ar gazes baloniem var izraisit plisumus un augstspiediena gazes izpludi.

Vienmér parbaudiet, vai gazes balons ir pareiza tipa metinasanai.

Vienmeér glabajiet un izmantojiet balonus vertikala un dro3a stavokli.

Ar visiem baloniem un spiediena regulatoriem, ko izmanto metinasanas darbibas, jarikojas uzmanigi.
Nekad nelaujiet elektrodam, elektrodu turétajam vai citam elektriski “karstam” dajam pieskarties cilindram.
Atverot cilindra varstu, turiet galvu un seju prom no cilindra varsta izejas.

Vienmer drosi nostipriniet balonu un nekad neparvietojieties ar pievienotu regulatoru un $iteném.

Cilindru parvietosanai izmantojiet piemerotus ratinus.

Regulari parbaudiet visus savienojumus un savienojumus, vai nav nopludes.

Pilni un tuksi baloni jauzglaba atseviski.

Nekad nesabojajiet un neparveidojiet nevienu cilindru




DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Uguns apzina
GrieSanas un metinasanas process var izraisit nopietnu ugunsgreka vai eksplozijas risku.
Slegtu konteineru, tvertnu, mucu vai caurulu grieSana vai metinasana var izraisit spradzienu.
Metinasanas vai grieSanas procesa radusas dzirksteles var izraisit aizdeg3anos un apdegumus.
LTS Pirms grieSanas vai metinasanas parbaudiet un novertéjiet, vai vieta ir drosa.
[zvédiniet visus uzliesmojosos vai spradzienbistamos tvaikus no darba vietas.
Nonemiet visus uzliesmojo3os materialus prom no darba zonas. Ja nepiecieSams, parklajiet uzliesmojosus materialus
vai konteinerus ar apstiprinatiem vakiem (sekojot razotaja noradijumiem), ja tos nevar iznemt no tuvakas apkartnes.
Negrieziet vai nemetiniet vietas, kur atmosféra var bt uzliesmojosi putekli, gazes vai Skidrie tvaiki.
Vienmér turiet tuvuma atbilstoSu ugunsdzésamo aparatu un zinat, ka to lietot.

Karstas dalas

Vienmér nemiet véra, ka materials, kas tiek griezts vai metinats, loti sakarst un saglabas 3o siltumu
& ieverojami ilgu laiku, kas var izraisit smagus apdegumus, ja netiek lietoti atbilstosie IAL.
Nepieskarieties karstam materialam vai dalam ar kailam rokam.
Vienmer |aujiet atdzist, pirms stradajat ar materialu, kas nesen griezts vai metinats.
Izmantojiet atbilstosus izolétus metinasanas cimdus un apgérbu, lai apstradatu karstas dalas, lai izvairitos no
apdegumiem.

Troksna izpratne

GrieSanas un metinasanas process var radit troksni, kas var radit neatgriezeniskus dzirdes bojajumus.
A GrieSanas un metinasanas iekartu raditais troksnis var sabojat dzirdi.

Ja trokSna limenis ir augsts, vienmeér pasargajiet ausis no trok3na un valkajiet apstiprinatas un piemérotas
ausu aizsargierices. Konsultgjieties ar vietéjo specialistu, ja neesat parliecinats, ka parbaudit trokSna limeni.

RF deklaracija

lekartas, kas atbilst Direktivai 2014/30/ES par elektromagnétisko savietojamibu (EMC) un EN60974-10
tehniskajam prasibam, ir paredzétas lietosanai industrialas ekas, nevis sadzives vajadzibam, kur
elektroenergiju nodrosina ar zemsprieguma sabiedrisko sadales sistému.
Var rasties grutibas nodrosinat A klases elektromagnétisko savietojamibu sistémam, kas uzstaditas majsaimniecibas
vaditas un izstarotas emisijas dél.
Elektromagnétisko problemu gadijuma lietotajs ir athildigs par situacijas atrisina$anu. Var biit nepiecieSams ekranét
aprikojumu un uzstadit piemérotus filtrus pie elektrotikla.

LF deklaracija

Stravas padeves prasibas skatiet iekartas datu plaksnite.

Sakara ar paaugstinatu primaras stravas absorbciju no baro3anas tikla, lieljaudas sistémas ietekmé tikla

nodrosinatas jaudas kvalitati. Lidz ar to $im sistémam ir japieméro piesléeguma ierobeZojumi vai
maksimalas pretestibas prasibas, ko pielauj tikls publiska tikla piesleguma punkta.
Saja gadijuma uzstaditajs vai lietotajs ir atbildigs par iekartas pieslégsanu, nepieciesamibas gadijuma konsultéjoties ar
elektroenergijas piegadataju.




DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Materiali un to iznicinasana

@9 Metinasanas iekartas tiek razotas saskana ar BSI publicétajiem standartiem, kas atbilst CE prasibam
'. .‘ materialiem, kas nesatur operatoram bistamus toksiskus vai indigus materialus.
Neizmetiet iekartu kopa ar parastajiem atkritumiem.

E Eiropas Direktiva 2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem nosaka, ka
elektroiekartas, kuram ir pienacis miiZa beigas, ir jasavac atseviski un janodod videi draudziga
— parstrades uznémuma, lai tos iznicinatu.

Lai iegutu sikaku informaciju, ludzu, skatiet HSE timekla vietni www.hse.gov.uk




SIMBOLU APRAKSTS

/NI | Pirms lietosanas uzmanigi izlasiet 3o lietoSanas rokasgramatu.

A Bridinajums darbiba.

Vienfazes statiskais frekvences parveidotajs-transformators taisngriezis.

D>
1 ~50/60Hz

Vienfazes mainstravas avota un nominalas frekvences simbols.

Var izmantot vide, kura ir augsts elektriskas stravas trieciena risks.

IP | IP Aizsardzibas pakape, pieméram, [P23S.

U: | U1 Nominalais mainstravas ieejas spriegums (ar pielaidi £15%).

limax | 1Tmax Nominala maksimala ieejas strava.

Lew | 1eff Maksimala efektiva ieejas strava.

X | XDarba cikls, noteikta ilguma laika attieciba pret pilna cikla laiku.

[
S

U0 Spriegums bez slodzes, sekundara tinuma atvertas kedes spriegums.

(=
~

U2 Slodzes spriegums.

H Izolacijas klase.

Neizmetiet elektriskos atkritumus kopa ar citiem parastajiem atkritumiem. Aizsargajiet masu vidi.

Bridinajums par elektriskas stravas trieciena risku.

Pasreizéja vieniba “A”

Parkarsanas aizsardzibas indikators.

Parstravas aizsardzibas indikators.

VRD funkcijas indikators.

MMA rezims.

I\H@©*>§I‘ T

=8

LIFTTIG rezims.

e e
o~
EEN)

Metinasanas elektroda diametra izvéle MMA.

MMA strava.

MMA karsta starta strava.

MMA loka speks.

MetinaSanas rezima parslégsana.

OOF PP

Citu funkciju parslégsana.

Bezvadu indikacija.

Talvadiba.

0E

Bezvadu talvadibas pults savienosana pari.
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SIMBOLU APRAKSTS

Tpre

PriekSplasma

Is

Sakotnégja strava

Tup

Slipuma laiks

Maksimala strava

Bazes strava

Nogazes laiks

Apdares strava

Pecplusmas laiks

Punkta metinasanas laiks

Impulsu frekvence

Impulsu darba cikls

DCTIG rezims

Lidzstravas impulsa TIG rezims

Impulsu frekvences mérvieniba “Hz"

HF loka palaiSanas rezims

PacelSanas loka palaisanas rezims

>>>>>

Gudra gaze




VADIBAS ELEMENTU APRAKSTS

Skats no prieksas

1. Masinas parnésasanas rokturis

2. Digitalais lietotaja vadibas panelis (sikaku informaciju skatiet
apaksa)

Bezvadu talvadibas pults (péc izvéles)

“+" |zejas spaile*, Savienojums darba skavas TIG rezima
Aizsarggazes izpludes savienotajs

“-"|zejas spaile*: TIG degla savienojums TIG rezima

Vadu talvadibas pults 9 kontaktu ligzda

Panela ligzdas izmérs ir 35/50 mm

NS W

Skats no aizmugures

8. Masinas parnésasanas rokturis

9. ON/OFF baro3anas sledzis

10. Aizsarggazes iepludes savienotajs

11. Dzesetaja vadibas kontaktligzda

12. Aizmuguréjais panelis ar integrétam dzesesanas atverém
13. levades stravas kabelis

T -y

Wi

=
ss
=

=

VADIBAS PANELIS

14. Sakuma poga: Nospiezot sakuma pogu, js tiksit tieSi atgriezts
sakuma ekrana (ka paradits displeja apgabala attela 12. un 17. Ipp.)

15. Parametru vadibas disks ir arf vadibas poga, kas, nospiezot,
“apstiprina”ievadi cita ekrana opcija vai tiek iestatits izvelétais
parametrs.

16. LCD ekrans: 5 collu krasu displeja apgabals parada dazadas
metinasanas rezima opcijas, saistitos metinasanas parametrus,
klddu kodus, lietotaja rokasgramatu operatoram. lekartas
saknésanas laika ekrana tiks paradits Jasic logotips (ka paradits pa
labi)

18. Parametru requlésanas vadibas disks: pagriezot So vadibas ripu, lietotajs var ritinat vai veikt parametru izmainas, kas
tiek paraditas displeja ekrana.




“LCD”VADIBAS PANELA APRAKSTS

DiSpleja Ekrans Parameter Setting

Displeja ekrans operatoram piedava plasu informaciju, tostarp darbTbas qn
rezimus, plasu TIG DC/TIG AC un MMA parametru klastu. Sakuma ekrans m I“n a0+
A

tiek paradits pa labi, un, izmantojot requlésanas ripu, varat parvietoties -\

+=F
pa iekartas opcijam, un nakamajas lapas Sis funkcijas tiks izskaidrotas 0 50+
sikak. 0 it = 4 =

Parametru regulésanas poga

PagrieZot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretgji pulkstenraditaja virzienam,
operators var ritinat pa iekartas funkcijam, palielinat vai samazinat parametru vértibas.
ieskaitot metinasanas stravu, un, kad Sie parametri tiek pielagoti, vértibas tiek
paraditas displeja ekrana.

Majas poga i
Jebkura bridi nospiezot sakuma pogu, tiks atvérts sakuma ekrans, kas ir redzams talak
esosaja displeja attéla.

Atgriesanas poga

Atgriesanas poga novirzis jiis atpakal uz iepriek3&jo ekranu un funkcijas “augséjo”
[imeni, kura atradaties.

ACTIG m

Displeja ekrana opcijas

Sakuma ekrans

ﬁ NospieZot sakuma ekrana pogu (ka paradits pa kreisi), jus tiksit
novirzits uz sakuma ekranu (ka paradits pa labi), nokluséjuma iestatijums
atlasei ir ACTIG, no Sejienes varat griezt vadibas ripu, lai iezimétu
vajadzigo opciju un atlasitu , vienkarsi nospiediet vadibas ripu, lai pieklutu:
metinasanas rezimam, iestatijumiem vai darbibas informacijai.

R
ﬁ |
_e:@z-

TIG metinasanas rezimu izvele

Pirms jebkuras metinasanas uzsak3anas nospiediet sakuma pogu, lai atgrieztos sakumlapa, péc tam grieziet vadibas
ripu, lai izvéletos TIG AC, TIG DC, TIG AC MIX metinasanas reZzimu, péc tam nospiediet vadibas ripu, lai izvelétos
vajadzigo metinasanas rezimu (skatiet 17. Ipp. lai iegitu sikaku informaciju).

ACTIG DCTIG MIXTIG

(
L & o= Ag‘
-

TIG mainstravas metinasanas reZims  TIG lidzstravas metinasanas reZims  TlG AC maisijuma metinasanas rezims

<
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LCD EKRANA IKONAS FUNKCIJAS APRAKSTI

Talak esosie vadibas panela attéli ir ekrana rezimu piemeéri, ar kuriem jis saskaraties parastas Jasic lietoanas laika
ET-200P ACDCLCD iekarta un talak un nakamajas lappuses ir sniegts iss izmantoto ikonu skaidrojums.

10 7 1314 9 10

| | Geoovanv> )

? | o}

4 4 |

3 3 b TN @ 16

2 2 & = i = 17

! 11 1 11

12 12

Preces lkona Ikonas Apraksts

Nr nosaukums

1 (‘/j Majas poga | Nospiezot pogu “Sakums”, jus atgriezisities galvenaja izvélné “Sakums” (ka
paradits 17. Ipp.), un péc pogas nospiesanas ACTIG opcija tiks ieziméta
péc nokluséjuma.

2 G} Sakuma ikona | PagrieZot vadibas ciparripu (12. punkts) parametru vai reZima izvélei, jus
garamejot ieverosiet, ka atlasita ikona iezimésies zala krasa, ja péc tam
nospiedisiet vadibas ciparripas pogu (12. punkts), Saja gadijuma sakuma
ikonu, uz sakuma ekranu.
|zcelta ikonas detala tiks noradita ari teksta apgabala (9. vienums) ekrana
augséja centra.

3 i— Gazes TIG metinasanas rezima grieziet vadibas ripu (12. pozicija), lidz gazes parbaudes
parbaudes simbols iedegas zala krasa, péc tam nospiediet vadibas skalas pogu, lai ievaditu
funkcija un aktivizetu gazes attiriSanu. Pec 20 sekundem sistema automatiski izies no

gazes parbaudes funkcijas un atgriezties ieprieksaja izvélné.
(Gazes parhaudes laika, nospiezot jebkuru taustinu, jis izietat no gazes
parbaudes funkcijas.

4 Atminas TIG vai MMA rezima iekarta var saglabat 4 atminas kanalus katram

- M funkcija metinasanas reZimam (kopa iekarta ir 16). Pagrieziet vadibas ripu, lidz

iedegas simbols -M, un nospiediet vadibas pogu.

Nemiet véra, ka galvené ir redzami 4 kanalu sloti, un galvené ir noradits
kanala numurs ar paraditiem attiecigajiem parametriem.

Seit varat saglabat, ieladét un dzést metinasanas iestatijumus.

14




LCD EKRANA IKONAS FUNKCIJAS APRAKSTI

Talak esosie vadibas panela attéli ir ekrana reZimu piemeéri, ar kuriem jus saskaraties parastas Jasic lietoSanas laika
ET-200P ACDCLCD iekarta un talak un nakamajas lappuses ir sniegts iss izmantoto ikonu skaidrojums.

Preces lkona | lkonas Apraksts

Nr nosaukums

5 Parametru Kad ir kads no TIG rezimiem, D (parametru iestatijumi) ir sekundara
D iestatijumi izvélne, kura var requlét un iestatit TIG metinasanas parametru

papildu funkcijas. Pieméram: pirms/péc gaze, slipums augsup/lejup,
mainstravas frekvence, impulss un daudz kas cits.

g

Pirms gazes laiks

PriekSplismas laika ikona, norada gazes priekSplusmas laiku, ko var
noregulét no 0 lidz 3 sekundém.

Sakotnéja
(sakuma) strava

Sakotnéjas stravas ikona, kas norada sakuma stravas rezimu. Sakuma
stravas reguléSanas diapazons ir 20—200 ampéri.

&

Pasreizéjais
augsupejas laiks

Upslope time ikona, norada laiku, kas iestatits, lai sakotnéja strava
metinasanas laika sasniegtu maksimalo stravu, requléSanas diapazons ir
no 0 lidz 10 sekundém.

| ‘ Maksimala Maksimalas metinasanas stravas ikona, kas norada ieprieks iestatito
P metinasanas strava | metinasanas stravu darbibas laika diapazona no 5 lidz 200 ampériem.
| Bazes Bazes (zema impulsa) metinasanas stravas ikona, opcija, kas tiek
b metinasanas radita tikai impulsa reZima, kas norada bazes stravas iestatijumu, zema
striva impulsa stravas diapazons ir 20—200 ampéri.

3

Pasreizejais
lejupslides laiks

Krituma laika ikona, norada laiku, kas iestatits, lai sakotnéja strava sasniegtu
maksimalo stravu, requléSanas diapazons ir no 0 [idz 10 sekundem.

Galiga (kratera)
strava

Sakotnéjas stravas ikona, kas norada galigo (kratera) stravas rezimu.
(Galigais stravas reguléSanas diapazons ir 20—200 amperi.

Post gazes laiks

Pecplusmas laika ikona norada gazes pécplismas laiku, ko var noregulét
no 0 lidz 15 sekundém.

Mainstravas

Mainstravas frekvences ikona norada mainstravas frekvenci ACTIG

:‘ U I: frekvence rezima ar requléjamu diapazonu no 20 lidz 250 Hz.
JE‘F_ Mainstravas Mainstravas lidzsvara ikona norada mainstravas vilnu lidzsvaru starp
[idzsvars volframa anoda laiku [idz mainstravas ciklam, kuram ir requléjams

diapazons no 20 lidz 60%, un viduspunkts ir 40%.

Impulsa jaudas

Pienakuma koeficienta ikona, kas norada maksimala stravas laika

:”_[ attieciba attiecibu pret impulsa periodu, regulésanas diapazonu no 10 lidz 90%.

nn Impulsu Impulsu frekvences ikonu, kas norada impulsa frekvenci, var requlét un
frekvence iestatit diapazona no 0,5 lidz 200 Hz.

s o e | Vietaslaiks Punkta metinasanas laika ikona, kas lauj lietotajam pielagot

punktmetinasanas laiku no 0,1 lidz 10 sekundém.

_};H:L Sajauksanas Jauktas frekvences ikona, norada jaukto mainstravas frekvenci MIXTIG
biezums re7ima, requlésanas diapazons ir 1~ 25 Hz.

_HJE;L Mix Duty Ratio | Jaukta darba cikla ikona, norada lidzstravas laika attiecibu pret jaukto

periodu, requlé3anas diapazons ir 5-95%.
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LCD EKRANA IKONAS FUNKCIJAS APRAKSTI

Talak esosie vadibas panela attéli ir ekrana rezimu piemeéri, ar kuriem jis saskaraties parastas Jasic lietosanas laika
ET-200P ACDCLCD iekarta un talak un nakamajas lappuses ir sniegts iss izmantoto ikonu skaidrojums.

Preces | Ikona | lkonas Apraksts
Nr nosaukums
6 Funkciju Kad ir kads no TIG rezimiem, P (funkciju iestatijumi) ir sekundara izvélne,
P iestatijumi kura var pielagot un iestatit papildu funkcijas. Pieméram: sprida rezims, HF
vai Lift TIG, vilpu forma, gaisa/idens dzesé3anas iestatijums.
| t 27 Siikona apzimé 2T degla palaisanas rezimu, ja ir atlasita 7 palaiSanas opcija,
i ta norada, ka iekarta ir 2T rezima.
“ “ 4T Stikona apzimé 4T degla palaisanas rezimu, ja ir atlasita $7 palaisanas opcija,
i ta norada, ka iekarta ir 2T (fiksatora) rezima.
Cikla rezims Siikona apzimé cikla (atkartota) degla palaisanas rezimu, 3is spriida opdijas

atlasisana norada, ka iekarta ir cikla rezima.

Vietas rezims

Stikona apzimé punktlaika palaisanas rezimu, un, izvéloties 3o sprida
opciju, lietotajs var veikt punktmetinasanu.

HFTIG HF TIG palaianas rezima ikona |auj lietotajam izvéléties un izmantot HF loka
palaiSanas aizdedzi lidzstravas vai mainstravas TIG metinasanas rezima.
LIFTTIG LIFTTIG palaisanas rezima ikona, lauj lietotajam izvéléties un izmantot

kontaktloka palaianas aizdedzi, kad tas ir lidzstravas vai mainstravas TIG
metinasanas rezima.

Impulsu reZims

Impulsu OFF ikonas indikators. Ja ikona ir atlasita, kad TIG metinasanas

|ZSLEGTS mainstravas vai lidzstravas impulsu rezims ir IZSLEGTS.

Impulsu rezims | Impulsu IESLEGTS ikonas indikators. Ja $iikona ir atlasita, kad ir ieslégts TIG

IESLEGTS metinasanas mainstravas vai lidzstravas impulsu rezims.

ACTIG Mainstravas kvadratveida vilnis nodrosina atras parejas, kas nodrosina

Kvadratveida vilnis | atsaucigu un dinamisku loku, kas lauj sasniegt lielaku brauk3anas atrumu

ACTIG Sawtooth | Trissturveida vilnis nodrosina nepiecieSamo maksimalo stravas stiprumu,

Wave bet vilnu formas forma samazina siltuma padevi. Sis siltuma padeves
samazinajums padara to labi piemérotu planiem materialiem.

ACTIG Sinusoidalais vilnis sniedz operatoram maigaku loka sajutu, kas ir lidziga

sinusoidalais vecaka tradicionala stravas avota lokam. Loka medz but daudz plataka par

vilnis kvadratvilnu loku.

Gaisa dzesésanas

Stikona norada, ka ir atlasits gaisa dzesésanas rezims, kas nozimé, ka nav

T rezims pievienots udens dzesétajs un ir uzstadits gaisa dzesésanas TIG degli.
22%| | Udens dzesésanas | Stikona norada, ka ir izvélets iidens dzeséSanas re7ims, kas nozimé, ka ir
Water | rezims pievienots Udens dzesetajs un ir uzstadits idens dzesesanas TIG degli.

Ekrana rezima
sadala

anglu valoda péc noklusgjuma. Saja apgabala tiek paradita paslaik atlasita
majas rezima opcija, t.i., DCTIG, ACTIG, MIXTIG, MMA, iestatijumi un
lietotaja rokasgramata.
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LCD EKRANA IKONAS FUNKCIJAS APRAKSTI

Talak esosie vadibas panela attéli ir ekrana reZimu piemeéri, ar kuriem jus saskaraties parastas Jasic lietoSanas laika
ET-200P ACDCLCD iekarta un talak un nakamajas lappuses ir sniegts iss izmantoto ikonu skaidrojums.

Preces | lkona | lkonas nosaukums | Apraksts
Nr
8 __ | Augdgjaikonu Saja vairaku ikonu josla tiks raditas dazadas sekundaras ikonas/opcijas,
josla kad atlasisit un ievadisiet vai nu funkcijas iestatijumu (P), parametru
iestatijumus (D) vai atminas (—M) opcijas.
9 _ Funkeijas apraksts | anglu valoda péc nokluséjuma. Saja apgabala tiek paradita un izskaidrota
pasreiz izveleta darbiba, kas parasti ir ieziméta zaa krasa.
10 Nav bezvadu Si bezvadu sakaru ikona tiek paradita, ja iekartai nav pievienota neviena
savienojuma bezvadu talvadibas ierice
Bezvadu Kad iekartai bis pievienota bezvadu talvadibas ierice, tiks paradita ikona

savienojuma ikona

“Pairing veiksmigi”.

n Atpakal poga NospieZot pogu Atpakal, tiksiet novirzits uz iepriek3ejo ekranu vai
ieprieksgjo izvélni.

12 Vadibas ciparripa | PagrieZot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretgji
pulkstenraditaja virzienam, lietotajs var parvietoties pa opcijam, pielagot
metinasanas stravu vai dazadus pieejamos metinasanas parametrus.

7%, | Vadibas poga Vadibas pogas funkcija tiek aktivizéta, nospiezot vadibas skalas prieksejo
I / virsmu, kas “ievada/apstiprina ekrana atlasito funkciju.

13 _ Progresa josla Kad tiek paradita metinasanas strava un pagrieZot vadibas pogu, lai
pielagotu metinasanas stravu, palielinot vai samazinot pasreizéjo vértibu,
jus ieverosiet, ka progresa josla tiek pielagota proporcionali padreizéjai
ieprieks iestatitajai vertibai.

14 o Parametru Kad skaitli vai vertibas ir izcelti, pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja

jestatisana virziena vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, lietotajs var palielinat vai
samazinat parametra vertibu, vai ari 18. lappuse esoso attélu pieméru
gadijuma redzama metinasanas strava ir 100 ampeéri vai ieprieks gazes
laiks 2 sekundes.

15 Mainstravas Mainstravas rezima displejs attélo mainstravas frekvendi, kas |auj

00y, | frekvencesikona | lietotajam veikt atrus pielagojumus darbibas laika.
un iestatijums
16 £ Mainstravas Mainstravas rezima 3is displejs attelo mainstravas lidzsvaru, kas lauj atri
B0+ |lidzsvaraikonaun | pielagot lidzsvary, ko lietotdjs var veikt darbibas laika.
iestatijums
17 Apakigjaikonu | Sivairaku ikonu josla operatoram parada atro skatu uz fona iestatitajiem

josla

parametriem, ka paradits 18. Ipp. ACTIG parametriem (no kreisas uz labo)
parametri ir iestatiti 3adi: 2T sprada rezims, mainstravas sinusoidala vilna
forma, impulsa rezims. IESLEGTS, HF palaisana, talvadibas pults IESLEGTA
un iespéjota tdens dzesésana. Paraditas ikonas var mainities atkariba no

izvéléta TIG metinaSanas re7ima.
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NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

leslédzot iekartu un pirms metinasanas sakSanas, nospiediet pogu “Sakums”, lai atgrieztos sakumlapa (ka paradits
zemak), pagriezot vadibas ripu, péc tam varat izvéléties vienu no:

+ ACTIG

« DCTIG

« MIXTIG

« MMA

tad, nospiezot vadibas ripu, tiks atlasiti un novirziti nepiecieSamie metinasanas rezima parametri.

ACTIG m DCTIG m
s =

f=
V o @ S p ®

w01 MR w0

|

|
B

4 A

Papildus cetriem metinasanas rezimiem sakumlapa ir pieejamas vél divas iespgjas:
« Sistemas iestatijumi
« Lietotaja rokasgramata

Izvélieties vajadzigo opciju, pagrieziet un nospiediet vadibas ripu, lai ievaditu atbilstoso lapas opciju.

< System Setting m User Guide m




NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Gazes parbaudes (iztiriSanas) funkcija

Atrodoties ACTIG, DCTIG vai MIXTIG metinasanas reZima un pirms metinasanas varat aktivizét gazes plismas funkdiju,
tas Jauj lietotajam parbaudit un iestatit gazes plismu.

Kad iekarta ir pievienota aizsarggazes padevei, parejiet uz gazes attirisanas opciju, grieZot vadibas ripu, lidz gazes
attiriSanas ikona ir iezimeéta zala krasa (ka paradits talak).

m Gas Check m m Gas Check

P m P

D a0+ D :

M A HF -M ' Gas Check =+ =
i 50: | | ¢

A ‘ e = 4 ! A

Vienreiz nospiezot vadibas ciparripas pogu, tiks aktivizets gazes varsts, ekrana tiks paradits pazinojums “gazes
parbaudes” rezims ir aktivizets, un tiks sakta gazes pliisma caur iekartu un TIG degli, péc tam velreiz nospiezot vadibas
skalas pogu, ierice tiks izslegta. gazes plusma.

Ludzu, nemiet véra: Nospiezot un atlaiZot S0 pogu, gaze tiks iztirita 30 sekundes un péc tam automatiski izslégsies.

Kanala glabasana, atsauksana vai dzesana
Atrodoties ACTIG, DCTIG, MIXTIG vai MMA metinaSanas rezima un pirms metinasanas varat izvéléties saglabatu
metinasanas darbu vai saglabat metinasanas darbu atminas funkciju lapa un no tas.

Atminas lapa jus ieverosiet, ka ir 4 atminas sloti, lai atlasitu “M1",“M2’, “M3” un “M4’, un, ja metinasanas darbs tika
saglabats kada no 4 metinasanas slotiem, saglabatie metinasanas parametri tiks saglabati. tiks paradits, kad izvélaties
a atminas slots.

Pagriezot un nospiezot vajadziga atminas slota vadibas ripu, tiks atvérta konkréta atminas slota opciju lapa, kura ir tris
iespéjas: “Saglabat”, “leladét” vai “Dzést”.

Velamas opcijas izvéle tiek veikta, pagriezot vadibas ripu un (pieméram) nospieZot opciju “leladét’, izsauciet saglabatos
metinaSanas parametrus un ieladéjiet minéto programmu.

Nospiezot pogu Atpakal, tiks atverts atsauktais metinasanas ekrans, kur pec tam varat sakt jusu metinasanas procedura.

Memory ( Chanel 1
B fift B M2 M3 M4
D 80 D 05s | 204 /055 |, 100A
m M o5 | 208 Fo20s AR20H:
r 5[] 0 A 20% MR2.0Hz AT 20%
&l a4 &~ = @ = G U o = 4 =




NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Metinasanas parametru iestatisana - izvele
un regulesana

Izvéloties nepiecieSamo metinasanas rezimu, kas varétu bit AC

TIG, ACTIG, MIXTIG vai MMA no “Sakumlapas” un, pieméram,

més turpinasim izmantot ACTIG (ka paradits pa labi). Ja ir izvéléts
mainstravas TlG un péc tam nekavéjoties pagriezot vadibas ripu
pulkstenraditaja virziena vai pretgji pulkstenraditaja virzienam,
metinasanas strava tiks automatiski palielinata vai samazinata, jo
ieprieks iestatita metinaanas strava ir ieziméta zala krasa.

Lai pieklutu un pielagotu ACTIG metinaSanas parametrus, nospiediet
vadibas skalas pogu, kas tagad iezimé ieprieks iestatito metinasanas
stravas apgabalu pacelta taisnstari (ka paradits pa labi).

Metinasanas parametru iestatisanas piek|uves ikona ir apziméta
ar simbolu “D’, un, pagrieZot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena
vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, jus ritinasit visas pieejamas
opcijas, kas ir atzimétas ar izcelSanu zala krasa, kad ikona“D” ir
ieziméta, péc tam nospiediet vadibas pogu. sastadisanas pogu, lai
atvertu metinasanas parametru iestatijumu lapu.

leejot parametru iestatijumu ekrana, jus ievérosiet metinasanas
parametru ikonu rindu, un pirmsplismas ikona tiek automatiski
iezimeta zala krasa.

Pagriezot vadibas ciparripu pulkstenraditaja virziena, jus ritinasit
pieejamos mainstravas TIG metinaanas parametrus, un, pagriezot
skalu preteji pulkstenraditaja virzienam, jis atgriezisities pie
parametriem, lidz atkal tiek ieziméts “D’".

Pagrieziet pogu, lidz priek$gaze ir ieziméta zala krasa, un nospiediet
vadibas skalas pogu, lai ievaditu pirmsgazes laika requléSanu.

Kad esat ievadijis pirmsgazes laika requléSanu, redzésiet, ka pirms
gazes padeves laiks (ka paradits pa labi) tagad ir ieziméts zala
krasa. Tagad, pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena

vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, gazes priekSplismas laiks
tiks automatiski palielinats vai samazinats, un tas tiek atziméts
sekundes.

Kad tas ir iestatits nospieiot vadibas ciparripas pogu jusu izvélétais

izcelot pirmsplusmas ikonu zala krasa, kur péc tam varat pagrlezt
vadibas ripu, lai atlasitu nakamo parametra iestatijumu, kuru
vélaties pielagot.
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Papildinformaciju par metinasanas parametru izvéli, iestatijumiem un aprakstu skatiet 14. Ipp.
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NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Metinasanas parametru iestatisana - izvele AC Welding current {0l
un regulésana an |
Tapat ka iepriek3eja lappuse, lai piek|utu un pielagotu ACTIG D a0
funkiju iestatijumus, nospiediet vadibas skalas pogu, kas tagad -M Al B
iezimé ieprieks iestatito metinasanas stravas apgabalu pacelta D 50
taisnstari (ka paradits pa labi). = & =
Metinasanas funkcijas iestatisanas piek|uves ikona ir apziméta ar m Function Setting

simbolu“P”, un, pagrieZot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena
vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, jis ritinasit visas pieejamas
opdijas, kuras ir atzimétas, ieziméjot zala krasa, kad ikona “P”ir

ieziméta, nospiediet vadibas skalas pogu, lai atvértu metinasanas
funkdiju iestatijumu lapu.

= @

Atverot funkciju iestatijumu ekranu, jas ieverosit funkciju )
iestatijumu ikonu rindu, un vadibas ikona “trigers” tiks automatiski m Operation Mode
ieziméta zala krasa.

P
Pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena, jis ritinasit citus D
pieejamos ACTIG funkciju iestatijumus, un, pagrieZot skalu pretji M th
pulkstenraditaja virzienam, jus atgriezisities iestatijumos, lidz“P” 0
atkal tiek ieziméts zala krasa. o

Pagrieziet pogu, lidz spruda opcija ir ieziméta zala krasa, un
nospiediet vadibas ciparripas pogu, lai atvértu spriida rezima
izvéles ekranu. -
Kad busit iekluvis spruda izvéles re7ima ekrana, redzesiet, ka m = ‘fl”
spruda (ka paradits pa labi) 2T spruda re7ima ir ieziméta zala krasa, P« >
grie7ot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai D
preteji pulkstenraditaja virzienam ritinas pa spruda rezima M
opdijam. 1] e

Kad ir iestatita vajadziga izvéle, nospieZot vadibas ciparripas )
pogu, izvélgtais iestatijums tiks saglabats un jis atgriezisities pie
iepriek3gja iestatijuma, izcelot spruda ikonu zala krasa, kur péc

tam varat pagriezt vadibas ripu, lai atlasitu nakamo funkcijas

iestatijumu, kuru vélaties pielagot. m N [ @ |
U om | = 4R
TIG degla palaisanas Cilne 2 D § e ]
= . Cilne 4T —tp- 1
darbibas so!| Cilne cikla rezimam —p |
Cilne Spot refimam i
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NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Sistemas iestatisana - izvele un pielagosana F—
Tapat ka iepriek3ejas lapas, lai sakuma ekrana piek|atu un
pielagotu sistémas iestatijumus, vienkarsi dodieties uz ikonu 9“"

Sistemas iestatrjumi, kas tiks ieziméta zala krasa (ka paradits

pa labi). Péc tam nospiediet vadibas skalas pogu, lai atvértu Sis fa @
opcijas ekranu. P 1

lestatijumu ekrans

leejot sistemas iestatjumu ekrana, jis ieverosit Sadu iestatijumu

opdiju rindu: m Back to Main Menu

« Lietotaja fona iestatijumi

+ Valoda X

« Sistémas informacija (3
 Majas -
Pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretéji

pulkstenraditaja virzienam, varésiet ritinat sistémas ikonas opcijas. m

Sistemas informacija
Lai atveértu sistémas informacijas ekranu, grieziet vadibas ripu, lai

atlasitu ikonu “Ver” (ka paradits pa labi), un nospiediet vadibas m System Information
ciparripas pogu, lai pieklatu sistémas informacijas lapai, kura tiek -
paradita iekartas informacija, kas tiek paradita $ada seciba: pateacuren oo

Nominala strava, programmatdras versijas numurs, LCD versijas [Be || sottwareversionto 1:00
numurs un iekartas serijas numurs. Ver 4 LCDVersion No. 1.00
Nospiediet atgriesanas pogu, lai atgrieztos iepriek3eja ekrana. € | Machine SeriaiNo. 13C1C001427510010430001
Valodas izvele

Lai atvertu sistémas informacijas ekranu, grieziet vadibas ripu, lai
atlasitu valodas ikonu (ka paradits pa labi), un nospiediet vadibas

ciparripas pogu, lai pieklutu valodas izvéles ekranam. English
Pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretgji

pulkstenraditaja virzienam, jiis ritinasit valodas izvéles iespéjas. English ~ ~
Kad ir iestatita nepieciesama valodas izvéle, nospiezot vadibas

skalas pogu, izvélétais iestatijums tiks saglabats. o

Nospiediet atgriesanas pogu, lai atgrieztos iepriek3gja ekrana.

22




NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Sistemas iestatisana - izvele un pielagosana

User's Background

Lietotéja fona iestatijumi

lietotaja fona |estatuumus, parejiet uz fona |estat|Jumu ikonu, kas tiks
ieziméta zala krasa (ka paradits pa labi).
Péc tam nospiediet vadibas skalas pogu, lai atvértu $is opcijas ekranu

lestatijumu ekrana opcijas

leejot lietotaja fona iestatijumu ekrana, jus ievérosit $adu iestatijumu
opdiju rindu:

+ Parsprieguma/zemspriequma aizsardzibas slédzis (ka paradits zemé
+ Miega laika pielago3ana

« Talvadibas rezims (lokalais/talvadibas pults)

« Bezvadu talvadibas pults savienosana pari

« Parametru atiestatisana

« Rupnicas rezima iestatisana

Pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, varésiet ritinat sistémas
ikonas opcijas.

< Voltage Protection Switch

. i| Overvoltage / Undervoltage Protection Swich

Sleep Time Adjustment

Ver Control Mode

Q Turn on Wireless Remote Control Pairing

Parsprieguma un zemsprieguma aizsardzibas sledzis

Lai atvertu ieejas spriequma aizsardzibas slédza vadibas funkcijas ekranu, grieziet vadibas ripu, lai atlasitu minéto
ikonu (ka paradits tiesi ieprieks), un nospiediet vadibas skalas pogu, lai pieklatu vadibai. Seit jis varat izvéléties
ZSLEGTS vai IESLEGTS ieejas spriequma aizsardzibai, pagriezot vadibas ripu un péc tam nospiezot vadibas skalas pogu,
lai apstiprinatu savu izveli.

ST opcija riipnica ir iestatita uz IESLEGTS. Pirms traucéjat $o iestatijumu, sazinieties ar Jasic tehnisko dienestu.

ON

Off
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NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Sistemas iestatisana - izvele un pielagosana

Miega laika regulésanas iespéja
Gaidisanas laiks ir funkcija, kas, ja operators neveic nekadas darbibas ar Jasic TIG iekartu, péc ieprieks noteikta laika
(Rapnicas laiks: 5 minates) iekarta paries gaidisanas (miega) rezima.

Lai atvértu gaidstaves miega taimera reZima funkcijas ekranu, grieziet vadibas ripu, lai atlasitu minéto ikonu (ka
paradits tiesi zemak), un nospiediet vadibas ciparripas pogu, lai pieklutu vadibai.

Seit jas varat izvéléties gaidstaves miega laiku, grieZot vadibas ripu, kas ritinas gaidstaves miega laika opcijas 0, 5, 10
un 15 minutes.

(Rupnicas noklusejuma iestatijums ir 5 mintes, un 0 nozime, ka gaidstaves laika funkcija ir izslégta).

=]

Sleep Time Adjustment m< Sleep Time Adjustment

4 Overvoltage / Undervoltage Protection Switch i

[ Sleep Time Adjustment [
Ver Control Mode Ver

min
ﬁ Turn on Wireless Remote Control Pairing 6}

Gaidstaves miega laika funkcija ir pieejama tikai TIG rezima (ja ta ir aktivizéta).

Jaiekarta netiek izmantota ieprieks iestatitaja laika perioda (pieméram, 5 minites), iekarta péc tam paries gaidisanas
rezima, kura ierice izsleédzas un ekrana tiks radrts tikai Jasic logotips.

lekarta nekavejoties pamodisies un ekrana tiks paraditi iepriek3gjie dati, kad tiek nospiests degla sprida, talvadibas
ierice vai viena no vadibas panela pogam.
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NAVIGACIJA UZ“LCD” VADIBAS PANELA

Sistemas iestatisana - izvele un pielagosana

Factory Reset

Parametru un rupnicas atiestatisanas funkcija

Piekluve parametru un riipnicas atiestatisanas funkcijai ir vienkarsa,
nospiediet pogu “Sakums” un sakuma ekrana izvélng, parvietojieties
un ievadiet “sistémas iestatijumus’, p&c tam ievadiet “lietotaja fona”
iestatTjumus un péc tam ritiniet uz leju lidz parametra atiestatisanai. vai i m
ripnicas atiestatisanas funkcija, kas vélak tiek paradita un izcelta pa labi
zala krasa.

Control Mode

Turn on Wireless Remote Control Pairing

Parameter Reset

Darbibas funkcijas process parametru atiestatiSanai ir tads pats ka
ripnicas atiestatisanai.

Rupnicas atiestatiSanas funkcija

1. Atlasiet opciju Factory Reset, nospiezot vadibas skalas pogu
2. Pagrieziet vadibas ripu, lai atlasitu un apstiprinatu vajadzigo opciju “Protams” vai “Atcelt’, ka paradits talak.

Cancel

( Sure

‘
Are you sure you want to restore

Are you sure you want to restore
Dy the device to factory settings?

the device to factory settings?

Ver

3. Kad esat nospiedis vadibas ripu iezimétaja zalaja cilné “Protams”,
tiks paradits jauns uznirstosais zals lodzins, kas norada “Gaida
riipnicas atiestatisanu’, pec aptuveni 10 sekundém sistéma
pabeigs iekartas atiestatisanu uz ripnicas iestatijumiem un ekrans Waiting for factory reset’>s
atgriezisies sakumlapa.

Parametru atiestatisanas funkcija

1. Atlasiet opciju Parametru atiestatisana, nospiezot vadibas skalas pogu

2. Pagrieziet vadibas ripu, lai atlasitu vajadzigo opciju “Protams” vai “Atcelt”.

3. Kad esat nospiedis vadibas ripu iezimétaja zalaja cilne “Protams”, tiks paradits jauns uznirsto3ais zal$ lodzin3, kas
norada “Gaida parametru atiestatiSanu’, pec aptuveni 10 sekundem sistéma pabeigs procesu un visi saglabatie
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VADIBAS PANELIS — FUNKCIJAS

Sistemas iestatisana - izvele un pielagosana

Atjaunoti parametru iestatijumi

Rapnicas parametru iestatijumi iekartai ET-200PACDC ir paraditi tabula zemak.

Parametrs Vientha | MMA DCTIG DCPulseTIG | ACTIG |ACPulseTIG| MixedTIG
Pirmsplismas laiks Sekundes - 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Sakotnéja strava Amps - 20 20 20 20 20
Slipuma laiks Sekundes - 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Maksimala strava Amps - 100 100 100 100 100
Bazes strava Amps - - 50 - 50 -
Nogazes laiks Amps - 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Galiga strava Amps - 20 20 20 20 20
Pecpliusmas laiks Sekundes - 2 2 2 2 2
Punkta metinasanas Sekundes - 1 - 1 - -
laiks
Impulsu frekvence Hz - - 50 - 50 -
Impulsu darba cikls % - - 50 - 50 -
Metinasanas strava Amps 100 - - - - -
Karsta palaiSanas strava | Amps 30 - - - - -
Loka spéka strava Amps 30 - - - - -
Mainstravas frekvence Hz - - - 20 20 20
Mainstravas lidzsvars % - - - 20 20 20
Jaukta frekvence Hz - - - - - 2
Jauktais darba cikls % - - - - - 20
VRD funkCija Back to Main Menu [ ()

@ Sprieguma samazinasanas ierice (VRD) ir metinasanas stravas

avotos ieblveta bistamibas samazinasanas shéma, ko izmanto
MMA/stick metinasanas procesa, kas samazina atvertas kedes spriequmu
(0CV), kad iekartas spriequms ir IESLEGTS, bet netiek metinats lidz seifam.

) ’
i

45 «

spriegums (parasti zem 20 V). VRD neietekmé loka palaisanu. ‘

©
S
h
* 50,
VRD rapnicas iestatijums ir IESLEGTS, un VRD simbols tiks radits, kad

iekarta ir MMA reZima un izejas spriegums ir ierobeZots lidz 11,5V, kad iekarta ir dikstave (ka paradits pa labi).

Ludzu, nemiet véra:

« VRD ikona nodzisis, kad tiks izveidots metinasanas loks.

« VRD var atspégjot, lai gan Sim uzdevumam ir nepiecieSams tehnikis, lidzu, sazinieties ar savu piegadataju, lai iegutu
sikaku informaciju.
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Sistemas iestatisana - izvele un pielagosana

User Guide

Lietotaja rokasgramata =

Piekluve lietotaja rokasgramatai ir vienkarsa, nospiediet pogu Sakums un $aja
sakuma ekrana izvelné dodieties uz piezimjdatora ikonu un nospiediet vadibas = &
skalas pogu, lai atvertu lietotaja rokasgramatu (ka paradits pa labi).

Seit varat parvietoties pa dazadam lietosanas rokasgramatas sadalam un lapam. . -
W Operation S‘Y‘JW\V)_]

¢ <a— Apkope

Ludzu, nemiet véra: Lai iegitu jaunako un padzilinato Jasic ET-200PACDC
lieto3anas rokasgramatas versiju, lidzu, apmeklgjiet vietni www.jasic. - 3
co.uk, dodieties uz produkta lapu uz augsu un péc tam noklikskiniet uz cilnes | * <= Sastavdalas

Dokumenti. E<— Darbiba

Kad lietotaja rokasgramatas ekrana varat griezt vadibas ripu, lai atlasitu
sadalu cilnes ekrana kreisaja puse, kas ir:

« Darbiba

« Sastavdalas (rezerves dalas)

« Apkope

Atlasot, pieméram, atlasot un ievadot operaciju cilni, tiks atvérta operaciju
lapa, kas piedava ari sekundaro augsejo lapu cilpu rindu ar papildu lietotaja i)
darbibas datiem.

Pagriezot vadibas ripu, jus rapigi ritinasit 3is lapas, kas tiks izceltas zala krasa.
darbibu un metinasanas rokasgramatu.

+ Cilné Komponenti (rezerves dalas) ir iek|auta ari papildu informacija par metinasanas degli, paligmaterialiem,
zeméjuma kabeli un citam dalam.

« C(ilné Apkope ir ari papildu informacija par trauksmes signaliem un risinajumiem, detalu remontu un
traucejummeklesanu.

Piek|astot vai atverot lietosanas rokasgramatas lapas, lapa var biit lielaka par ekranu, ja pec tam nospiezat vadibas

skalas pogu, jus palielinasit lapu, attélu vai diagrammu un varésiet ritinat lapas datus, griezot vadibas ripu. , nospieZot

vadibas ciparripas pogu, jis atgriezisities iepriek3gja lapa.
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Sistemas iestatiSana - izvele un pielagosana

Signalizacijas funkcija
Evo masinu klastam ir iebuvetas aizsardzibas ierices, un nelaimiga darbibas traucéjumu gadijuma tiek paradits klidas
kods, ka ari atbilstoss klidas apraksts paradas LCD displeja, ka paradits pieméra pa labi.

Kameér tiek paradits kludas kods, metinasanas darbiba parasti nav iespejama.
Ir septini trauksmes apstakli, kurus iekarta var piedzivot $adi:

Aizsardziba pret parkarsanu (E10), aizsardziba pret zemsprieguma (E31), A
aizsardziba pret parsprieqgumu (E32), datu kliidu trauksme (E55), aizsardziba

pret parkarsanu (E60), aizsardziba pret parkarSanu (E61), Gidens dzesétaja Overheat(E60)
trauksme (E71).

Papildinformaciju par klidu kodiem un to traucéjummeklésanu skatiet 200PACDC lietosanas rokasgramata.

Ekrana (saudzetaja) aizsardzibas rezims

Kad iekarta ir ieslégta, bet nav tikusi darbinata vai lietota noteiktu laika
periodu (gaidstaves laiks, sikaku informaciju skatiet 23. Ipp), iekarta
paries gaidstaves (dikstaves) rezima un iekarta paries miega rezima,

lai gan ekrana displeja tiks radits tikai aizsardzibas attels, kas ir Jasic
logotips (ka paradits pa labi).

lekarta nekavejoties pamodisies un ekrana tiks paraditi iepriek3gjie dati, ja tiek nospiests vai nu degla spruda,
talvadibas ierice vai kada no vadibas panela pogam.

Udens dzesétaja vadiba
Atkariba no ta, vai izmantojat gaisa vai udens dzeséSanas TIG degli, bis atkarigs no ta, vai iidens dzeseSanas vadibas
rezims ir iestatits uz iespéjotu vai atspéjotu.

Jebkura TIG metinasanas reZzima ikonas indikators paradis vai nu gaisa dzesesanas ikonu, vai idens dzeséSanas ikonas
opiju, ikona, kas tiek radrta, norada, ka ir izvélétais rezims.

. Ja % tiek radits indikators, tas norada, ka iekarta ir iestatita ka gaisa dzesesana.

. Ja '%] tiek radits indikators, tas norada, ka iekarta ir iestatita ka ddens dzesésana

Jair uzstadits idens dzesétajs un ieslégta vadiba, kad izeja ir aktivizéta un sakas metinasana, idens dzesetajs
iedarbinasies un péc tam cirkulé dzeseanas Skidrumu ap sistému, kad metinasana beidzas unnavs* ™~ ~—==-
udens dzesétajs turpinas cirkulet dzesésanas Skidrumu. 5 minites pirms apstasanas.

Vienmeér iespéjojiet idens dzesesanas rezimu, ja izmantojat ar udeni dzesétu TIG metini

5 kontaktu dzesétaja vadibas ligzda ir uzstadita uz iekartas aizmuguréja panela.

« 1.un 2.tapas ir idens dzesétaja jaudas izvades savienojumi.
+ 3.un4. tapasir kludas signala ievades savienojumi (nav dzesésanas skidruma pliismas signala).

Skatiet 3is rokasgramatas 33. Ipp. vai papildu informacija ir pieejama ET-200PACDC lieto3anas rokasgramata par to, ka
iespéjot un deaktivizét udens dzesétaja rezimu.

Ludzu, nemiet vera: EVO ET-200PACDC var izmantot tikai sakotngji izstradato LC30 Jasic ddens dzesétaju.
Neizmantojiet tidens dzesétajus, kas iegadati no citiem razotajiem.
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TALVADIBAS PULTS LIGZDA

Jasic TIG ET-200PACDC ir aprikots ar 9 kontaktu talvadibas pults ligzdu, kas atrodas uz prieks€ja panela, ko izmanto,
lai savienotu dazadas talvadibas ierices, pieméram: TIG degli ar sprida slédzi, TIG degli ar uzstaditu slédzi un stravas
requlesanas skalu, kajas pedalis vai citas lidzigas ierices, tostarp MMA talvadibas ierices.

Detalizéta informacija par 9 kontaktu talvadibas ligzdu
Pin | Apraksts Signala | Apraksts MMA
Nr simbols
1 Potenciometrs (min) | VCC Enerdijas padeve
2 Potenciometra tiritajs | ASI Analogais signals
3 Potenciometrs (maks.) |A_GND | Analogais signals GND
4 |- (negativs) DIG_SI- | Digitalais signals -
5 + (pozitivs) DIG_SI+ | Digitalais signals +
6 Parametru izvéle TYPE1 Pedala kontrollera atpazisana / Digitala signala
izvéle
7 VEIDS TYPE Analoga signala atpaziana (savienots ar GND)
8 | Lapassléedzis TORSWI | Lapas slédza signals
9 Lapas sledzis/ GND GND
zeméjums

Uzstadot 9 kontaktu talvadibas spraudni, parliecinieties, ka, ievietojot spraudni, ir izlidzinats atslégas rievas, pec tam
pagrieziet vitnoto apkakli lidz galam pulkstenraditaja virziena, lidz tas ir ciesi pievilkts.
9 kontaktu spraudna un skavas dalas numurs ir: JSG-PLUG-9PIN

Attalas ierices aktivizesana

Lai aktivizetu talvadibas pulti, izmantojot vadu tipa talvadibas pulti. Nospiediet sakuma pogu un atlasiet iestatijumu
opciju, péc tam atlasiet lietotaja fona opciju, péc tam ritiniet uz leju lidz opcijai “Vadibas rezims’, kas operatoram dod
iespéju izveléties lokalas vai talvadibas pults reZimu. Kad tas ir atlasits, nospiediet vadibas skalas pogu, lai ievadiet
savu izvéli, un jis atgriezisities iepriek3éja ekrana. Papildinformaciju skatiet 29. Ipp.

Talvadibas ierices vadi
Analoga lapa Pedala talvadibas pults Digitala lapa

I Parameter

selection

_.I

[ Pin9is GND

Switch
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VADU TALVADIBAS FUNKCIJA

Talvadibas pults opcija

EVO iekartu klasts Jauj lietotajam talvadibas pults nolikos izmantot vadu vai bezvadu tehnologiju, kas piedava
lietotajam izmantot vadu vai bezvadu rokas vai kajas vadibas ierices, izmantojot iekartu MMA vai TIG AC/DC
metinasanas rezimos.

kontaktu vadibas ligzdu vai papildu bezvadu vadibu MMA un TIG talvadibas iericém.

Lai atvértu talvadibas pults reZima funkciju ekranu, grieziet vadibas ripu, lai atlasitu vadibas reZzima ikonu (ka paradits
pa labi), un nospiediet vadibas skalas pogu, lai piek|utu Sai funkcijai.

Seit js varat izvéleties talvadibas pulti IESLEGTS vai IZSLEGTS, griezot vadibas ripu, kas ritinas pa IESLEGSANAS/
IZSLEGSANAS opcijam.

Serung: (ECTTTPTR

| Overvoltage / Undervoltage Protection Swtich

[;}/;; Sleep Time Adjustment
Ver Control Mode
ﬁ Turn on Wireless Remote Control Pairing

m Local Mode m m Remote Control

ER ?
. Local Mode ] Local Mode
[ [

Ver Ver
Remote Control Remote Control v

i )

Bezvadu talvadibas pults funkcija
Bezvadu talvadibas pults opcija

Ka minéts ieprieks, EVO diapazons var ari |aut lietotajam izmantot bezvadu tehnologiju talvadibas nolikos, kas piedava
lietotajam izmantot bezvadu rokas vai kajas vadibas ierices, kad iekarta tiek izmantota MMA vai TIG mainstravas/
[idzstravas metinasanas rezimos.

Bezvadu talvadibas pults savienosanas pari procedura

informaciju skatiet $is lieto3anas rokasgramatas 16. Ipp.
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Bezvadu talvadibas pults savienosanas pari
procedura:

Tapat ka iepriek3ejas lapas, lai piekl|utu bezvadu savieno3anai
pari no sakuma ekrana, parvietojieties un ievadiet sistémas
iestatijumus, péc tam ievadiet lietotaja fona iestatijumus un péc
tam ritiniet uz leju lidz leslegt bezvadu savieno3anu pari, kas tiks
ieziméts zala krasa (ka paradits pa labi).

Péc tam nospiediet vadibas skalas pogu, lai atvértu bezvadu

savieno3anas pari opcijas ekranu.

« Saja bridi parliecinieties, vai attala bezvadu ierice ir uzladéta
un IESLEGTA

« Pieklustot savieno3anas pari ekranam, iekarta automatiski saks
meklét bezvadu ierici

« To apstiprina ekrans ar uzrakstu “Savienosana pari, ludzu,
uzgaidiet”

« Parliecinieties, vai attala ierice ir savieno3anas pari rezima
(skatiet ierices komplektacija ieklautos talvadibas pults
noradijumus)

Kad bezvadu savieno3ana pari ir veiksmiga, ekrana tiks paradits

savienojuma apstiprinajums, pazinojot “Pairing veiksmigi!”

un bezvadu savienojuma indikatora ikona parada bezvadu

"y, n

savienojuma ikonu bez “x” virs tas.

Jus ariieverosit, ka ieziméta zala josla ir mainita no leslégt uz
Izslegt bezvadu savienojumu.

Kad Sis uzdevums ir pabeigts, nospiediet pogu “Atpakal” vai
nospiediet pogu “Sakums’, lai turpinatu lietot iekartu.

Bezvadu savienojuma atvienosana:

Kad bezvadu talvadibas ierice ir veiksmigi savienota pari,

atvienoSana notiek lidzigi ka ieprieks.

Ir divi veidi, ka atvienot bezvadu ierici:

1. Nospiediet un turiet talvadibas pults ierices savienosanas pari
taustinu vai

2. Pieklustiet iekartu bezvadu talvadibas pults savienoSanas pari
opcijas ekranam un nospiediet vadibas skalas pogu iezimétaja
zalaja cilné “Izslegt bezvadu talvadibas pults savieno3anu pari”.

Kad bezvadu ierice ir atvienota, ekrana tiks paradita bezvadu

savienojuma ikona “atvienots”, un ieziméta zala cilne tiks ieslégta

(ka paradits pa labi).

Kad Sis uzdevums ir pabeigts, nospiediet pogu “Atpakal” vai

nospiediet pogu “Sakums”, lai turpinatu lietot iekartu.

( Turn on the Pairing m

4 Qvervoltage / Undervoltage Protection Switch

M Sleep Time Adjustment

Ver Control Mode

5
Turn off the Pairing m

Pairing, please wait

(\ Turn off Wireless Remote Control Pairing
nl

M( Turn off the Pairing m
EK

[.}U Pairing successful !

Ver

7~ Turn off Wireless Remote Control Pairing
(i

( Turn on the Pairing

4 QOvervoltage / Undervoltage Protection Switch
DW Sleep Time Adjustment

Ver Control Mode

A Turn on Wireless Remote Control Pairing
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OPERACIJA - MMA

Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs
un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

MMA metinasana
. B . elektrodu koda vads:

MMA (manuala metala loka metinasana), SMAW ekranéts vai smags

(ekranéta metala loka metinasana) vai vienkarsi stiena parklajums

metinasana. Metinasana ar stieniem ir loka metinasanas gazes vairogs \

process, kas izkause un savieno metalus, karséjot tos ar 0 \ 7 bariba
=.LI= - Sma -

loku starp parklatu metala elektrodu un darbu. pu G

Ekran@sana tiek iegiita no elektroda réja parklajuma, ko~ Metinasanassami

bieZi sauc par plusmu. Pildmetalu galvenokart iegust no
elektroda serdes.

. q «W\&\

Elektrodu aréjais parklajums, ko sauc par plismu, palidz
izveidot loku un nodrosina aizsarggazi, un atdzeséjot
veido izdedZu parklajumu, lai aizsargatu metinajumu no
piesarnojuma.

parastais ~ metinata izkauséts
metals | Suve metinatais
metals

krateris

Kad elektrods tiek parvietots pa apstradajamo gabalu pareizaja atruma, metala
serde nogulsné vienmeérigu slani, ko sauc par metinasanas lodzinu.

Péc metinasanas vadu pievieno3anas, ka aprakstits ieprieks, pievienojiet iekartu
stravas padevei un ieslédziet iekartu “ON’, baro3anas slédzis atrodas iekartas
aizmugureja paneli, novietojiet to pozicija “ON’, panela indikators péc tam iedegas,
ventilators var sakt griezties, kad metinasanas iekarta ieslédzas, un ari vadibas
panelis iedegsies, noradot, ka iekarta ir gatava lietoSanai, ka paradits zemak.

& Uzmanibu, abos izejas spailés ir izejas spriegums.

DaZi metinasanas modeli ir aprikoti ar vieda ventilatora funkciju. Kad stravas
padeve tiek ieslégta pec kada laika pirms metinasanas sakuma, ventilators
automatiski partrauks darboties. P&c tam ventilators darbosies automatiski, kad
sakas metinasana. Tagad jus varat pievienot metinasanas vadus, ka paradits
attela zemak, parliecinieties, vai elektrodu polaritate ir pareiza, lai athilstu
SOOPACDG izmantotajam metinasanas stienam.

Kreisaja attéla jus ieverosiet, ka ir atlasits MMA un ka MMA stravas vadiba ir atlasita un
ieziméta zala krasa un, ka paradits, ieprieks iestatits uz 100 ampériem, ko var norequlét,
grieZot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, lai
palielinatu vai samazinatu metinasanas strava.

MMA reZima varat redzét, vai ir pievienota bezvadu ierice, +£
bet nevar redzét, vai talvadibas pults opcija ir ieslégta t?/j/ T Q3= E
vai izslégta. e R A




OPERACIJA - MMA

2 Before starting any welding activity ensure that you have suitable eye protection and

protective clothing as, welding rays, spatter, smoke and high temperatures produced in the
process may cause injury to personnel. Also take the necessary steps to protect any persons
within the welding area that may cause injury to.

MMA metinasana
Sakuma ekrana pagrieziet vadibas ripu un atlasiet MMA metinasanas rezimu, nospiezot o & A
vadibas skalas pogu, [idz MMA simbols ir izgaismots zala krasa, ka paradits attéla pa labi. T )

leejot MMA rezima, jiis varat viegli piek|ut un uzreiz requlét metinasanas stravu, karstas

palaidanas stravas un loka spéka parametri arf ir pieejami un viegli, ka aprakstits talak.

MMA stravas requléSanu tagad var veikt, izmantojot panela vadibas riteni, un to var
panakt, griezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena vai pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai palielinatu vai samazinatu metinasanas stravu. Jus ieverosiet, ka progresa
josla tiek pielagota proporcionali padreizjai ieprieks iestatitajai vértibai.

Ludzu, nemiet vera: Metinadanas stravas requlé3anu var veikt metinasanas laika.

Lai pieklutu citiem MMA metinaSanas parametriem, nospiediet vadibas ciparripas
pogu, kas tagad iezimé ieprieks iestatito metinasanas stravas apgabalu pacelta

taisnstari (ka aprakstits 19. Ipp.), tagad varat pagriezt vadibas ripu, kas, ritinot cauri, tiks ieziméta (pacelta veida).
lodzina vai zala krasa) papildu parametri un iespgjas.
Lai izveletos MMA aizdedzes stravu (palaiSanas stravu), nospiediet vadibas skalas pogu uz ikonas, kas
50 paradita pa kreisi, un aizdedzes (startéSanas) stravas ikona iedegas zala krasa, tagad varat griezt vadibas ripu
" pulkstenraditaja virziena vai pretéji pulkstenraditaja virzienam, lidz tiek paradita vélama starta strava. . Sakuma
stravas diapazons ir no 0 lidz 80 amperiem.
1=f  Laiatlasitu MMA loka speku, nospiediet vadibas ciparripas pogu uz ikonas, kas paradita pa kreisi, un loka spéka stravas
B0+ ikona iedegas zala krasa, tagad varat pagriezt vadibas ripu pulkstenraditaja virzien vai pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lidz tiek paradits velamais loka speks. Loka spéka stravas diapazons ir no 0 [idz 40 ampériem.

Ja sekundarajiem metinaSanas kabeliem (metinaanas kabelim un zeméjuma kabelim) jabut loti gariem, apsveriet
metinasanas kabeli ar lielaku Skérsgriezumu, lai samazinatu sprieguma kritumu.

VRD indikators
(@5 MMA rezima iedegsies VRD LED, lai noraditu, ka VRD i aktivs un Flektroda | leteicama metinatanas
=7 iekartas izejas spriegums ir 11,5 V. diametrs (mm) strava (A)
Labaja tabula ir sniegti noradijumi par iestatiSanu dazadiem 1.0 20 ~ 60

metinasanas elektrodu diametra izmériem salidzinajuma ar ieteicamajiem 16 44 ~ 84
stravas diapazoniem. 2'0 60~ 100
Operators var iestatit savus parametrus, pamatojoties uz metinasanas 2'5 80~ 120
elektroda veidu un diametru un savam procesa prasibam. :

_ P - . . 3.2 108 ~ 148
Ludzu, nemiet véra:Operatoram ir jaiestata parametri, kas atbilst
metinasanas prasibam. Ja atlase ir nepareizi izvéléta, tas var izraisit tadas 40 140 ~ 180
problémas ka nestabils loks, $lakatas vai metinasanas elektroda pielipsana 5.0 160 ~ 250

pie sagataves.
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OPERACIJA - TIG

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs
atrodas metinasanas zona.

TIG DC darbibas soli

Sakuma ekrana pagrieziet vadibas ripu, lai iezimétu DCTIG reZimu, un péc tam, nospiezot vadibas skalas pogu, tiks
atverts DCTIG vadibas rezima ekrans (ka paradits talak).

m DC Welding Current | Function Setting [ ) }
E 4

D

M

: A A

n —

G U = 4 I @& b = 4 a4 &

Lai atlasitu TIG funkcijas, pieméram, spriida rezimu, impulsu, loka palaisanu un TIG
degla dzesesanas veidu, jums ir japiek|ust metinaSanas funkcijas iestatijumam, kas
ir atziméts ar ikonu “P” (turpmakos noradijumus skatiet 15. un 20. Ipp.).

Atverot funkciju iestatijumu ekranu*, jus ievérosiet atbilstoso funkciju iestatijumu
ikonu rindu, ka paradits talak.

P it = ¢ @

PagrieZot vadibas ciparripu pulkstenraditaja virziena, jus ritinasit pa opcijam, un, nospiezot vadibas ciparripas pogu,
jus nonaksit izveletaja izveles ekrana, un, ka minéts ieprieks, no kreisas puses uz labo ir: sprida reZims, impulsa rezims,
loka palaiSanas reZims un idens dzesesanas vadiba.

200PACDC

Piemeram, zemak esmu paradijis lapas palaisanas un loka sitiena rezimus.

m ] o1 { j: m Arc Stricking Mode

Kad esat ievadijis izvéléta rezima ekranu, jus redzésit savas opcijas un paslaik atlasito izvéli, kurai blakus ir atzime.
NospieZot vadibas ciparripas pogu un péc tam pagrieZot ciparripu, tiks ritinatas piedavatas iespéjas. Kad ir iestatita
vajadziga izvéle, nospiezot vadibas ciparripas poqu, izvélétais iestatijums tiks saglabats (apstiprinats ar keksiti) un

atlasitu nakamo funkcijas iestatijumu. vélaties pielagot.
Ludzu, nemiet vera: Funkciju iestatijumu ekrana pieejamas opcijas var mainities atkariba no izvéléta TIG
metinasanas rezima, t.i., lidzstravas, mainstravas vai MIXTIG.
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OPERACIJA - TIG

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

TIG lidzstravas darbibas soli

\ Pre-flow Time g
Lai atlasitu TIG metinaSanas parametru funkcijas, pieméram, priekSgazi, augSupversta ; AR
impulsa stravas fona iestatijumu un citus, jums ir japiekltst metinaSanas funkcijas =
iestatijumanm, kas ir atziméts ar ikonu“D" (papildus noradijumus skatiet 14.un 19.Ipp.). |~ = 2 "
leejot parametru iestatijumu ekrand, jis ievérosiet DCTIG atbilstoso funkdiju iestatijumu | < n&FS
ikonu rindu.
7~ 20 P 2 P e VA B VAN R PO P B W PR -
1. attéls 2. attéls , —
Pre-flow Time “p
Jus ieverosiet 1. attéla mazo sarkano bultinu, kas norada, ka ir pieejami vairak - O PO e R P

parametru

noregulgjiet sarkano bultinu pa labi no ieprieks redzama attéla, un, pagriezot
vadibas ripu, jus ritinasit cauri pilnai atlases izvélei (skatiet 2. attélu).

— 90.

14§ Laiatlasitu priekSplismas gazes laika iestatijumu, grieziet vadibas ripu, lidz tiek ieziméta priekgazes ikona
(ka ieprieks), péc tam nospiediet vadibas skalas pogu, un zalais izgaismojums tagad mainisies uz parametru

iestatijumu, kur, pagriezot vadibas ripu, pielagos priek3plismas laiku, kas paradits attéla pa labi. leprieksgjas plismas
requlésanas diapazons ir 0 ~ 3 sekundes.

23 [ =o = [(=)] 5

Izpildiet iepriek$ minéto “priekSplismas gazes” regulesanas un iestatisanas procedru, lai atlasitu un iestatitu $adas TIG
proceduras:

| s Sakotnéjais starta stravas iestatijums un sakuma stravas regulésanas diapazons ir 5-200 ampéri (230 V rezims).
J Upslope laika iestatTjums un kapuma laika regulésanas diapazons ir 0 ~ 10 sekundes.

| p  Metinasanas stravas iestatijums un metinasanas stravas requlésanas diapazons ir 10 ~ 200 ampéri (230V reZims).
\_Krituma laika iestatijums un lejupslides laika requlésanas diapazons ir 0 ~ 10 sekundes.

| ¢+ Galaamperu (kratera stravas) iestatijums un galiga stravas regulésanas diapazons ir 5-200 amperi (230 V rezims).
;f,z Pécplismas gazes laika iestatijums un pécplismas requléSanas diapazons ir 0 ~ 15 sekundes.
« «» Jairatlasits punktmetinasanas rezims, tiks paradits punktveida laiks, un punktveida laika requléSanas diapazons ir

0,1-10 sekundes.

» Kad parametri ir atbilstosi iestatiti, atveriet balona gazes varstu un norequléjiet gazes regulatoru uz vélamo gazes plismu.
+ Turiet degli 2-4 mm attaluma no apstradajama priekSmeta un péc tam nospiediet degla spradu.

» Saks plust gaze, kam sekos HF, un loks tiek aizdedzinats.

» Kad loks ir aizdedzinats, HF partrauks darboties, strava palielinas idz ieprieks iestatrtajai vértibai, un var veikt metinasanu.
+ Pécdeg|a spruda atlaisanas strava sak automatiski samazinaties lidz kratera (galigas) stravas vértibai.

+ Metinasanas loks apstajas, gazei joprojam plistot ieprieks iestatitaja pécplismas laika un metinasanas beigas.
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OPERACIJA - TIG

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

TIG lidzstravas impulsa darbibas soli

Lai ieslégtu vai izslégtu impulsu vadibu lidzstravas TIG rezima, vispirms ir japieklist ai opcijai no metinaanas funkciju
iestatijumu sadalas, kas apziméta ar simbolu “P’, skatiet 1. attélu zemak.

leejot S0 funkdiju un pagriezot vadibas ripu pulkstenraditaja virziena, jus ritinasit, lai gan visas pieejamas opcijas ir
iezimétas zala krasa. lzvéloties impulsa opciju, nospiediet vadibas skalas pogu, un tiks atvérts pulsa vadibas ekrans,

ka paradits 2. attéla.

vadibas ciparripas pogu, tadejadi apstiprinajuma keksitis tiks parvietots uz apakséjo cilni, ka paradits 2. attéla

DCTIG < DC Welding Current m Pulse Mode { * m DC Welding Current

© PoED ¢« = P
D D
M M M
i ! r i ’
0 = £ = o @ | u i &

)
1. attéls 2. attéls 3. attéls

o

Nospiezot pogu Atpakal, jis atgriezisities galvenaja DCTIG vadibas ekrana, ka paradits 3. attéla, un tagad jus ieverosiet,
ka ir izgaismots impulsa simbols, kas informé operatoru, ka TIG impulss tagad ir aktivs.

Turpiniet ar priekSgazes, augSupejas, metinasanas stravas, lejupslides laika, galigas (kratera) stravas un pécplismas
gazes laika iestatisanu saskana ar standarta TIG DC (skatiet 33. Ipp.).

Ludzu, nemiet véra: Impulsa reZima metinasanas stravas iestatijums tagad klust par impulsa maksimalo
metinasanas stravu. — @

Tagad impulsa reZims ir aktivs, jums tagad ir jaizvélas TIG impulsa metinasanas
papildu parametrs un, lai to atvieglotu, jums vélreiz japieklust metina3anas
funkcijas iestatijumam, kas tiek atziméts ar ikonu ‘D’ (turpmakos noradijumus
skatiet 14.un 19.Ipp.) .

leejot parametru iestatijumu ekrana, jis ievérosiet papildu impulsu funkdiju
funkdiju iestatijumu ikonas.

“ﬁ Is f Ip I b _\_ b |b _\_ If L,ﬁz ﬂ-ﬂ: E_-_I
1. attéls 2. attéls

Jus ievérosiet 1. attéla virs mazas sarkanas bultinas, kas norada, ka ir pieejami vairak parametru, lai pielagotu sarkano
bultinu, kas atrodas pa labi no aug3gja attéla, bas redzama, un, pagrieZot vadibas ripu, jus ritinasit cauri pilnajai atlases
izvélei (skatiet attélu 2).

Lai atlasitu Sos parametrus, grieziet vadibas ripu, lidz priekgazes ikona ir ieziméta zala krasa (ka ieprieks), tagad varat
ritinat visas parametru opcijas, grieZot vadibas ripu, ja vélaties pielagot izvéléto parametru, nospiediet vadibas pogu.
sastadisanas pogu un péc tam pagrieziet ciparripu, lai pielagotu izvéléto iestatijumu. Sikaku informaciju par lidzstravas
impulsa iestatijumiem skatiet nakamaja lapa.
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A

Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs
un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

TIG lidzstravas impulsa darbibas soli

Atrodoties DCTIG reZima ar ieslégtu impulsu, jus ievérosiet papildu impulsa parametrus, kas apziméti ar sarkanu
apli zemak.

AN ORI

And these are listed in a little more detail below:

Metinasanas stravas iestatijums tagad k|ust par maksimalo metinaanas stravu, kuras requlésanas diapazons
irno 5 lidz 200 ampériem (230V rezims).

Nakamais solis ir izvéleties un pielagot papildu impulsa parametrus, un tie ir redzami tikai tad, ja ir izvéléts
impulsa rezims.

Lai izvélétos fona stravu (bazes vai zemu impulsu), grieziet ripu, lidz bazes stravas ikona ir ieziméta zala
krasa, pec tam nospiediet pogu, un bazes strava tagad irieziméta zala krasa, péc tam pagriezot vadibas ripu,
tiks pielagota fona strava un requléSana. diapazons no 5 ~ 200 ampériem. (230 V rezims).

Lai atlasitu un iestatitu pulsa frekvendi, grieziet ripu, lidz impulsa ikona ir ieziméta zala krasa, péc tam
nospiediet pogu, un impulsa Hz tagad ir ieziméts zala krasa, un péc tam pagriezot vadibas ripu, pulsa
frekvences atrums tiks noreguléts no 0,5 Hz idz 200 Hz.

Lai atlasitu un iestatitu pulsa attiecibu (platumu), grieziet ripu, lidz impulsa platums ir ieziméts zala

krasa, péc tam nospiediet pogu, un platuma % tagad ir ieziméts zala krasa, un, grieZot vadibas ripu, pulsa
koeficients tiks noreguléts starp 10%. ~ 90%

« Kad parametri ir atbilstosi iestatiti, atveriet balona gazes varstu un norequlgjiet gazes requlatoru uz vélamo
gazes plismu.

« Turiet degli 2—4 mm attaluma no apstradajama priekSmeta un péc tam nospiediet degla spridu.

« Saks plust gaze, kam sekos HF, un loks tiek aizdedzinats.

« Kad loks ir aizdedzinats, HF partrauks darboties, strava palielinas lidz ieprieks iestatitajai vertibai, un var veikt
metinasanu.

« Pécdegla spruda atlaiSanas strava sak automatiski samazinaties lidz kratera (galigas) stravas vertibai.

« Metinasanas loks apstajas, gazei joprojam plustot ieprieks iestatitaja pécplusmas laika un metinasanas beigas.

Ludzu, nemiet vera: Kad parametra iestatijums ir izvéléts un norequléts, ekrana pec nokluséjuma tiek atjaunots

metinasanas stravas iestatijums, ja péc aptuveni 2 sekundem nav pieskarties nevienai citai vadibas iericei.
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DCTIG - ATRAS IESTATISANAS ROKASGRAMATA

Lidzstravas TG metinasanai iestatiet, ka noradits talak, parliecinieties, ka iekarta ir DCTIG, 2T spruda rezima, impulss ir
izslégts, HF IESLEGTS un stravas vadiba ir iestatita uz viet&jo/panela vadibu un atkariba no TIG degla veida ir aprikota ar
udens vai gaisa dzesesanu. iestatit (3aja pieméra ir iestatita idens dzesésana).

m DC Welding Current m

P
D
-M

i
@ o= 4 =)
Metinasanas ampeéri
Augsup lejup nogaze

Pirmsplusmas Saciet Pedegjie Pecpliismas
gaze pastiprinatajus pastiprinataji  gaze

lestatiet parametrus sadi, ka atsauci izmantojot vadibas panela attélu ieprieks

Parametrs Vieniba Regulejams diapazons | Celve7a iestatijums | Lietotaja iestatijums
Darbs/materials - - -
Laiks pirms gazes uzpildes Sekundes 0~3 0.5
Sakums-strava Amps 5~200 15
Up-slope laiks Sekundes 0~10 0
*Pika metinaSanas ampéri Amps 5~200 Lietotajs definéts *
Nogazes laiks Sekundes 0~10 1
Galiga strava Amps 5~200 10
Pecgazes laiks Sekundes 0~10 2

* Atkarigs no materiala biezuma (30A uz mm), piem. 3mm = 90A
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DCTIG PULSE - ATRAS IESTATISANAS ROKASGRAMATA

Lidzstravas TG metinasanai iestatiet, ka noradits talak, nodrosiniet, lai iekarta ir DCTIG, 2T sprida rezima, impulss
ieslégts, HF IESLEGTS un stravas vadiba iestatita uz vietéjo/panea vadibu un atkariba no TIG degla veida ir aprikota ar
udens vai gaisa dzesésanu. iestatit (3aja pieméra ir iestatita gaisa dzesésana).

m DC Welding Current m

P
D

-M
i

Gt m 4 O D)

—

Metinasanas ampéri  Impulsa platums
Augsup l Impulsu frekvence | lejup nogaze

TNE

Pirmsplismas  Saciet Fona pastiprinataji Pedéjie Pécpliismas
gaze pastiprinatajus pastiprinataji gaze

lestatiet parametrus sadi, ka atsauci izmantojot vadibas panela attélu ieprieks

Parametrs Vieniba Regulejams diapazons | CelveZa iestatijums | Lietotaja iestatjums
Darbs/materials - - -

Laiks pirms gazes uzpildes Sekundes 0~3 0.5
Sakums-strava Amps 5~200 15
Up-slope laiks Sekundes 0~10 0

*Pika metinaSanas ampéri Amps 5~200 Lietotajs definéts *
Bazes strava®* Amps 5~200 50% **

Impulsu frekvence Hz 0.5~200 1
Impulsa platums % 10~90 50
Nogazes laiks Sekundes 0~10 1
Galiga strava Amps 5~200 10
Pécgazes laiks Sekundes 0~10 2

* Atkarigs no materiala biezuma (30A uz mm), piem. 3mm = 90A
** |estatiet bazes stravu uz 50% no maksimalas metinasanas stravas
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OPERACIJA - TIG

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

TIG AC darbibas soli

Sakuma ekrana pagrieziet vadibas ripu, lai iezimétu ACTIG reZimu, un péc tam, nospiezot vadibas skalas pogu, tiks
atverts ACTIG vadibas reZima ekrans (ka paradits talak).

AC Welding Current | (@) | \ AC Welding Current

B m[ ]1.\'[
D

-M Fv +F
i

G [N == L# 7 B 11 == E -.)%m

Tapat ka ar DCTIG, lai izvelétos tadas funkcijas ka sprida rezims, impulss, loka
palaisana unTIG degla dzeséSanas veids, jums ir japieklust metinasanas funkcijas
iestatijumam, kas ir atziméts ar ikonu P’ (sikékus noradijumus skatiet 15 un

200PACDC

|zveIeJu5|es 2T lapas palaisanu, smusmdalo vilnu formu, impulsa |zslegsanu,
talvadibas stravas vadibu un tdens dzesésanas ieslég3anas rezimu.

Atverot funkciju iestatijumu ekranu (P)*, jis ievérosiet atbilstoso funkdiju iestatijumu ikonu rindu, ka paradits zemak, un
ka mainstravas rezima jums ir papildu parametrs mainstravas vilnu formas izvélei, kas zemak ir apvilkts ar sarkanu apli.

PEER( = ¢4 =

PagrieZot vadibas ciparripu pulkstenraditaja virziena, jus ritinasit opcijas, un, nospiezot vadibas ciparripas pogu,
tiks atverts izvéletas izvéles ekrans, un, ka noradits ieprieks, no kreisas

puses uz labo tiek paradits: EED  weveforn selecion i
+ Sprida rezims, I;' vl - ¢ @
+ mainstravas vilnu forma, o = ol

« Impulsu rezims, ; A

« Loka palaidanas rezims o .

« Udens dzesésanas kontrole.

Labaja pusé paraditaja pieméra ir paraditas mainstravas vilnu formas opcijas, kuras atlasot zemak ir noraditas vilnu
formas izveles, jus varat redzeét, ka mainstravas kvadratveida vilnis ir padlaik atlasita izvéle, kurai blakus ir keksitis, no
Sejienes varat atlasit ari zaga zoba vai sinusoidalas vilnu formas un talakai informacijai. informaciju par mainstravas
vilpu formam, ludzu, skatiet 15. Ipp.

NospieZot vadibas ciparripas pogu un péc tam pagriezot ciparripu, tiks ritinatas citas piedavatas iespgjas.

Kad ir iestatita vajadzigé izvéle nospieiot vadibas ciparripas pogu, izvélétais iestatijums tiks saglabéts (apstiprinéts

vadlbas ripu, lai atlasitu nakamo funkcijas |estat|jumu. velatles pielagot.
Ludzu, nemiet vera: Funkciju iestatijumu ekrana pieejamas opcijas var mainities atkariba no izvéléta TIG

metinasanas rezima, t.i., lidzstravas, mainstravas vai MIXTIG.
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OPERACIJA - TIG

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

TIG AC darbibas soli

Lai atlasitu TIG metinasanas parametru funkcijas, pieméram, priek3gazi,
augSupvérsta impulsa stravas fona iestatijumu un citus iestatijumus,
jums ir japieklust metinasanas funkcijas iestatijumam, kas ir atziméts ar
ikonu“D” (stkakus noradijumus skatiet 14. un 20. Ipp.)

leejot parametru iestatijumu ekrana, jus ieverosiet ACTIG atbilstoSo
funkciju iestatijumu ikonu rindu.

] ls Vi I RS [+ » I+ e it Al
1. attéls 2. attéls

1. attéla bus redzama maza sarkana bultina, kas norada, ka ir pieejami vairak parametru, lai pielagotu sarkano bultinu
pa labi no ieprieks redzama attéla, un, pagriezot vadibas ripu, jus ritinasit cauri pilnajai atlases izvélei (skatiet 2. attélu ).

H !lf Lai izveletos priekSplusmas gazes laika iestatijumu, grieziet vadibas T —

ripu, lidz tiek ieziméta priekSgazes ikona (ka ieprieks), pec tam AN PAINE
nospiediet vadibas skalas pogu, un zalais izgaismojums tagad mainisiesuz | p «
parametru iestatijumu, kur, pagriezot vadibas ripu, pielagos priekSplusmas | -
laiku, kas paradits attela pa labi. leprieksgjas plismas requléSanas § - 2 n
diapazons ir 0 ~ 3 sekundes. A = &S

Izpildiet ieprieks minéto “priekSplismas gazes” requlésanas un iestatisanas procediiru, lai atlasitu un iestatitu Sadas TIG
procedaras:

| . Sakotnéjais starta stravas iestatijums un sakuma stravas regulésanas diapazons ir 5-200 ampéri (230V rezims).
/" Upslope laika iestatijums un kapuma laika reguléSanas diapazons ir 0 ~ 10 sekundes.

| p  Metinasanas stravas iestatijums un metinasanas stravas reguléanas diapazons ir 10 ~ 200 ampéri (230 V rezims).
\_ Krituma laika iestatijums un lejupslides laika regul@sanas diapazons ir 0 ~ 10 sekundes.

| ¢ Galaampéru (kratera stravas) iestatijums un galiga stravas requléSanas diapazons ir 5-200 ampéri (230 V rezims).
(G Pécpliismas gazes laika iestatijums un pécplismas requlésanas diapazons ir 0 ~ 15 sekundes.

{1 Siikona apzimé mainstravas TIG frekvenci, mainstravas frekvences requlésanas diapazons ir 20 ~ 250 Hz.

+F Siikona apzimé mainstravas vilnu lidzsvaru, un mainstravas lidzsvara reguléanas diapazons ir 20~60%, un
[idzsvarotais nulles punkts ir 40.

Ludzu, nemiet véra: Kad parametra iestatijums ir izvéléts un norequléts, ekrana pec nokluséjuma tiek atjaunots
metinaSanas stravas iestatijums, ja péc aptuveni 2 sekundeém nav pieskarties nevienai citai vadibas iericei.
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OPERACIJA - TIG

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs
atrodas metinasanas zona.

TIG AC darbibas soli turpinajas

» Kad parametri ir atbilstosi iestatiti, atveriet balona gazes varstu un norequléjiet gazes regulatoru uz vélamo gazes plismu.
+ Turiet degli 2-4 mm attaluma no apstradajama priekSmeta un péc tam nospiediet degla spradu.

» Saks plust gaze, kam sekos HF, un loks tiek aizdedzinats.

» Kad loks ir aizdedzinats, HF partrauks darboties, strava palielinas idz ieprieks iestatrtajai vértibai, un var veikt metinasanu.
+ Pécdeg|a sprida atlaisanas strava sak automatiski samazinaties lidz kratera (galigas) stravas vértibai.

» Metinasanas loks apstajas, gazei joprojam plistot ieprieks iestatitaja peécplismas laika un metinasanas beigas.

Mainstravas vilpu formas

NospieZot mainstravas vilna pogu, vareésiet ritinat 3 vilnu veidus, kas tiek izmantoti mainstravas metinasana, vilpu
formas izvéles ir Sadas:

1. Kvadratveida vil 44 2. Trisstiravilnis S 3. Sinusavilnis -

Atkariba no jusu izveles iedegsies athilsto3ais LED indikators.

Vilnu formu kopsavilkums

Vilnu formas izvéle ir javeic, lai atbilstu konkrétai prasibai vai operatora izvélei, un ET-200PACDC pieejamas vilnu
formas ir Sadas:

ACkvadratveida vilnis:

— ~ Tasnodrosina atras parejas, kas nodrosina atsaucigu un dinamisku loku. Atras parejas novérs
] \ nepiecieSamibu péc nepartrauktas HF. Fokusétais loks nodrosina labu virziena kontroli.
IS + Kvadratveida vilnis nodro3ina uzlabotu aluminija oksida pléves tirisanu, lielaku jaudu un

’ | iespiesanos, nodrosinot atru pe|kes sasalSanu, dziu iespieSanos un atrus braukSanas atrumus.
T MGAThE I
Trisstarveida vilnis:
A A Trisstarveida vilnis nodrosina nepiecieSamo maksimalo stravas stiprumu, bet vilnu formas
/ l forma samazina siltuma padevi. Sis siltuma padeves samazinajums padara to ipasi
A=/ \_ piemérotu planu materialu metinasanai. Trisstira vilnis ir ideali piemérots planakiem
) " materialiem, jo tas samazina siltuma padevi, ipasi vertikalas vai augséjos savienojumos, un

e prasa, lai pelke atri sasaltu! Tas ari nodrosina lielaku brauk$anas atrumu.
ACsinusoidalais vilnis:
rouve Sinusoidalais vilnis sniedz operatoram maigaku loka sajutu, kas ir lidziga vecaka parasta
stravas avota lokam. Loka médz but daudz plataka par kvadratvilpu loku. Sinusoidala vilna
e mainstravas vilnu forma ir lidziga vecakam transformatora tipa TIG metinaanas iekartam,
kas atdarina “transformatora” tipa iekartu mainstravas TIG metinaanas veiktspéju lidzigai
ecarne tradicionalajai loka veiktspgjai.
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OPERACIJA - TIG

2 Pirms metinasanas darbibas uzsaksanas parliecinieties, ka jums ir piemérots acu aizsargs

un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas personas, kas
atrodas metinasanas zona.

TIG AC darbibas soli

Sajauksanas (hibrida) rezims:

MIXTIG

“Hibrida” maistjuma ACTIG rezims Jauj sajaukt izvéléto mainstravas vilnu formu
ar pozitivu elementu, kas palielina aluminija oksidu tirisanas darbibu, vienlaikus
palielinot metinasanas atrumu. Ja jauktais indikators ir IESLEGTS, tas norada, ka
iekarta ir rezima Mix AC DCun bis aktivas papildu Mix vadiklas. Jaukta AC-DC
izeja ir piemérota biezaka aluminija, magnija un to sakauséjumu metinasanai.
MIXTIG metinasanas opcija piedava kombinaciju:

1. Kvadratvilnis un lidzstrava

2. Trisstura vilnis un lidzstrava

3. Sinusoidalais vilnis un lidzstrava

200PACDC

Ludzu, nemiet vera: Kad ir aktivs sajauk3anas rezims, impulsa vadiba ir deaktivizeta un netiks radita ka opcija.

ACvilpu formas izvéle: [ESTX(  waveform selection
. e o . _ o P«w HEN ¢ <«

Rezima ACMIXTIG joprojam varat ritinat 3 vilnu veidus, kas tiek izmantoti mainstravas |, -

metinasana, kvadratveida vilnis , trisstara vilnis un sinusoidalais vilnis. M "

Sis 3 vilnu formas var viegli mainit, nospieZot vilnu formas pogu (paradita pa kreisi), — .

un atkariba no jusu izvéles iedegsies atbilsto3ais LED indikators.

leejot parametru iestatijumu ekrana, jiis ievérosiet AC MIX TIG atbilstoSo funkciju
iestatijumu ikonu rindu.

1. attéla (zemak) maza sarkana bultina norada, ka ir pieejami vairak parametru
iestatijumu, un tiem var piek|it, pagrieZot vadibas ripu, kas ritinas cauri pilnai atlases
izvélei (skatiet 2. attélu). Iznemot 2 talak noraditos parametrus, paréjie parametri ir
ka ACTIG.

wf | s o | L [+ |’; e @ it Al

1. attels 2.attels
_FH:]_ Jauktas frekvences parametrs un regulésana.

Lai izveletos un iestatitu sajaukSanas frekvenci, grieziet vadibas ripu, lidz tiek ieziméta sajauksanas
frekvences ikona, un péc tam nospiediet vadibas skalas pogu, tad, grieZot vadibas ripu, varésiet regulét
sajauksanas frekvences atrumu diapazona no 10% ~ 90% .

'HJE' Jaukta darba cikla parametrs un regulésana.

Lai izveletos un iestatitu lidzstravas laika attiecibu, grieziet ripu, lidz tiek ieziméta sajaukSanas darba ikona,
péc tam nospiediet vadibas ciparripas pogu, tad, griezot vadibas ripu, varésiet requlét sajauksanas darba cikla
% diapazona no 10 % ~ 90%.
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ACTIG - ATRAS IESTATISANAS ROKASGRAMATA

Lai veiktu mainstravas TIG metinasanu, iestatiet, ka noradits talak, nodroiniet, ka iekarta ir iestatita mainstravas TIG,
2T spriida rezima, mainstravas sinusoidala vilna rezima, impulss ir izslégts, HF IESLEGTS un stravas vadiba ir iestatita

uz vietéjo/panela vadibu un atkariba no TIG degla veida ir uzstadita vai nu idens vai gaisa dzeséSanas komplekts (3aja
pieméra ir iestatita idens dzesé3ana).

Pirmsplusmas
gaze

AC Welding Current

Saciet
pastiprinatajus

Pédajie

pastiprinataji

B Af
D 5“ He
M +F
] ol
A = 4 O B D
Metinasanas ampéri
Augsup lejup nogaze

Pecpliismas
gaze

lestatiet parametrus sadi, ka atsauci izmantojot vadibas panela attelu ieprieks

Mainstravas
frekvence

fift
5“ iz
a0
*

Mainstravas
lidzsvars

Parametrs Vieniba Regulgjams diapazons | Celveza iestatijums | Lietotaja iestatijums
Darbs/materials - - -

Laiks pirms gazes uzpildes Sekundes 0~3 0.5
Sakums-strava Amps 5~200 15
Up-slope laiks Sekundes 0~10 0

*Pika metinaSanas ampéri Amps 5~200 Lietotajs definéts *

Mainstravas frekvence Hz 20 ~ 200 70
Mainstravas lidzsvars % 20 ~ 60 40
Nogazes laiks Sekundes 0~10 1
Galiga strava Amps 5~200 10
Pecgazes laiks Sekundes 0~10 2

* Atkarigs no materiala biezuma (30A uz mm), piem. 3mm = 90A
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ACTIG PULSE - ATRAS IESTATISANAS ROKASGRAMATA

Lai veiktu mainstravas TIG metinasanu, iestatiet, ka noradits talak, nodroiniet, ka iekarta ir iestatita mainstravas TIG,
2T sprida rezima, mainstravas sinusoidala vilna, impulsa IESLEGTS, HF IESLEGTS un stravas vadiba ir iestatita uz Lokala/
panela vadiba un atkariba no TIG degla veida ir uzstadita vai nu idens vai gaisa dzeseSanas komplekts (3aja pieméra ir

jestatita idens dzesésana). m

AC Welding Current

P :I'Ll'l:
D 5“Hz
-M
0 ﬁll/
G U o L 4 O B D
. . Mainstravas
Metinasanas ampéri Impulsu frekvence frekvence
Augsup mpulsa platums lejup nogaze

Pirmsplismas Saciet

gaze

pastiprinatajus pastiprinataji

Fona

Pedgjie
pastiprinataji

Thost

\/
it
5“ Hz

+=F
00

*

Mainstravas

lidzsvars

Pécplismas

gaze

lestatiet parametrus sadi, ka atsauci izmantojot vadibas panela attélu ieprieks

Parametrs Vieniba Reguléjams diapazons | Celve7a iestatijums | Lietotajaiestatijums
Darbs/materials - - -

Laiks pirms gazes uzpildes Sekundes 0~3 0.5
Sakums-strava Amps 5~ 200 20
Up-slope laiks Sekundes 0~10 0

*Pika metinasanas ampéri Amps 5~ 200 Lietotajs definéts *

Pamata amperi** Amps 5~200 50% **
Mainstravas frekvence Hz 20 ~ 200 70
Mainstravas lidzsvars % 20 ~ 60 40

Impulsu frekvence Hz 0.2~200 1

Impulsa platums % 10~90 50

Nogazes laiks Sekundes 0~10 1
Galiga strava Amps 5~200 10
Pécqgazes laiks Sekundes 0~15 3

* Atkarigs no materiala biezuma (30A uz mm), piem. 3mm = 90A
** |estatiet bazes stravu uz 50% no maksimalas metinasanas stravas
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TIG IESTATISANA PACELIET TIG

2 Pirms jebkuras metinaSanas darbibas uzsakSanas parliecinieties, ka jums ir piemerots

acu aizsargs un aizsargapgerbs, jo metinasanas stari, Slakatas, diimi un augsta temperatiira
var izraisit personala ievainojumus. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu visas
personas metinasanas zona, kas var radit savainojumus.

LIFT TIG metinasanas degla un zeméjuma kabela savienojums Q@%
levietojiet kabela spraudni ar darba skavu “+"ligzda Jasic metinadanas iekartas priekseja paneli un

pievelciet pulkstenraditaja virziena.

levietojiet TIG degla kabela spraudni Jasic masinas priek3gja paneja“-"ligzda un pievelciet

pulkstenraditaja virziena. r
Pievienojiet TIG degla gazes 3|iiteni gazes izvades savienojumam, kas atrodas
masinas priek3eja paneli, ka ari parliecinieties, ka iepludes 3lutene ir
pievienota regulatoram, kas atrodas uz aizsarggazes balona.

4l

un

Pievienojiet 9 kontaktu TIG degla sprida slédza spraudni 2 l’g

atbilstosajai vadibas ligzdai, kas uzstadita uz iekartas == -
. 9 =\ B5

priek3gja panela T

Pirms metina3anas darbibas uzsakSanas parliecinieties, ka jums ir piemérotsacu _ =

aizsargs un aizsargterps. Veiciet ari nepiecieSamos pasakumus, lai aizsargatu
visas personas, kas atrodas metinasanas zona.

Péc metinasanas vadu pievieno3anas, ka aprakstits ieprieks, pievienojiet iekartu stravas
padevei un ieslédziet iekartu, stravas sledzis atrodas iekartas aizmugureja paneli,
novietojiet to pozicija “ON”, panela indikators. péc tam iedegas, ventilators var sakt
griezties, kad metinasanas iekarta ieslédzas, un ari vadibas panelis iedegsies, noradot, ka iekarta
tagad ir gatava lietoSanai, ka paradits talak.

Sakuma ekrana atlasiet DCTIG, pec tam parejiet uz funkdiju iestatijumu ikonu “P’, griezot vadibas ripu (1. attéls) un
nospiezot vadibas ciparripas pogu, lai pieklitu papildu funkcijam, parejiet uz loka sitiena rezimu, kura varat izvéleties

SUnelonSoting Src g Mase HF TIG starta vai LIFT TIG reZims. (2. attéls) parada

I[;] = atlasrto Lift TIG. Nospiezot atlasi, jus tiksit atgriezts
M iepriekséja ekrana, un jus nepamanisit, ka uzkritosa
m —— —
G\ 41 = 4 O B

P
D
M
]
LA

4N

1. attéls 2. attéls

lestatiet metinasanas parametrus

TIG metinasanas parametrus tagad var noregulét un iestatit atbilstoi jisu metinasanas prasibam. Plasaku informaciju
skatiet 39. Ipp.

LIFT TIG process

Nospiediet TIG degla slédzi, péc tam pieskarieties volframa elektrodam sagatavei mazak neka 2 sekundes un péc tam

paceliet to 2—4 mm attaluma no sagataves, un péc tam tiek izveidots metinasanas loks.

Kad metinasana ir pabeigta, atlaidiet deg|a méliti, lai atbrivotu metinasanas loku, atstajiet degli vieta, lai aizsargatu

metinajumu ar gazi, lidz aizsarggaze automatiski izsledzas.
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