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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir a0 velja pessa Jasic EVO 2.0 voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vio ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
og vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar frd vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6t allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarar i pessari handbok séu teemandi og ndkvaemar, er
ekki haegt ad taka neina dbyrgd 4 villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Vinsamlegast athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kodann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

& Pessar almennu dryggisreglur nd yfir baedi bogsuduvélar og plasmaskurdarvélar nema annad sé tekid

fram. Notandi ber &byrgd 4 uppsetningu og notkun buinadarins i samraemi vio medfylgjandi
leidbeiningar. Mikilvaegt er ad notendur pessa btinadar verji sjalfa sig og adra fyrir skada eda jafnvel dauda. Biinadurinn
mé adeins nota i peim tilgangi sem hann var hannadur fyrir. Notkun pess & annan hatt gaeti valdio skemmdum eda
meidslum og brot 4 dryggisreglum. Adeins pjélfadir og hafir einstaklingar ttu ad stjorna binadinum. Peir sem nota
gangrad attu ad radfaera sig vid laekninn ddur en pessi binadur er notadur. Personuhlifar og dryggishinadur a
vinnustad verda ad vera samhafdar vio beitingu peirrar vinnu sem um er ad reda.

Framkvaemdu alltaf ahaettumat adur en pu framkvaemir sudu- eda skurdadgerdir.
Almennt rafmagnsoryggi

Bunadurinn tti ad vera settur upp af haefum adila og i samreemi vid gildandi stadla

i adgerd. Pad er & abyrgd notenda ad tryggja ad blnadurinn sé tengdur vid videigandi aflgjafa. Hafou
samband vid pjonustuveituna pina ef porf krefur.
Ekki nota binadinn med hlifarnar fjarleegdar. Ekki snerta rafmagnshluta eda hluta sem eru rafhladnir. SIokktu & 6llum
btinadi pegar hann er ekki i notkun. Ef um er ad raeda 6edlilega hegdun btinadarins skal buinadurinn skodadur af
videigandi haefum pjonustuverkfradingi.
Ef naudsynlegt er ad jardtengja vinnuhlutinn skal tengja pad beint med adskildum sndru med straumflutningsgetu
sem getur borid hamarksafkastagetu vélstraumsins.
Kadlar (baedi adalveitu og sudu) attu ad vera reglulega athugad med tilliti til skemmda og ofhitnunar.
Notid aldrei slitna, skemmda, undir stdra eda illa samsetta snira.
Einangradu pig frd vinnu og jordu med pvi ad nota purrar einangrunarmottur eda hlifar sem eru néqu storar til ad koma
i veg fyrir likamlega snertingu.
Aldrei snerta rafskautio ef b ert i snertingu vid vinnuhlutinn.
Ekki vefja sndrur yfir likama pinn.
Gakktu ur skugga um ad p gerir frekari 6ryggisradstafanir pegar pu ert ad suda vid rafmagnshaettulegar adstaedur eins
og rakt umhverfi, i blautum fotum og malmbyggingum.
Reyndu ad fordast sudu i pringum eda takmorkudum stodum.
Gakktu Gr skugga um ad bdnadinum sé vel vidhaldio. Geru strax vid eda skiptu um skemmda eda gallada hluta.
Framkvaemdu hvers kyns reglubundid vidhald i samraemi vid leidbeiningar framleidanda.
EMC flokkun pessarar voru er i flokki A f samraemi vio rafsequlsamhafi stadla CISPR 11 og IEC 60974-10 og pvi er varan
eingdngu honnud til notkunar i idnadarumhverfi.
VIDVORUN: bessi binadur { flokki A er ekki setladur til notkunar { ibidarhtisnadi par sem raforkan er veitt af almennu
lagspennuveitukerfi. A peim stdum getur verid erfitt ad tryggja rafsegulsamhaefni vegna truflana sem leida og geislads.

Almennt rekstraroryggi

Aldrei skal bera btinadinn eda hengja hann upp i burdardlina eda handfongin medan & sudu stendur.

Aldrei draga eda lyfta vélinni i logsudu eda 6drum sndrum.

Notadu alltaf rétta lyftipunkta eda handfong. Notadu alltaf flutningshtnadinn eins og framleidandi maelir
med. Aldrei lyfta vél med gaskdtinn d henni.
Ef rekstrarumhverfi er flokkad sem hattulegt skal einungis nota S-merktan sudubtinad med druggu
lausagangsspennustigi. Slikt umhverfi getur til deemis verio: rakt, heitt eda takmarkad adgengisrymi.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Notkun personuhlifa (PPE)
synilega

&c PRTETSY]  Sudubogageislar fra 6llum sudu- og skurdarferlum geta framleitt sterka, synilega og 6
ppe Requirep| (Utfj6lublda og innrauda) geisla sem geta brennt augu og had. L

* Notadu vidurkenndan suduhjalm med videigandi skugga af siulinsu il ad vernda andlit pitt og
augu vid sudu, skera eda horfa a.

« Notadu vidurkennd 6ryggisgleraugu med hlidarhlifum undir hjalminum.

* Notadu aldrei neinn binad sem er skemmdur, biladur eda biladur.

* Gakktu dr skugga um ad pad séu fullnaegjandi hlifdarskjdir eda hindranir til ad vernda adra gegn |8
blikka, glampa og neistaflugi fra sudu- og skurdarsveedinu. =

* Gakktu tr skugga um ad pad séu fullnaegjandi vidvaranir um ad sudu eda skurdur eigi sér stad. E/

« Notid videigandi eldpolinn fatnad, hanska og skéfatnad.

* Gakktu dr skugga um ad fullnaegjandi (tsog og loftraesting sé fyrir hendi ddur en sudu og skurdur er gerdur til
a0 vernda notendur og alla starfsmenn i ndgrenninu.

« Athugadu og vertu viss um ad svaedid sé druggt og laust vid eldfim efni 4dur en pu ferd i sudu eda klippingu.

Sumar sudu- og skurdadgerdir geta valdid hdvada. Notadu dryggiseyrnahlifar til ad vernda heyrnina
ef umhverfishljodstigid fer yfir leyfileg mdrk & stadnum (t.d.: 85 dB).

Leidbeiningar um sudu- og skurdargler fyrir linsuskugga

Sudus- MMA MiG MiG MAG TIGAIl Plas- Plasmasudu | Gouging
traumur rafskaut liosblendi | pungmalmar Metals maskurdur ARC/AIR
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Oryggi gegn gufum og suduloftteqgundum

HSE hefur greint sudumenn sem,i dhattuhdp” fyrir atvinnusjikdéma sem stafa af ttsetningu fyrir ryki,
lofttegundum, gufum og sudugufum. Helstu greindar heilsufarsahrifin eru lungnabélga, astmi, langvinn
lungnateppa (COPD), lungna- og nyrnakrabbamein, malmgufuhiti (MFF) og breytingar & lungnastarfsemi.
Vid sudu og heita klippingu,,heita vinnu” myndast gufur sem eru sameiginlega pekktar sem sudugufur.
pad fer eftir teqund suduferlis sem framkvaemt er, gufan sem myndast er flokin_+

0g mjog breytileg blanda lofttegunda og agna.

Burtséd frd lengd sudu, krefst ll sudugufa, par med talid mild stalsudu,
videigandi verkfraedilegar styringar sem eru venjulega stadbundnar
Gtblastursloftraestingar (LEV) dtsog til ad draga dr vahrifum af sudugufum
innandyra og par sem LEV er ekki negilega mikid stjérna vahrifum pad tti
einnig ad auka med pvi ad nota videigandi ndunarhlifar (RPE) til ad adstoda vid
ad vernda gegn leifum gufu.

begar sodid er utandyra skal nota videigandi RPE. Adur en farid er i suduverkefni A" examPple of personal fume protection
atti ad framkvaema videigandi dhaettumat til ad tryggja ad fyrirhugadar eftirlitsradstafanir séu fyrir hendi.

Settu binadinn i vel loftraesta stodu og haltu hofdinu fra sudugufinni. Andadu ekki ad bér sudugufinni. Gakktu dr
skugga um ad sudusvaedio sé vel loftraest og gera skal rddstafanir til ad videigandi stadbundid Gtsogskerfi sé til stadar.
Ef loftraesting er léleg skaltu nota vidurkenndan suduhjalm eda dndunargrimu. Lestu og skildu dryggisbldin (MSDS)
og leidbeiningar framleidanda um malma, rekstrarvorur, hidun, hreinsiefni og fituhreinsiefni.

Ekki suda  stodum ndlaegt fituhreinsun, hreinsun eda (idaadgerdum.

Vertu medvitud um ad hiti og geislar ljosbogans geta brugdist vid gufum og myndad mjdg eitradar og ertandi
lofttegundir.

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk fyrir tengd skjol.

Varudarradstafanir gegn eldi og sprengingu

Fordastu ad valda eldi vegna neista og heits irgangs eda bradins malms. Gakktu ur skugga um ad
& videigandi eldvarnarbdnadur sé til stadar nélaegt sudu- og skurdarsvaedinu. Fjarlegdu ol eldfim og eldfim
efni fra sudu, skurdi og naerliggjandi svaedum.

Warning . . [l s .
Ekki skal suda eda skera eldsneytis- og smuroliuilat, jafnvel pott

pau séu tom. betta verdur ad prifa vandlega ddur en hagt er ad sjéda pau eda

skera pau. stonsn

Leyfdu sodnu eda skornu efni alltaf ad kdlna ddur en pd snertir pad eda setur :"”"”"’"”“" e | M | e [cml W
pad i snertingu vid eldfimt eda eldfimt efni. D NANANED 1V
Ekki vinna { andrimslofti med miklum styrk eldfimra gufa, eldfimra 2 =

lofttegunda og ryks. Rg X |V |V |V X
Athugadu alltaf vinnusveedid hélftima eftir klippingu il ad ganga ur skugga [c

um ad enginn eldur hafi kviknad. H= XX v XX
Geetid pess ad fordast dvart snertingu kyndilrafskautsins vid malmhluti, i AxxXv ivIiX
par sem petta geeti valdio boga, sprengingu, ofhitnun eda eldi. ?’; (g; XxXx|xl/

bekktu og skildu slokkvitaekin pin




ORYGGISLEIDBEININGAR

Vinnuumhverfio

Gakktu dr skugga um ad vélin sé fest i Gruggri og stodugri stodu sem gerir kleift ad kaela loftflaedi.
Notid ekki binad i umhverfi sem er utan tilgreindra rekstrarbreyta.
Suduaflgjafinn er ekki hentugur til notkunar i rigningu eda snjé.

Geymid vélina alltaf & hreinu, purru rymi.

Gakktu ur skugga um ad bdnadurinn sé hreinn frd ryksofnun.

Notadu vélina alltaf i uppréttri stodu.

Vorn gegn hreyfanlegum hlutum

begar vélin er i gangi skaltu halda pér fré hreyfanlegum hlutum eins og métorum og viftum.
% Hreyfanlegir hlutar, eins og viftan, geta skorid fingur og hendur og fest flikur.
Hlifar og hlifar mé fjarleegja vegna vidhalds og adeins hft starfsfolk hefur umsjén med peim eftir ad
rafmagnssnuran hefur verid aftengd fyrst.
Skiptu um hlifar og hlifar og lokadu 6llum hurdum pegar inngripinu er lokid og ddur en binadurinn er restur.
Getid pess ad koma i veg fyrir ad fingur klemmast pegar vir er hladid og borid 4 medan d uppsetningu og notkun stendur.
Geetid pess ad fordast ad beina honum ad 6dru félki eda i att ad likama pinum pegar pu setur vir.
Gakktu dr skugga um ad vélarhlifar og hlifdarbinadur séu i notkun.

Ahzetta vegna segulsvida

Segulsvidin sem myndast vid mikla strauma geta haft dhrif & virkni gangrada eda rafstyrds leekningataekja.
Notendur mikilvaegra rafeindabunadar attu ad radfaera sig vid lakninn ddur en byrjad er a bogasudu,
skurdi, skurdi eda punktsudu.

Ekki fara nélaegt sudubinadi med vidkveeman rafeindabidnad par sem sequlsvidin geta valdid skemmdum.
Haltu kyndilkapalnum og vinnuaftursnirunni eins nalegt hvor 63rum og haegt er & lengd peirra. Petta getur hjalpad til
vid ad lagmarka ttsetningu fyrir skadlegum segulsvidum.

Ekki vefja sndrurnar utan um likamann.

Medhondlun pjappadra gashylkja og prystijafnara

A Rong medhondlun gashylkja getur leitt til pess ad pad springi og losar haprystigas.
Athugadu alltaf ad gaskdturinn sé af réttri gerd fyrir suduna sem d ad framkvaema.

Geymid og notid hélka alltaf i uppréttri og druggri stodu.

Fara skal varlega med alla hélka og prystijafnara sem notadir eru vid suduadgerdir.

Leyfid aldrei rafskautinu, rafskautshaldaranum eda 60rum rafmagns,heitum” hlutum ad snerta strokk.

Haltu hofudinu og andlitinu fré dttakinu & hylkislokanum pegar pti opnar hylkjaventilinn.

Tryggou alltaf kitinn & 6ruggan hatt og hreyfou pig aldrei med prystijafnara og slongur tengdar.

Notadu videigandi vagn til ad feera strokka.

Athugadu reglulega allar tengingar og samskeyti fyrir leka.

Fulla og téma strokka skal geyma sérstaklega.

Aldrei skada eda breyta neinum strokkum




ORYGGISLEIDBEININGAR

Eldvitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid alvarlegri haettu a eldi eda sprengingu.

@ Skurdur eda sudu & lokudum ildtum, geymum, tunnur eda ror getur valdio sprengingum.
Neistar fra sudu- eda skurdarferlinu geta valdid eldi og bruna.

LTS Athugadu og dhaettumat ad svaedid sé druggt ddur en Klippt er eda sodid er gert.
Loftid alla eldfima eda sprengifima gufu frd vinnustadnum.
Fjarlegdu o1l eldfim efni fré vinnusvaedinu. Ef naudsyn krefur skaltu hylja eldfim efni eda ilat med vidurkenndum
hlifum (eftir leidbeiningum framleidanda) ef ekki er hagt ad fjarlegja pad fra naesta svaedi.
Ekki skera eda suda par sem andrimsloftid getur innihaldio eldfimt ryk, gas eda vokvagufu.
Vertu alltaf med videigandi slokkvitaeki ndlaegt og veistu hvernig d ad nota pad.

Heitir hlutar

Vertu alltaf medvitud um ad efni sem verid er ad skera eda sodid verdur mjdg heitt og heldur peim hita

& i talsvert langan tima sem mun valda alvarlegum bruna ef ekki er notad videigandi personuhlif.
Ekki snerta heitt efni eda hluta med berum hondum.

Gefdu alltaf kaelingu ddur en unnid er ad efni sem nylega var skorid eda sodid.

Notadu videigandi einangrada suduhanska og fatnad til ad medhdndla heita hluta til ad koma i veg fyrir bruna.

Havadavitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid havada sem getur valdid varanlegum skada & heyrn pinni.
A Hévadi fra skurdar- og sudubunadi getur skadad heyr.

Verndadu eyrun alltaf fyrir hdvada og notadu vidurkenndar og videigandi eyrnahlifar ef havadi er
eru hdar. Hafou samband vid sérfraeding & stadnum ef pu ert ekki viss um hvernig d ad profa fyrir hdvada.

RF yfirlysing

Buinadur sem er i samreemi vid tilskipun 2014/30/ESB um rafsegulsamhafi (EMC) og taeknilegar krofur
A EN60974-10 er hannadur til notkunar { iGnadarbyggingum en ekki til heimilisnota par sem rafmagn er
veitt i gegnum lagspennu almenna dreifikerfio.
Erfidleikar geta komid upp vid ad tryggja rafsequlsviossamhafni i flokki A fyrir kerfi sem eru sett upp & heimilisstodum
vegna Gtgeislunar og ttgeislunar.
Ef um rafseqgulvandamal er ad rada er pad 4 dbyrgd notandans ad leysa dstandid. Naudsynlegt getur verid ad hlifa
btinadinum og setja videigandi siur d rafveituna.

LF yfirlysing
Hafou samband vid gagnapldtuna & binadinum vardandi kréfur um aflgjafa.
Vegna aukinnar gleypni adalstraumsins frd aflgjafakerfinu, mikil aflkerfi hafa ahrif & gaedi orkunnar sem
netid veitir. Par af leidandi verdur ad beita tengitakmdrkunum eda hdmarksvionamskrofum sem netid
heimilar & almenna nettengistadnum 4 pessi kerfi.
I pessu tilviki ber uppsetningaradili eda notandi dbyrgd & ad haegt sé ad tengja binadinn, med samradi vid rafveituna
ef porf krefur.




ORYGGISLEIDBEININGAR

Efni og forgun peirra

@9 Sudubinadurer framleiddur med BSI utgefnum stGolum sem uppfylla CE krofur um efni sem innihalda
'. .‘ engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.
Ekki farga binadinum med venjulegum trgangi.

E I Evréputilskipun 2012/19/ESB um trgang raf- og rafeindataekja kemur fram ad rafbiinadi sem lokid er

endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad 4 umhverfisveena endurvinnslustdd til forgunar.
|

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk




LYSING A TAKNA

A\

Lestu pessa notkunarhandbok vandlega fyrir notkun.

A

Vidvorun i gangi.

=4O

Einfasa kyrrstodutionibreytir-spennir afridli.

D>
1 ~50/60Hz

Takn fyrir einfasa AC aflgjafa og maltioni.

Haegt ad nota i umhverfi sem hefur mikla haettu d raflosti.

[P Verndarstig, svo sem IP23S.

U1 Malud ACinntaksspenna (med vikmdrkum +15%).

[Tmax Hamarksinntaksstraumur.

[1eff Hamarks virkur inntaksstraumur.

XVinnulota, hlutfall tiltekins timalengdar/heildarlotutima.

[
S

U0 Oalagsspenna, Opinn hringrasarspenna aukavinda.

(=
~

U2 Hledsluspenna.

H Einangrunarflokkur.

Ekki farga rafmagnstirgangi med 66rum venjulegum drgangi. Vernda umhverfi okkar.

Vidvorun um heettu a raflosti.

Ndverandi eining "A"

Visir fyrir ofhitnunarvorn.

Yfirstraumsvarnarvisir.

VRD virka visir.

I\H@©*>§I‘ T

MMA stilling.

=8

LIFTTIG hamur.

e e
o~
EEN)

Val & pvermal sudu rafskauts fyrir MMA.

MMA straumur.

Hot start straumur MMA.

Bogakraftur MMA.

Skipt um suduham.

OOF PP

Adrar adgerdaskipti.

bradlaus vishending.

Fjarstyring.

50

Pérun pradlausrar flarstyringar.




LYSING A TAKNA

Tpre

Forfledi

Is

Upphafsstraumur

Tup

Upp-brekkutimi

Hamarksstraumur

Grunnstraumur

Niour-brekkutimi

Klara ndverandi

Timi eftir floedi

Blettsudutimi

Puils tioni

Pulsvinnuferill

DCTIG ham

DCpuls TIG ham

Pulstioniseining ,Hz"

HF-boga byrjunarstilling

Upphafsstilling fyrir lyftuboga

'''''

Snjallt gas




LYSING A STJIORNTAKJUM

Framhlid
Vélar burdarhandfang
Stafreen notendastjornbord (sjé nedarlega fyrir frekari upplysingar)

[ . - 2
pradlaus fjarstyring (valfrjlst)
,+" Uttakstengi*, Tenging fyrir vinnuklemmuna i TIG-ham
Tengi fyrir hlifdargastttak
,~ Uttakstengi*: Tenging fyrir TIG kyndil i TIG ham
pradlaus flarstyring 9 pinna innstunga
Steerd innstungu er 35/50 mm

FNe VR WN S

Baksyn

8. Vélar burdarhandfang

9. ON/OFF rofi

10. Hlifdargasinntakstengi

11. Innstunga fyrir keelistjérnun

12. Bakhlid med innbyggdum keelivogum
13. Inntaksrafmagnssnira

) B =

il

Wi

)i

i

STJORNBORD

14. Heimahnappur: Med pvi ad yta & heimahnappinn feerdu pig beint
aftur & heimaskjinn (eins og synt er & skjasvaedismyndinni &
sidum 12 0g 17)

15. Feeribreytustjérnunarskifan er einnig stjornhnappur sem pegar
ytt er  hann,,stadfestir” adgang ad 66rum skjavalkosti eda
valinni feeribreytu sem verid er ad stilla.

16. LCD skijdr: 5” litaskjasveedid synir ymsa sudustillingarvalkosti,
tilheyrandi sudubreytu, villukdda, notendahandbdk til

200PACDC rekstraradila. Vi raesingu vélarinnar mun skjarinn syna Jasic

16g0id (eins og synt er til haegri)

17. Til baka hnappur: Med pvi ad yta & afturhnappinn fer notandinn aftur  fyrri skja eda valmdguleika.
18. Styriskifa fyrir feeribreytur: Med pvi ad snua pessari styriskifu gerir notandanum kleift ad fletta i gegnum eda gera
breytubreytingar sem eru syndar 4 skjaskjanum




LYSING A,,LCD” STIORNIDI

Skja’r Parameter Setting
Skjdrinn bydur simafyrirtaekinu upp & mikio af upplysingum, par \
4 medal adgerdastillingum, mikid rval af TIG DC/TIG AC og MMA 5ll~
breytum. Heimaskjarinn er syndur til haegri og med pvi ad nota ~M F
stilliskifuna er haegt ad fletta f gegnum valkosti vélarinnar og 0

eftirfarandi sidur munu ttskyra pessa eiginleika nanar. o0 = 4 . T
Stillingarhnappur

Med pvi ad sntia styriskifunni réttsaelis eda rangsaelis getur stjornandinn fletta
i gegnum adgerdir vélarinnar, haekka eda lekka faeribreytugildi

par & medal sudustraumur og pegar pessar faribreytur eru stilltar birtast gildin
a skjdnum.

Heimahnappur i
Med pvi ad yta & heimahnappinn hvenzer sem er verdur farid beint aftur 4 heimaskjainn

sem er syndur & skjgmyndinni hér ad nedan.

Skilahnappur
Til baka hnappurinn mun fara aftur  fyrri skja og,,efri” stig adgerdarinnar sem n
pu varsti.

Skja’valkostir ACTIG m
Heimaskjar fa

ﬁ begar ytt er d heimaskjdhnappinn (eins og synt er til vinstri) verdurdu
fluttur & heimaskjdinn (eins og synt er til hagri), sjélfgefin stilling fyrir val er ot

ACTIG, hédan geturdu snuid styriskifunni til ad audkenna pann valkost sem I

pu parfnast og til ad velja, yttu einfaldlega a stjérnskifuna til ad fa adgang 4
ad: sudustillingu, stillingum eda notkunarupplysingum.

Val a TIG-sudustillingum

Adur en sudu er hafin, yttu 8 Home hnappinn til ad fara aftur & heimasiduna og snidu sidan styriskifunni til ad velja
annad hvort TIG AC, TIG D, TIG AC MIX sudustillingu, yttu sidan & styriskifuna til ad velja naudsynlega suduham (sja
bladsiou 17) fyrir frekari upplysingar).

< ACTIG DCTIG MIXTIG

o=z | A
\ 2

TIG ACsudustilling TIG DC sudustilling TIG ACblanda suduhamur

D

13




LCD SKJATAKN LYSINGAR A GERDUM

Myndir stjornbordsins hér ad nedan eru deemi um skjéstillingar sem pd munt hitta vid venjulega notkun 4 Jasic
ET-200P ACDC LCD vél og nedangreindar og eftirfarandi sidur bjéda upp 4 stutta skyringu a taéknunum sem notud eru.

7 8 9 10 7 1314 9 10
ac v (T )

6 6

4 4

3 3 b TN @ 16

2 2 & = i B 17

! 11 1 11

12 12
hlutur | Tdknmynd | Nafn Lysing

ntimer taknmyndar

1 ((? Heimahnappur | Med pbvi ad yta 4, Heim” hnappinn kemurdu aftur i, Heim” skjdinn i

*g adalvalmyndinni (eins og synt er & bladsidu 17) og eftir ad ytt hefur verid
a hnappinn verdur ACTIG valkosturinn audkenndur sjalfgefid.

2 G} Heimilistakn Pegar pu snyrd styriskifunni (lidur 12) fyrir feribreytu eda stillingarval
muntu taka framhja pvi ad valio takn mun audkenna grant, ef b ytir
sidan d styriskifuna (lidur 12)  pessu tilviki heimataknid, verdur pad tekinn
a heimaskjdinn.

Audkennt tdknmyndaatridi munu einnig koma fram 4 textasvaedinu (lidur
9) efst & midju skjasins.
3 [ Gasathugu- Pegar ba ert i TIG-suduham skaltu snua styriskifunni (lidur 12) par til

naradgerd gasathugunartaknid logar graent, yttu sidan & styriskifuhnappinn til ad sl
inn og virkja gashreinsun, eftir 20 sekindur mun kerfid fara sjalfkrafa dr
gasathugunaradgerdinni og fara aftur i fyrri valmynd.
Ef ba ytir & einhvern takka medan & gasathugun stendur, muntu haetta i
gasathugunaradgerdinni.

4 Minni virka | annadhvort TIG- eda MMA-stillingu getur vélin geymt 4 minnisrasir

fyrir hverja suduham (heildarvélin er 16). Snidu stjérnskifunni par til -M
taknio kviknar og yttu a styrihnappinn.

P munt taka eftir pvi ad hausinn synir 4 rdsarauf med hausnum sem synir
résarniimerid med videigandi breytum syndar.

Hédan geturdu vistad, hladid og eytt suduuppsetningum.
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LCD SKJATAKN LYSINGAR A GERDUM

Myndir stjornbordsins hér ad nedan eru deemi um skjdstillingar sem pd munt hitta vid venjulega notkun 4 Jasic
ET-200P ACDC LCD vél og nedangreindar og eftirfarandi sidur bjoda upp 4 stutta skyringu d tsknunum sem notud eru.

hlutur | Taknmynd | Nafn Lysing
nimer tadknmyndar
5 Parameter begar i annarri hvorri TIG stillinganna er D (stillingar feribreyta) aukavalmynd
D Stillingar par sem hagt er ad stilla og stilla vidb6taradgerdir TIG sudufaribreytunnar.
Til daemis: pre/post gas, upp/nidur halla, AC tioni, puls og fleira.
. ﬁ Pre GasTime | Takn fyrir fledistima, gefur til kynna forflaedistima gass sem haegt er ad stilla
X amilli 0 ~ 3 sekdndur.
I | Upphafsstrau- | Upphafsstraumstakn sem gefur til kynna upphafsstraumstillingu.
= |'mur (byrjun). | Stillingarsvid upphafsstraumsins er 20 ~ 200 amper.
_/‘ Naverandi Takn fyrir upphalla tima, gefur til kynna pann tima sem stilltur er fyrir
Upslope Time | upphafsstrauminn til ad na hamarksstraumi vio sudu, adlogunarsvidio er
0 ~ 10 sekindur.
I . Hémarkssudus- | Takn fyrir hdmarkssudustraum sem gefur til kynna forstilltan sudustraum
P traumur medan & notkun stendur d bilinu 5 ~ 200 amper.
I Grunnsudus- | Grunnsudustraumstakn (Iagur puls), valkostur sem er adeins syndur i
b traumur ptlsham sem gefur til kynna grunnstraumstillingu, lagpulsstraumsvidio er
20 ~ 200 amper.
'\_ Naverandi Takn fyrir nidurhalla tima, gefur til kynna pann tima sem stilltur er fyrir
Downslope upphafsstrauminn til ad nd hdmarksstraumnum, adlogunarsvidio er 0 ~ 10
Time sekindur.
I . Final (Crater) | Upphafsstraumstakn sem synir endanlegan (gig)straumhaminn. Endanleg
Current straumstillingarsvid er 20 ~ 200 amper.
6’!2 Post Gas Time | Takn fyrir eftirrennsli, gefur til kynna eftirstreymistima gass sem hagt er ad
i stilla & milli 0 ~ 15 sekdndur.
ﬂ.ﬂ: ACtidni ACtioni takn, gefur til kynna AC tioni i ACTIG ham sem hefur stillanlegt svio
20 ~ 250Hz.
_t:l: ACjafnvaegi | ACjafnvaegistakn, gefur til kynna AC-bylgjujafnvaegi & wolframskautatima
til AC hringras, sem hefur stillanlegt bil & bilinu 20 ~ 60% par sem
midpunkturinn er 40%.
Al Pulse Duty Takn fyrir skylduhlutfall sem gefur til kynna hlutfall hdmarks niverandi tima
===~ | Ratio og plstimabils, adlogunarsvidid er 10 ~ 90%.
n Pulstioni Heegt er ad stilla pulstioni tdknid sem gefur til kynna pulstionina og stilla &
bilinu 0,5 ~ 200Hz.
e s e |Stadtimi Takn fyrir punktsudutima sem gerir notandanum kleift ad stilla
punktsudutimann & milli 0,1 ~ 10 sekdndna tima.
ﬂ:P_ Blanda tioni | Takn fyrir blondud tioni, gefur til kynna blondudu AC tidnina pegar hin er i
MIXTIG ham, stillingarsvidid er T ~ 25Hz.
H:Fa_ Mix Duty Ratio | Takn fyrir blandada vinnulotu, gefur til kynna hlutfall DC tima og blandada

timabilsins, adlogunarsvio er 5 ~ 95%.
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LCD SKJATAKN LYSINGAR A GERDUM

Myndir stjornbordsins hér ad nedan eru deemi um skjéstillingar sem pd munt hitta vid venjulega notkun 4 Jasic
ET-200P ACDC LCD vél og nedangreindar og eftirfarandi sidur bjéda upp 4 stutta skyringu a taéknunum sem notud eru.

hlutur | Téknmynd | Nafn Lysing
nimer taknmyndar
6 Adgerdarstill- | Pegar i annarri hvorri TIG stillinganna er P (adgerdastillingar) aukavalmynd
ingar par sem haegt er ad stilla og stilla viohdtaradgerdir. Til demis: Trigger mode,
HF eda Lift TIG, Waveform, loft/vatnskzlt stilling.

| t 21 betta takn taknar kveikjuham fyrir 2T kyndil, pegar pessi kveikjuvalkostur er

— valinn gefur pad til kynna ad vélin sé i 2T stillingu.

“ “ a7 betta takn taknar kveikjuham fyrir 4T kyndil, pegar pessi kveikjuvalkostur er

L BB valinn gefur pad til kynna ad vélin sé i 2T (Ias) ham.
1 z _ (ycle Mode | betta tékn taknar hringras (endurtekid) kyndilbunadarstillingu, ef pessi
: kveikjavalkostur er valinn gefur til kynna ad vélin sé i hringrasarstillingu.
m— Spot Mode | betta takn tdknar punkttima kveikjuham, med pvi ad velja pennan
kveikjuvalkost gerir notandanum kleift ad punktsudu.
# HFTIG HF TIG upphafsstillingartakn, gerir notandanum kleift ad velja og nota HF-

Ll bogarasingu pegar hann er { DC eda ACTIG suduham.

é LYFTTIG LIFTTIG upphafsstillingartakn, gerir notandanum kleift ad velja og nota

1_ snertibogakveikju pegar hann er i DC eda ACTIG suduham.

s | SlOkkterd | Puls OFF téknvisir. Pegar taknid er valio pegar slokkt er & TIG-sudu AC eda DC
== === Ipulsstillingu | pdlsham.
T Palshamur | Pdls ON téknvisir. Pegar petta takn er valid pegar Kveikt er & TIG-sudu AC eda
= | ON DC pilsham.
'FH"} ACTIG AC ferningabylgja veitir hrodum umskiptum sem veita méttaekilegan og
ferningab- | kraftmikinn boga sem gerir kleift a0 ferdast hradar
ylgja

M ACTIG Prihyringsbylgjan veitir naudsynlegan hdmarksstyrk en bylgjuldgunin hefur
Sawtooth pau &hrif ad hitainntak minnkar. bessi laekkun & hitainntaki gerir pad ad
Wave verkum ad pad hentar vel fyrir punnt efni.

o ACTIG Sinushylgjan gefur stjérnandanum mykri tilfinningarboga svipad og eldri
sinusoidal hefbundinn aflgjafa. Boginn hefur tilhneigingu til ad vera miklu breidari en
wave ferhyrningsbylgjuboginn.

a5 Loftkeeld petta takn téknar ad loftkelt stilling hefur verid valin, sem pydir ad enginn
C‘ﬁ_) stilling vatnskelir er tengdur og loftkeelt TIG kyndill er komid fyrir.
4| | Vatnskeelt petta tdkn taknar ad vatnskzlt stillingin hefur verid valin, sem pydir ad

Water | stilling vatnskeelir er tengdur og vatnskaeldur TIG kyndill.

7 Skjastillingar- | Enska sjalfgefid. betta svaedi synir hvada heimastillingarvalkostur er valinn

hluti

eins og er, p.e. DCTIG, ACTIG, MIXTIG, MMA, Stillingar og Notendahandbdk.
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LCD SKJATAKN LYSINGAR A GERDUM

Myndir stjornbordsins hér ad nedan eru deemi um skjdstillingar sem pd munt hitta vid venjulega notkun 4 Jasic
ET-200P ACDC LCD vél og nedangreindar og eftirfarandi sidur bjoda upp 4 stutta skyringu d tsknunum sem notud eru.

hlutur Taknmynd | Nafn Lysing

nimer taknmyndar

8 _ Efsta Icon Bar | bessi margfalda taknstika mun syna ymis aukatakn/valkosti begar pud
velur og sleerd inn annad hvort adgerdastillingu (P), feeribreytustillingar
(D) eda minni (—M) valkosti.

9 _ Adgerdarlys- | Enska sjalfgefid. betta svaedi synir og dtskyrir ndverandi valda adgerd sem

ing venjulega er audkennd med graenu.

10 Engin prédlaus | betta pradlausa takn birtist pegar ekkert pradlaust flarstyringartaeki er

tenging tengt vid vélina

Takn fyrir Taknid,,Porun tékst” birtist pegar pradlaust fiarstyringartaeki hefur verid
pradlausa | tengt vid vélina.

tengingu

N Til baka Med bvi ad yta a bakhnappinn ferdu & fyrri skja eda fyrri valmynd.

hnappur

12 Stjérnskifa Med bvi ad snua styriskifunni réttsalis eda rangsaelis getur notandinn
flakkad um valkostina, stillt sudustraum eda hinar ymsu sudufeeribreytur
sem eru i hodi.

R\ Stjérnhnappur | Styrihnappaadgerdin er virkjud med pvi ad yta & framhlid styriskifunnar sem
1* ,slaer inn/vidurkenna valda adgerd & skjanum.

13 _ Framfarir Bar | begar sudustraumur er syndur og styrihnappinum sndid til ad stilla
sudustrauminn pegar pa haekkar eda lekkar ndverandi gildi muntu taka eftir
pvi ad framvindustikan stillir sig i réttu hlutfalli vid ndverandi forstillta gildi.

14 _ Stilling Pegar tolur eda gildi eru audkennd, med pvi ad snda styriskifunni

faeribreytu réttseelis eda rangslis gerir notandanum kleift ad haekka eda laekka
gildi feribreytunnar eda ef um er ad rexda mynddaemi & bladsidu 18, er
sudustraumurinn sem syndur er 100amp eda for- gastimi 2 sekdndur.

15 L ACtionitakn | | ACstillingu taknar skjarinn AC tidni sem gerir notandanum kleift ad gera

80+, og stilling skjotar stillingar medan d notkun stendur.

16 +F AC I ACstillingu taknar pessi skjar AC jafnvaegi sem gerir kleift ad stilla

00 jafnvegistakn | jafnvaegid hratt sem notandinn getur gert medan a notkun stendur.
og stilling
17 Botn taknstika | bessi margfalda taknstika synir stjornanda fljétlega yfirsyn yfir feribreytur

Lbakgrunns”, eins og synt er d sidu 18 fyrir ACTIG (frd vinstri til hagri)
breytur eru stilltar sem hér segir: 2T kveikjustilling, AC sinusbylgjulogun,
pulsstilling ON, HF start, fjarstyring ON og vatnskaelt virkt. Taknin sem synd
eru geta breyst eftir pvi hvada TIG-sudustilling er valin.

17
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begar kveikt er & vélinni og 4dur en byrjad er ad suda, yttu d,Heim” hnappinn til ad fara aftur & heimasiduna (eins og
synt er hér ad nedan) med pvi ad snda stjérnskifunni og pud getur sidan valio annad hvort:

+ ACTIG

« DCTIG

« MIXTIG

« MMA

med pvi ad yta a stjérnskifuna mun velja og fara i naudsynlegar breytur fyrir sudustillingu.

ACTIG m i W

f= = = Aé“ =

|

|
B

w01 MR w0

Iy

i

Iy
iy

4 A

Til vidbétar vid sudustillingarnar fjorar eru tveir adrir valkostir  heimasidunni:
« Kerfisstillingar
« Leidarvisir

Veldu videigandi valkost, snidu og yttu & stjérnskifuna til ad sld inn samsvarandi siduvalkost.

< System Setting m User Guide m
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Gasathugunaradgerd (hreinsun).

pegar annadhvort ACTIG, DCTIG eda MIX TIG suduhamur og fyrir sudu er haegt ad virkja gasfledisadgerdina, gerir petta
notandanum kleift ad athuga og stilla gasflaedid.

Med vélina tengda hlifdargasgjafanum skaltu fletta ad gashreinsunarvalkostinum med pvi ad snda stjérnskifunni par
til gashreinsunartaknid er audkennt graent (eins og synt er hér ad nedan).

Gas Check m Gas Check

P
D 5“ W D
‘M -M ' Gas Check = =+

A :‘:é.H )

7

Ef ytt er einu sinni 4 styriskifuhnappinn mun gasventilinn virkjast, skjarinn mun breytast i ad syna og segja ad
,gasathugun” stillingin hafi verid virkjud og gasflaedi  gegnum vélina og TIG kyndill mun hefjast. gasflaedi.

Vinsamlegast athugid: Ef pu ytir bara 4 og sleppir pessum hnappi mun gasio hreinsa i 30 sekindur og slokkva
sidan sjalfkrafa.

Rasar geymsla, muna eda eyda
i annadhvort ACTIG, DCTIG, MIX TIG eda MMA suduham og fyrir sudu geturdu valid vistad suduverk eda vistad suduverk &
og frd minnisadgerdasiounni.

pegar pu hefur komid inn & minnissiduna muntu athuga ad pad eru 4 minnisrauf til ad velja,M1,,M2", ,M3" 0g,M4" og
ef suduvinna var vistud i einhverri af suduraufunum 4 munu vistadar sudufaribreytur birtist begar pti velur a minni rauf.

Med pvi ad snua og yta d styriskifuna @ minni raufinni sem dskad er eftir mun pu fara  tiltekna minnisraufa sidu par sem
b hefur prjd valkosti:, Vista“, Hlada" eda, Eyda”.

Valkosturinn sem pu vilt velja fer fram med pvi ad snda stjornskifunni og (til demis) yta 4, Hlada” valmdguleikann til ad
kalla vistadar sudufaribreytur og hlada umraeddu forriti.

Med pvi ad yta & bakhnappinn verdur pd faerd d innkallada suduskjdinn par sem pu getur sidan byrjad suduadferdina pina.

( Chanel 1
P M2 M3 M4
D | f 05s |s 20A /055 |, 100A
‘M <\ o055 |, 20A fe20s fi2.0H:
00 A 20% AR2.0Hz A 20%
G oA = 4 ke

Memory

¢
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Stilling sudufaeribreyta - Val og adlogun

Pegar ha velur naudsynlega suduham, sem gaeti verid annad
hvort ACTIG, ACTIG, MIXTIG eda MMA af ,Heima” sidunni og til
damis munum vid halda dfram ad nota ACTIG (eins og synt er til
haegri). Pegar ACTIG hefur verid valid og pvi ad snda styriskifunni
strax réttsaelis eda rangsaelis mun sjalfkrafa auka eda minnka
sudustraum, petta er vegna pess ad forstilltur sudustraumur er
audkenndur med graenum lit.

Til ad f& adgang ad og stilla ACTIG sudufaeribreytur, yttu &
styriskifuhnappinn sem audkennir nd forstillta sudustraumsvaedid i
upphaekkudum rétthymingi (eins og synt er til haegri).

Adgangstaknid fyrir sudubreytustillingu er audkennt med ‘D’
takninu og med pvi ad snuia styriskifunni réttsaelis eda rangsaelis
flettir pi um alla adgengilega valkosti sem eru merktir med
graenum audkenndum, pegar D’ taknid er audkennt, yttu sidan a

stjornina skifuhnappur til ad fara inn 4 stillingasiou sudufaeribreytu.

Pegar pu ferd inn & Parameter Settings skjdinn muntu taka eftir
ro0 af sudubreytutaknum og forflaedistaknid er sjalfkrafa audgad
greent.

Med pvi ad snuia styriskifunni réttszlis flettir pd i gegnum tiltaekar
ACTIG sudufaeribreytur, med pvi ad snda skifunni rangsalis mun pu
fara aftur i gegnum feribreyturnar par til,,D” er audkenndur aftur.

Snudu skifunni par til forgas er audkennt greent og yttu &
styriskifuhnappinn til ad sl& inn timastillingu fyrir gas.

Pegar pu hefur slegid inn forgastimastillingu muntu sja ad
forgastiminn (eins og synt er til haegri) er nd audkenndur graenn.
Med bvi ad snua stjérnskifunni nidna réttsalis eda rangsaelis eykur
eda lekkar gastiminn sjalfkrafa og pad er tekid fram i sekindu.

Pegar bad hefur verid stillt, med pvi ad yta d styriskifuhnappinn,
vistardu valda stillingu pina og feerdu aftur i fyrri stillingu par sem
forflaedistaknid er graent, par sem pu getur sidan snuid styriskifunni
til ad velja naestu faeribreytustillingu sem pa vilt stilla.

m AC Welding Current m
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Frekari upplysingar um val & sudufeeribreytum, stillingar og lysingu er ad finna 4 sidu 14.
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Stilling sudufaeribreyta - Val og adlogun ac welding current {0l
Eins og & fyrri sidu, til ad fa adgang ad og stilla ACTIG |
virknistillingar, yttu & styriskifuhnappinn sem audkennir nd forstillt: 50,
sudustraumsvzedid { upphaekkudum rétthyrningi (eins og syntertil 15
i A
haegri). ﬂ 50
&

Adgangstaknid fyrir suduadgerdastillingu er audkennt med ‘P’ m Function Setting

takninu og med pvi ad snua styriskifunni réttslis eda rangsalis
flettir bt um alla adgengilega valkosti sem eru merktir med D
greenum audkennum, pegar ‘P’ taknid er audkennt skaltu yta & M
styriskifuhnappur til ad fara inn 4 stillingasidu suduadgerda. i
@ U
pegar pd ferd inn  skjdinn Adgerdarstillingar muntu taka eftir r60 M( Operation Mode
af taknum fyrir adgerdarstillingar og,, kveikja” styristaknid verdur P « M =
sjalfkrafa audkennt graent. D Lt
Ef styrisskifunni er sndio réttsaelis mun pa fletta pér i gegnum adrar M th
tilteekar ACTIG adgerdastillingar, med pvi ad sntia skifunni rangszlis 0 1
mun pu fara aftur i gegnum stillingarnar par til ,P“ er audkennt med o

graenu aftur.

Snidu skifunni par til kveikjuvalkosturinn er audkenndur graenn og
yttu & styriskifuhnappinn til ad fara i valskja kveikjuhams. .
begar pu hefur farid inn  kveikjuvalsstillingarskjainn muntu sja m - ‘W
a0 kveikjan (eins og synt er til haegri) er audkennd greent & 2T
kveikjuhamnum, snyr stjorskifunni réttsalis eda

begar pu hefur stillt 4 pad val sem pd vilt, med pviad yta 4
styriskifuhnappinn vistar pu valda stillingu og ferdu pig aftur i fyrri
stillingu ad audkenna kveikjutaknid greent par sem pu getur sidan
snuid styriskifunni til ad velja naestu adgerdastillingu sem pa vilt stilla.

P
D
rangsaelis mun fletta pér i gegnum valméguleika kveikjuhamsins. M =
i
A

P«lt m = & &
Adgerdarskref fyrir Flipi fyrir 27 = IR
. Flipi fyrir 47 —p U
TiG kyndll Flipi fyrir hringrdsarstillingu s=——————————p 1
Flipi fyrir Spot Mode T
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Kerfisstilling - Val og adlogun

Eins og & fyrri sidum, til ad f4 adgang ad og stilla
kerfisstillingar fra heimaskjanum, fardu bara ad
kerfisstillingartdkninu sem verdur audkennt graent (eins

og synt er til haegri). Yttu sidan 4 styriskifuna til ad fara inn

d pennan valkostaskja.

Stillingarskjar

Pegar pui hefur farid inn 4 kerfisstillingaskjdinn muntu
taka eftir rod stillingarvalkosta sem hér segir:

« Stillingar fyrir bakgrunn notenda

+ Tungumdl

+ Kerfisupplysingar

* Heim

Med pvi ad snuia stjérnskifunni réttszlis eda rangszlis
geturdu fletta i gegnum valkosti kerfistaknsins.

Kerfisupplysingar

Til ad fara inn & kerfisupplysingaskjainn skaltu sntia
styriskifunni til ad velja ‘Ver'taknid (eins og synt er til
haegri) og yta d styriskifuhnappinn til ad fd adgang ad
kerfisupplysingasidunni sem synir vélaupplysingarnar,
sem birtast i o0 fra:

Malstraumur, hugbdnadaritgafa nr, LCD dtgafunr og
vélarradndmer.

Vttu & afturhnappinn til ad fara aftur  fyrri skja.

Tungumalaval

Til ad fara inn & kerfisupplysingaskjdinn skaltu snda
styriskifunni til ad velja tungumalataknio (eins og synt
er til haegri) og yta d styriskifuhnappinn til ad opna
tungumalavalsskjainn.

Med pvi ad sntia styriskifunni réttsaelis eda rangsaelis
flettir pti  gegnum tungumalavalkostina.

begar bu hefur stillt & &skilio tungumal, mun pad vista
valda stillingu med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn.
Vttu & afturhnappinn til ad fara aftur  fyrri skja.

System Setting

m System Information
Rated Current 160A

[}J Software Version No 1.00

Ver 4 LCD VersionNo. 1.00

43 Machine Serial No.  13C1C001427510010430001

English
English &

| IR

Ver
AR

A
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FLOKKAR A, LCD” STJORNJAFNID

Kerfisstilling - Val og adlogun

User's Background

Bakgrunnsstillingar notenda

Eins og & fyrri sidu, til ad fa adgang ad og stilla bakgrunnsstillingar
notenda fra heimaskjanum, fardu ad bakgrunnsstillingartakninu
sem verdur audkennt graent (eins og synt er til haegri).

Vttu sidan & styriskifuna til ad fara inn & pennan valkostaskja

Stillingar Skjavalkostir

Pegar hu hefur farid inn & bakgrunnsstillingaskjé notanda muntu
taka eftir rod stillingarvalkosta sem hér segir:

< Voltage Protection Switch

i| Overvoltage / Undervoltage Protection Swich

D'/J Sleep Time Adjustment
+ Yfirspennu-/ undirspennuverndarrofi (eins og synt er hér ad nedan)
o . Ver Control Mode
+ Adlogun svefntima
« Fjarstyringarstilling (stadbundin/fjarstyring) A Turn on Wireless Remote Control Pairing

+ bradlaus flarstyringapdrun
+ Endurstilla feeribreytur
« Factory Reset

Med bvi ad snua stjérnskifunni réttselis eda rangsalis geturdu fletta i gegnum valkosti kerfistaknsins.

Yfirspennu- og undirspennuverndarrofi

Til ad fara inn { skjdinn fyrir inntaksspennuverndarrofa, sndid styriskifunni til ad velja taknid (eins og synt er beint hér ad
ofan) og ytid d styriskifuna til ad fa adgang ad stjorninni. Hér getur pu valid annad hvort OFF eda ON fyrir inntaksspennuvém
med pvi ad snda styriskifunni og yta svo & styriskifuna til ad stadfesta valio.

bessi valkostur er stilltur fra verksmidju & ON, vinsamlegast raeddu vid Jasic taeknimanninn ddur en pu truflar pessa stillingu.

OFF ON
off v off
on On v

Med pvi ad yta & styriskifuhnappinn mun pu stadfesta og vista val pitt og fara aftur & fyrri skjd, annars yttu a
afturhnappinn til ad fara aftur  fyrri skja.
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FLOKKAR A, LCD” STJORNJAFNID

Kerfisstilling - Val og adlogun

Adlogunarvalkostur fyrir svefntima

Bidtimi er adgerd sem gerir pad ad verkum ad pegar pad er engin virkni stjornanda med Jasic TIG vélinni, pa fer vélin
i bidstodu (svefn) eftir fyrirfram dkvedinn tima (verksmidjutimi: 5 mindtur).

Til ad fara inn & bidskjdinn fyrir svefntimastillingu skaltu snda styriskifunni til ad velja taknid (eins og synt er beint ad
nedan) og yta 4 styriskifuna til ad f4 adgang ad stjorninni.

Hér geturdu valid bidtimasvefninn med pvi ad sndia styriskifunni sem flettir  gegnum valkosti fyrir bidtimasvefninn
0,5,100g 15 mindtur.

(Framstillingarstillingin er 5 minttur og 0 pydir ad slokkt er & bidtimaadgerdinni).

Sleep Time Adjustment M( Sleep Time Adjustment W

4 Overvoltage / Undervoltage Protection Switch i

=]

[ Sleep Time Adjustment [
Ver Control Mode Ver

min
ﬁ Turn on Wireless Remote Control Pairing ﬁ

Med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn mun pu stadfesta og vista val pitt og fara aftur & fyrri skja.

Bidsvefntimi er adeins i bodi i TIG-stillingu (ef hdn er virkjud).

Ef vélin er ekki notud innan dkvedins tima (til damis 5 mindtur) fer hin i bidstodu par sem einingin slekkur d sér og
skjarinn synir bara Jasic 16g6id.

Vélin vaknar strax og skjarinn synir fyrri gdgn pegar annad hvort kyndillinn, fjarstyringin eda ef ytt er & einn hnappa
a stjérnbordinu.
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FLOKKAR A, LCD” STJORNJAFNID

Kerfisstilling - Val og adlogun

Factory Reset

Faeribreytur og verksmidjustillingaradgerd

Adgangur ad faeribreytu og endurstillingu verksmidju er beinlinis, yttu
&’heima’ hnappinn og af heimaskjsvalmyndinni, flettu og fardu inn
ikerfisstillingar’ og sladu sidan inn ‘notandabakgrunn’stillingar og

skrunadu soan nidur ad annad hvort endurstillingu feribreytu eda A m

endurstillingaradgerdina sem sidari er syndur og audkenndur graenn til hagri.

Control Mode

Turn on Wireless Remote Control Pairing

Parameter Reset

Adgerdarferlid er pad sama fyrir endurstillingu breytu og fyrir endurstillingu
& verksmidju.

Verksmidjustillingaradgerd

1. Veldu valkostinn Factory Reset med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn

2. Snddu stjornskifunni til ad velja og stadfesta valmdguleikann pinn, annad hvort, Ji” eda,, Haetta vid” eins og synt
er hér ad nedan.

( Sure Cancel

‘
Are you sure you want to restore

Dy the device to factory settings?

Are you sure you want to restore
the device to factory settings?

Ver

3. begar pu hefur ytt & styrisskifuna a audkennda graena,vist”
flipanum birtist nyr sprettigraenn kassi sem gefur il kynna,Waiting
for factory reset”, eftir um pad bil 10 sekindur mun kerfid kléra
vélina hefur verid endurstillt i verksmidjustillingar og skjarinn fer Waiting for factory reset’>s
aftur & heimasiduna.

Endurstilling faeribreytu

4, Veldu valkostinn Parameter Reset med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn

5. Sniidu stjérnskifunni til ad velja naudsynlegan valkost, annadhvort, Ju" eda, Haetta vid".

6. begar pu hefur ytt & styrisskifuna & audkennda greena ,vist” flipanum birtist nyr sprettigreenn kassi sem gefur til
kynna, Bidur eftir endurstillingu faeribreytu”, eftir um pad bil 10 sekindur mun kerfid ljika ferlinu og allar vistadar
feeribreytustillingar hafa verid endurstilltar og skjarinn mun fara aftur i fyrri valmynd frekar en ad fara aftur
a heimasiduna.
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STJORNHUS - FUNCTIONS

Kerfisstilling - Val og adlogun

Endurheimtar faeribreytustillingar

Verksmidjuferibreytustillingarnar fyrir ET-200PACDC vélina eru eins og synt er  toflunni hér ad nedan.

Parameter Eining MMA DCTIG DCPulseTIG | ACTIG |ACPulseTIG| MixedTIG
Forflaedistimi Sekdndur - 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Upphafsstraumur Magnarar - 20 20 20 20 20
Upp-brekkutimi Sekindur - 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Hémarksstraumur Magnarar - 100 100 100 100 100
Grunnstraumur Magnarar - - 50 - 50 -
Nidur-brekkutimi Magnarar - 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Lokastraumur Magnarar - 20 20 20 20 20
Timi eftir flaedi Sekdndur - 2 2 2 2 2
Blettsudutimi Sekdndur - 1 - 1 - -
Pdls tioni Hz - - 50 - 50 -
Padlsvinnuferill % - - 50 - 50 -
Sudustraumur Magnarar | 100 - - - - -

Hot start straumur Magnarar 30 - - - - -
Bogakraftur straumur | Magnarar 30 - - - - -
ACtioni Hz - - - 20 20 20

Ac Jafnvaegi % - - - 20 20 20
Blondu?d tioni Hz - - - - - 2
Mixed Duty Cycle % - - - - - 20

VRD aager6 Back to Main Menu [ @)

@ Spennaminnkunarbdnadur (VRD) er haettuminnkandi rafrds
sem er innbyggd i suduaflgjafa sem er notud i MMA/Stick suduferlinu sem
dregur r opnu spennu (OCV) pegar spennudttak vélarinnar er Kveikt en
ekki sodid i oryggishdlf. spenna (venjulega undir 20V). VRD hefur engin

ahrif & reesingu boga.

-M (158
5“:\
m
A
ﬁ 4 —_—— 50,
(

Verksmidjustillingin fyrir VRD er ON og VRD téknid mun birtast pegar vélin er i MMA ham og (ttaksspennan er
takmorkud vid 11,5V pegar vélin er adgerdalaus (eins og synt er til haegri).

Vinsamlegast athugio:
+ VRD-tdknid slokknar pegar sudubogi er komid a.

« Hagt er ad slokkva a VRD p6 ad petta krefjist teeknimanns til ad framkvaema petta verkefni, vinsamlegast hafou
samband vid birgjann pinn til ad fé frekari upplysingar.
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FLOKKAR A, LCD” STJORNJAFNID

Kerfisstilling - Val og adlogun

Leidarvisir

Adgangur ad notendahandbdkinni er einfaldur, yttu d,heim” hnappinn
og fra pessari heimaskjasvalmynd, fardu ad minnishékartakninu og yttu &
styriskifuhnappinn til ad fara i notendahandbdkina (eins og synt er til haegri).

Hédan er haegt ad fletta i gegnum ymsa hluta og sidur i notkunarhandbékinni.
Vinsamlegast athugid: Fyrir njustu og itarlegri itgafu af Jasic
ET-200PACDC notkunarhandbdk, vinsamlegast fardu & www.jasic.co.uk,
fardu & vorusiduna upp og smelltu sidan 4 skjalaflipann.

begar | notendahandbékarskjanum er haegt ad snia stjérnskifunni il ad
velja hlutaflipana vinstra megin & skjgnum sem eru:

« Adgerd

« [hlutir (varahlutir)

« Vidhald

pegar pd velur til demis velja og sleerd inn adgerdaflipann opnardu sidan
adgerdasiduna sem bydur einnig upp & adra efstu rod af siduflipa med
frekari rekstrargdgnum notenda.

User Guide

-
. =
A
ke
JEDTTE [ Operation é@’:@

¢ < Maintenance
© <a— Components

E<— Operation

Panel Operation

Med pvi ad snua stjérnskifunni fletta pig i gegnum pessar sidur sem verda graenar audkenndar.
« Adgerd flipinn inniheldur einnig frekari upplysingar um stjérnbordsnotkun, tengingu framhlidar, notkun & bakhlio

0g suduleidbeiningar.

« Ihlutir (varahlutir) flipinn inniheldur einnig frekari upplysingar um logsudu, rekstrarvérur, jardstreng og adra hluta.

« Vidhald flipinn inniheldur einnig frekari upplysingar um vidvorun og lausnir, vidgerdir a hlutum og bilanaleit.

begar b opnar eda opnar sidur i notkunarhandbdkinni er sidan kannski staerri en skjarinn, ef pu ytir sidan
styriskifuna steekkardu siduna, myndina eda tofluna og getur flett  gegnum sidugdgnin med pvi ad snua styriskifunni,

med pvi ad yta a styriskifuhnappinn ferdu aftur a fyrri sidu.
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Kerfisstilling - Val og adlogun

Vidvorunaradgerd

Evo vélarnar eru med innbyggdum verndarbtinadi og ef bilun er 6heppileg er villukédi syndur dsamt samsvarandi
villulysingu sem birtist & LCD skjanum eins og deemid il haegri synir.

Svo lengi sem villukddi er syndur er suduadgerd almennt ekki moguleg.
Pad eru sjo vidvorunaradstaedur sem vélin getur upplifad sem hér segir:

Yfirstraumsvorm (E10), Undirspennuvarn (E31), Yfirspennuvém (E32), A
Gagnavilluvivorun (E55), Ofhitunarvdrn (E60), Ofhitunarvorn (E61),
Vatnskaeliviovorun (E71). Overheal(E60)

Sja notkunarhandbék 200PACDC fyrir frekari upplysingar um villukdda og
bilanaleit peirra.

Skjar (bjargvaettur) verndarstilling

Pegar kveikt er & vélinni en hefur ekki verid notad eda notad i dkvedinn
tima (bidtimi, sja bladsiou 23 fyrir frekari upplysingar), fer taekio i
bidstodu (adgerdalaus) og vélin fer i svefnstillingu pétt skjarinn synir
adeins verndarmyndina sem er Jasic 10g6id (eins og synt er il hagri).

Vélin vaknar strax og skjérinn synir fyrri gogn ef annadhvort er ytt & kyndilkveikjuna, ytra teekid eda einn af
stjornbordshnappunum.

Vatnskaelir stjorn
bad fer eftir pvi hvort ba ert ad nota loft- eda vatnskzlt TIG kyndil eftir pvi hvort vatnskaelda stjornstillingin er stillt a
virkt eda Gvirkt.

Pegar pu ert i hvada TIG-suduham sem er, mun annad hvort taknvisir syna annad hvort loftkaelt takn eda vatnskaelt
taknmynd, taknid sem synir gefur til kynna ad pad sé valid.

« Ef 92 visirinn synir, petta gefur til kynna ad vélin sé sett upp sem loftkaeld.

. Ef '%‘ visirinn synir, petta gefur til kynna ad vélin sé sett upp sem vatnskzld.

Med vatnskassara dsettum og eftirlitid virkt begar Uttakid er virkjad og sudu byrjar mun vatnskaelirinn byrja og dreifa
sidan kaelivokvanum um kerfid, pegar sudu stodvast og engin straumframleidsla er, heldur
vatnskalirinn dfram ad dreifa kaelivokva i 5 mindtum &dur en haett er.

Virkjadu alltaf vatnskaelda stillingu pegar pu notar vatnskaldan TIG logsudu.

5 pinna kaelirinnstyringin er fest a bakhlid vélarinnar.

« Pinnar 1 og 2 eru aflgjafatengingar fyrir vatnskassann.

« Pinnar 3 og 4 eru inntakstengingar bilunarmerkja (ekkert keelivokvafledismerki).
Sja bladsidur 33 i pessari handbok eda frekari upplysingar eru faanlegar i ET-200PACDC notkunarhandbdkinni um
hvernig eigi ad virkja og slokkva & vatnskzlistillingunni.

Vinsamlegast athugid: EVO ET-200PACDC getur adeins notad upprunalega hannada LC30 Jasic vatnskassann. Ekki
nota vatnskassa sem keyptir eru fré 66rum framleidendum.
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FJARSTJORI INSTALL

Jasic TIG ET-200PACDC er med 9 pinna flarstyringarinnstungu stadsett & framhlidinni sem er notud til ad tengja ymis
flarstyringartaeki, til daemis: TIG kyndil med kveikjarofa, TIG kyndil med dfestum rofa og straumstillingarskifu, fotstig
eda onnur sambrileg taeki, par & medal MMA flarstyringartaeki.

Upplysingar um 9pin fjarstyringu
Pinna nr | Lysing Merki tdkn | Lysing MMA
1 Magnmeelir (min.) V(C Aflgjafi
2 Kraftmaelir purrka ASI Analog merki
3 Styrkmelir (hdmark) | A_GND Analog merki GND
4 - (neikvaed) DIG_SI- Stafreent merki -
5 + (jakveett) DIG_SI + Stafreent merki +
6 Val & feeribreytum TYPE1 Fotstyringarkennsla / Val & stafrenu merki
7 GERD TYPE Analog merkjagreining (tengd vid GND)
8 Kyndilsrofi TORSWI Ljésrofamerki
9 Kyndilsrofi/jérd GND GND

begar pu setur 9 pinna flarstyrukennuna & skaltu ganga tr skugga um ad pu stillir Iyklinum pegar pu setur kiéna i,
snudu sidan snittari kraganum ad fullu réttszlis par til fingurpéttur.

Hlutandmer 9 pinna kléna og klemmu er: JSG-PLUG-9PIN

Fjarvirkjun taekis

Til ad virkja fjarstyringuna pegar b notar fiarstyringu med sniru. Yttu & heimahnappinn og veldu stillingarvalkostinn,
veldu sidan bakgrunnsvalkost notenda, skrunadu sidan nidur ad,,styringarstillingu” valkostinum sem gefur
simafyrirtaekinu val um ad velja annad hvort stadbundid eda fjarstyringarstillingu, pegar valid hefur verid yttu &
styriskifuhnappinn til ad sladu inn val pitt og pi munt fara aftur & fyrri skj. Sja nanar d sidu 29.

Raflogn fjarstyringartaekis

Analog blys Pedal fjarstyring

Stafraenn kyndill
Digital torch control
—
1 2
‘3 AN -
\‘ { 6 @ <7_+| F
_.II Parameter .

selection =
| Pin9 is GND

Switch
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FJARSTJORN MED SNURU

Fjarstyringarvalkostur

EVO véladrval véla gerir notandanum kleift ad nota annadhvort pradlausa eda pradlausa taekni i fjarstyringarskyni sem
bydur notandanum upp & ad nota pradlausa eda pradlausa hand- eda fotstyringu begar vélin er notud i MMA eda TIG
AC/DCsudustillingum.

Fjarstyringin gerir notandanum kleift ad velja straumstyringu annad hvort fré framhlidinni eda fjarstyringu annadhvort
i gegnum 9 pinna styrisinnstunguna eda med valfrjalsu pradlausu stjérninni fyrir MMA og TIG flarstyringartaeki.

Til ad fara inn & adgerdaskja fjarstyringarhamsins skaltu sntia styriskifunni til ad velja stjérnstillingartaknid (eins og
synt er til haegri) og yta & styriskifuhnappinn til ad f& adgang ad pessari adgerd.

Hér getur pui valid ON eda OFF fjarstyringuna med pvi ad snda stjérnskifunni sem flettir f gegnum annad hvort

ON/OFF valkostina.

Serung: (ECTTTPTR

| Overvoltage / Undervoltage Protection Swtich

[;}/;; Sleep Time Adjustment
Ver Control Mode
ﬁ Turn on Wireless Remote Control Pairing

Med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn mun pu stadfesta og vista val pitt og fara aftur & fyrri skja.

m Local Mode m m Remote Control

< ERK
Local Mode v . Local Mode
[ [
Ver Ver
Remote Control Remote Control Vv
) )

bradlaus fjarstyringaradgerd
Valkostur fyrir pradlausa fjarstyringu

Eins og fram hefur komid hér ad ofan getur EVO-svidid einnig gert notandanum kleift ad nota pradlausa taekni i
flarstyringarskyni sem bydur notandanum upp 4 ad nota pradlausar hand- eda fétstyringar pegar vélin er notud
i MMA eda TIG AC/DC sudustillingum.

Porunaradferd pradlausrar fjarstyringar

Til ad nota pradlaust farstyrt taeki parftu fyrst ad ganga dr skugga um ad pu hafir sett prédlausa méttakarann d vélina
bina, sja bladsidu 16 { pessari notkunarhandbdk fyrir frekari upplysingar.
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Porunaradferd pradlausrar fjarstyringar:

Eins og & fyrri sidum, til ad f& adgang ad pradlausri porun fré

heimaskjanum, flettu og fardu inn i kerfisstillingar og slaerdu

sidan inn Bakgrunnsstillingar notanda og skrunadu sidan nidur ad

Kveiktu & pradlausri porun sem verdur audkennd graent (eins og

synt er til haegri).

Yttu sidan & styriskifuhnappinn til ad fara inn & valkostaskjéinn

fyrir pradlausa porun.

« Apessum timapunkti skaltu ganga dr skugga um ad ytra
bradlausa taekid pitt sé hladid og kveikt &

« begar p( opnar porunarskjainn mun vélin sjalfkrafa byrja ad leita
a0 pradlausu teeki

« betta er stadfest af skjanum sem synir,,Pdrun, vinsamlegast bigio”

+ Gakktu dr skugga um ad ytra teeki pitt sé i prunarham (sja
flarstyringarleidbeiningar sem fylgja med taekinu)

begar pradlaus porun hefur tekist mun skjarinn syna stadfestingu

tengingu med pvi ad segja “Porun tékst!” og taknid fyrir prédlausa

tengingu syna pradlausa taknio an,x“ fyrir ofan pad.

Pd munt Iika taka eftir pvi ad audkennda graena stikan hefur breyst

Gr Kveiktu &, kveiktu” i, Slokktu &” pradlausu.

begar bessu verkefni er lokid annad hvort yttu a,til baka” hnappinn

eda yttu &,heim” hnappinn til ad halda &fram ad nota vélina.

Ad aftengja pradlausa tenginguna:

Eftir a0 buid var ad para pradlaust flarstyringarteeki, er aftenging

svipud og hér ad ofan.

pad eru tvaer leidir til ad aftengja pradlausa taekio:

1. Haltu inni porunartakka fjarstyringarinnar eda

2. Opnadu valmdguleikaskja vélarinnar fyrir prédlausa
flarstyringapdrun og yttu  styriskifuhnappinn 4 audkennda
grena,,slokkva & pradlausri fiarstyrupdrun” flipanum.

Pegar pradlausa teekid hefur verid aftengt mun skjarinn syna

prédlausa,,aftengdur” taknid og audkenndur graeni flipinn mun

breytast i kveikja” (eins og synt er til haegri).

begar bessu verkefni er lokid annad hvort yttu a,til baka” hnappinn

eda yttu &,heim” hnappinn til ad halda &fram ad nota vélina.

( Turn on the Pairing m

4 Qvervoltage / Undervoltage Protection Switch

M Sleep Time Adjustment

Ver Control Mode

5
Turn off the Pairing m

Pairing, please wait

(\ Turn off Wireless Remote Control Pairing
nl

M( Turn off the Pairing m
EK

[.}U Pairing successful !

7~ Turn off Wireless Remote Control Pairing

( Turn on the Pairing

4 QOvervoltage / Undervoltage Protection Switch
DW Sleep Time Adjustment

Ver Control Mode

A Turn on Wireless Remote Control Pairing
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REKSTUR - MMA

2 Gakktu r skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

MMA sudu
Rafskautskéda vir
MMA (Manual Metal Arc), SMAW (Shielded Metal HiifSar eda pung
ArcWelding) eda bara Stick Welding. Stafsudu er hidun
bogasuduferli sem braedir og sameinar malma med pvi ad Gasskldur \

hita pa med boga & milli yfirbyggdrar malmrafskauts og Faeda

. flaedi
verksins.

y

HIif er fengin fra ytri hudun rafskautsins, oft kallad flaedi, ~ Su0ajall

Fyllimalmur er fyrst og fremst fenginn ur rafskautskjarna.

Ytri hddun rafskautanna sem kallast flaedi hjalpar til vid ad
bua til ljésbogann og gefur hlifdargas og myndar gjallhlif

vid kaelingu til ad verja suduna gegn mengun.

sudu bradinn

grunnmalmur
I afhent  sudumadlmur

Gigur

Pegar rafskautio er faert medfram vinnustykkinu & réttum
hrada setur malmkjarninn samreemdu lag sem kallast suduperlan.

Eftir a0 hafa tengt suduleidslan eins og Iyst er hér ad ofan, stingdu vélinni  samband
vid rafmagn og kveiktu & vélinni, aflrofinn er stadsettur 4 bakhlid vélarinnar, settu
hana i, ON” stodu, spjaldvisirinn mun kviknar sidan, viftan gti byrjad ad sniast
pegar suduvélin kveikir 4 og stjérnbordid kviknar einnig il ad gefa il kynna ad vélin
sé tilbdin til notkunar eins og synt er hér ad nedan.

§ Back to Main Menu m

& Variid, pad er spennutitgangur a hadum tttakstongum.

M L=

=100

o " 50 Sumar sudugerdir eru binar snjallviftuadgerdinni. begar kveikt er & aflgjafanum
eftir nokkurn tima ddur en sudu hefst mun viftan sjélfkrafa hatta ad ganga.
Viftan gengur sidan sjélfkrafa pegar sudu hefst. Nu geturdu tengt suduleidslan
eins og synt er & myndinni hér ad nedan, gakktu dr skugga um ad pu sért med
rétta pélun rafskautsins til ad passa vid sudustdngina sem verid er ad nota.

200PACDC A myndinni til vinstri séru ad MMA hefur verid valid og ad MMA %

straumstyring er valin og audkennd med graenu og eins og synt er forstillt & 100 ampera sem
haegt er ad stilla med pvi ad snda styriskifunni réttslis eda rangseelis til ad auka eda
minnka sudustraumur.

i MMA ham geturdu séd hvort pradlaust taeki hefur verid tengt en pi
getur ekki séd hvort kveikt eda slokkt er 4 flarstyringunni. +.2 B[k




REKSTUR - MMA

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu geta
valdid meidslum a starfsfolki.
Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla & sudusvaedinu sem geetu valdid meidslum.

MMA sudu w
Snudu stjérnskifunni & heimaskjanum og veldu MMA sudustillingu med pvi ad yta & o & A
styriskifuhnappinn par til MMA téknid logar graent eins og synt er & myndinni til haegri. s &

Pegar pu ferd inn i MMA-stillingu geturdu audveldlega nélgast og stillt sudustraum
strax, breytur fyrir heitstartstraum og ljdsbogakraft eru einnig adgengilegar og
audveldlega eins og lyst er hér ad nedan.

MMA straumstillingu er ni haegt ad framkvaema med stjérnskifunni d spjaldid og pad
er hgt ad nd med pvi ad snuia styriskifunni réttszlis eda rangsalis til ad auka eda
minnka sudustrauminn, pu munt taka eftir pvi ad framvindustikan stillir sig { réttu
hlutfalli vio ndverandi forstillta gildi.

Vinsamlegast athugid: Haegt er ad stilla sudustraum vid sudu.

Til ad fa adgang a0 frekari MMA sudubreytum, yttu a styriskifuhnappinn sem audkennir
nd forstillta sudustraumsvaedio i upphaekkudum rétthyrningi (eins og lyst er & sidu 19) pui getur nd sndid styriskifunni
sem pegar pu flettir i gegnum mun audkenna (i upphakkudu kassi eda i graenu) frekari breytur og valkosti.
nn Til'ad velja MMA kveikjustraum (startstraumur), yttu & styriskifuhnappinn & tékninu sem synt er til vinstri
5“ y 99 kveikju- (start)straumstaknid logar graent, b getur nu sndid styriskifunni réttsaelis eda rangselis par til
askilegur startstraumur birtist . Upphafsstraumsvidid er 0 ~ 80 amper.
Til ad velja MMA bogakraft, yttu & styriskifuhnappinn & takninu sem synt er til vinstri og ljésbogakraftur
50 ntiverandi taknid logar graent, pu getur ndi sndid stjérnskifunni réttsaelis eda rangsalis par til askilegur
" bogakraftur birtist. Bogakraftstraumsvidid er 0 ~ 40 amper.

Ef aukasudukaplar (sudustrengur og jardstrengur) purfa ad vera mjdg langir, er midad vid ad sudukapall med sterra
pversnidi til ad draga dr spennufalli.

VRD visir

(’@.} { MMA stillingu mun VRD LED kvikna til ad gefa til kynna ad VRD : ;
S sévirkt og dttaksspenna vélarinnar sé 11,5V. pvermal Radlagdur

. - ke , . rafskauts (mm) | sudustraumur (A)
Taflan til haegri bydur upp d leidbeiningar um uppsetningu fyrir ymsar 10 20~ 60
sudurafskautspvermalsstaerdir & moti radlogdum straumsvidum. 1.6 1 - %
Rekstraradili getur stillt eigin faribreytur byggt 4 gerd og pvermal sudu :

L 2.0 60 ~ 100

rafskauts og eigin ferlikrofur. 23 20~ 120
Vinsamlegast athugio: Rekstraradili atti ad stilla feribreytur sem uppfylla :

. . s . - 3.2 108 ~ 148
sudukrofur. Ef valid er rangt getur pad leitt til vandaméla eins og éstodugans 10 240~ 180
ljésboga, sletta eda sudurafskautsins festist vid vinnustykkio. 5‘0 160 - 250
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REKSTUR - TIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

TIG DCadgerdaskref

Snddu stjérnskifunni & heimaskjanum til ad audkenna DCTIG-stillingu og med pvi ad yta & styriskifuhnappinn feerdu
pig & DCTIG-styringarskjdinn (eins og synt er hér ad nedan).

m DC Welding Current Function Setting fgxﬁ }
P
D
-M
. A
i -
@ b= b

Til ad velja TIG eiginleika eins og kveikjuham, pils, ljésbogaraesingu og TIG
kyndilkaelingu, parftu ad opna suduadgerdastillinguna sem er merkt med
takninu,,P“ (sjd bladsidur 15 og bladsiou 20 fyrir frekari leidbeiningar).

pegar pd ferd inn & skjdinn Adgerdarstillingar* muntu taka eftir videigandi roo af
taknum fyrir adgerdarstillingar eins og synt er hér ad nedan.

P it = ¢ @

Med bvi ad sntia styriskifunni réttszelis flettir pu i gegnum valkostina og med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn kemur
puiinn @ valinn valskja og eins og ad ofan frd vinstri til haegri er: kveikjuhamur, pdlshamur, bogaraesingarstilling og
vatnskaeld stjorn.

200PACDC

Til daemis hef ég synt fyrir nedan kyndilkveikjuna og bogaslagsstillingarnar.

ocTic 8 R rosvdigvose ()

AL = [ 3

pili—clE =k )
2EH |- L

Q:“}:
Y == a2 O
I3 [

pegar pu hefur farid inn i valinn hamskjd muntu sja valkostina pina og valid sem er valid sem hefur hak vid hlidina.

Med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn og sidan snda skifunni er fletta  gegnum valkostina sem i bodi eru. Pegar valid
hefur verid stillt, med pvi ad yta a styriskifuhnappinn, vistar pd valda stillingu (stadfest med hak) og faerdu aftur i fyrri
stillingu ad audkenna kveikjutéknid graent bar sem pu getur sidan sndid styriskifunni til ad velja nastu adgerdastillingu
pu vilt adlaga.

Vinsamlegast athugid: Tiltakir valkostir & skjanum Function Settings geta breyst eftir pvi hvada TIG-sudustilling er
valin, p.e. DC, AC eda MIXTIG.
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REKSTUR - TIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

TIG DCadgerdaskref

Pre-flow Time

Til ad velja eiginleika fyrir TIG-sudufaribreytur eins og forgas, halla upp puls Sl lVihy

ntiverandi bakgrunnsstillingu og fleira parftu ad opna suduadgerdastillinguna
sem er merkt med tékninu,,D” (sja bladsiour 14 og 19 fyrir frekari leidbeiningar).

begar pu ferd inn & Parameter Settings skjainn muntu taka eftir DCTIG

videigandi rod af taknum fyrir adgerdarstillingar.

“ﬁ | s v I p AW If b I s v I p Y | f ﬁtZ
Mynd 1 Mynd 2

( Pre-flow Time i
P wf | 1s | 7 b | | »

D «

-M

:— 20

& u@¥ S

t ﬁ Til ad velja timastillingu forflaedis gass skaltu sndia styriskifunni par il forgastaknid er audkennt (eins og hér ad
ofan), yttu sidan & styriskifuhnappinn og graeni hdpunkturinn mun nd breytast i feribreytustillinguna par sem

med pvi ad snua stjornskifunni mun stilla forfleedistimann sem syndur er 4 myndinni til hagri. Stillingarsvid fyrir fledi
er 0 ~ 3 sekdndur.

P munt taka eftir d mynd 1 litlu raudu 6rina sem gefur til kynna ad pad eru
fleiri feeribreytur tiltaekar

stilltu raudu drina haegra megin @ myndinni hér ad ofan mun sjast og med pvi
a0 snua styriskifunni fletta pér i gegnum allt valid (sja mynd 2).

Fylgdu ofangreindum ,forfledisgas” adlogunar- og stillingarferli til ad velja og stilla eftirfarandi TIG-adferdir:

| s Initial start current setting and the start current adjustment range is 5 ~ 200 amps (230v mode).

J Upslope time setting and the upslope time adjustment range is 0 ~ 10 seconds.

| p  Welding current setting and the welding current adjustment range is 10 ~ 200 amps (230v mode).

“\_ Downslope time setting and the downslope time adjustment range is 0 ~ 10 seconds.

| ¢ Final amps (crater current) setting and the he final current adjustment range is 5 ~ 200 amps (230v mode).
;f,z Post-flow gas time setting and the post flow adjustment range is 0 ~ 15 seconds.

« s s IfSpot weld mode s selected then the option spot time will show and the spot time adjustment range
is 0.1~ 10 seconds.
« Eftir ad feeribreyturnar hafa verid stilltar 4 videigandi hatt, opnadu gaslokann & hylkinu og stilltu gasjafnarann ad
vidkomandi gasflaedi.
« Haltu kyndlinum i 2-4 mm fjarlaeqd fré vinnustykkinu og yttu sidan & kyndilinn.
+ Gas mun byrja ad streyma og sidan HF og ljésboginn kviknar.
+ begar kveikt er 4 ljésboganum hzttir HF og straumurinn haekkar upp i fyrirfram stillt gildi og haegt er ad suda.
+ Eftirad kyndillinn er sleppt, byrjar straumurinn ad leekka sjélfkrafa nidur f giginn (endanlega) ndverandi gildi.
+ Suduboginn stodvast pegar gas flaedir enn i fyrirfram stilltan eftirrennslistima og sudu Iykur.
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REKSTUR - TIG

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

TIG DC pulsadgerdarskref

Til ad kveikja eda slokkva & pdisstyringu i DCTIG-stillingu parftu fyrst ad opna pennan valmdguleika dr
suduadgerdastillingarhlutanum sem er audkenndur med,P* takninu, sja mynd 1 hér ad nedan.

Pegar pu ferd inn i bessa adgerd og snyrd styriskifunni réttselis muntu fletta pér um alla valkosti sem eru i bodi
sem eru audkenndir i greenum lit. Pegar pd velur pulsvalkost, yttu a styriskifuhnappinn og pu munt farainn &
pulsstyringarskjdinn eins og synt er d mynd 2.

Hér hefur pd moguleika & ad kveikja eda slokkva a puils, snda styriskifunni par til nedsti flipinn er audkenndur med
grenum og yttu d styriskifuhnappinn, petta feerir stadfestingarmerkid & nedsta flipann eins og synt er & mynd 2.

DCTIG < DC Welding Current m Pulse Mode { * m DC Welding Current

D —
,M - -
A o
e f tl

Mynd 1 Mynd 2 Mynd 3

Med pvi ad yta & bakhnappinn mun pu fara aftur & adal DCTIG stjérnskjdinn eins og synt er  mynd 3 og pt munt nd
taka eftir pvi ad pulstaknid kviknadi sem ltur stjornandann vita ad TIG puls sé nd virkur.

Haltu fram ad setja upp forgas, upphalla, sudustraum, nidurhallatima, lokastraum (gig) og gastima eftir flaedi
samkvaemt stadladri TIG DC (Sjd bladsiou 33).

Vinsamlegast athugid: | pulsstillingu verdur sudustraumstillingin nd hamarkssudustraumur pilsins.

NG er pdlshamur virkur, pd parft nd ad velja vidbdtarsudufeeribreytuna TIG puls P [ |
og til ad audvelda petta parftu aftur ad opna suduadgerdastillinguna sem er
merkt med takninu ‘D’ (sja bladsidur 14 og 19 fyrir frekari leidbeiningar) .

Pegar bu ferd inn d Parameter Settings skjdinn muntu taka eftir adgerdatdknum
fyrir viobétar pdlseiginleika.

“ﬁ Is f Ip Ib _\_ b |b _\_ If L,ﬁz ﬂ-ﬂ: E_-_I
Mynd 1 Mynd 2

Pd munt taka eftir & mynd 1 fyrir ofan litlu raudu 6rina sem gefur til kynna ad pad eru fleiri feribreytur tilteekar til ad
stilla rauda 6rina haegra megin & myndinni hér ad ofan mun sjast og med pvi ad sntia styriskifunni fletta pér i gegnum
fullt val (sjd mynd 2).

Til ad velja pessar feeribreytur, snid stjornskifunni par til forgastaknid er audkennt graent (eins og hér ad ofan),

b getur nui skrunad i gegnum alla feeribreytuvalkostina med pvi ad snda stjérnskifunni, pegar pa vilt stilla valda
faeribreytu, yttu & stjérnina skifuhnappinn og snidu svo skifunni til ad stilla valda stillingu. Sjé eftirfarandi siou fyrir
frekari upplysingar um DC pulsstillingar.
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REKSTUR - TIG

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

TIG DC pulsadgerdarskref

Pegar pu ert i DCTIG ham med kveikt & pdls muntu taka eftir viobdtarpulsbreytunum sem eru merktar med raudu
hringi hér ad nedan.

AIFAIN O R I

0g pessir eru taldir upp i sméa smdatridum hér ad nedan:

| ~ Stilling sudustraumsins verdur nd hdmarkssudustraumurinn sem hefur stillingarsvidid 5 ~ 200 amper
M (230vstilling).

Naesta skref er ad velja og stilla vidbétarplsbreyturnar og beer sjast adeins pegar pdlsstillingin er valin.

Til ad velja bakgrunnsstraum (grunn eda ldgan pls), sndid skifunni par il grunnstraumstaknid er audkennt
| graent, ytio sidan 4 skifuna og grunnstraumurinn er nd aukenndur med greenum lit, og med pvi ad snuia
b styriskifunni mun bakgrunnsstraumurinn og stillingin stilla svid 5 ~ 200 amper. (230v stilling).

Til ad velja og stilla pulstioni, snid skifunni par til pulstaknid er audkennt graent, ytid sidan 4 skifuna og
1L pilsinn Hz ernd audkenndur med graenum lit og ad snda styriskifunni mun stilla pdlstidnihradann & milli
====0,5Hztil 200Hz.

Til ad velja og stilla pdlshlutfallid (breidd) skaltu snda skifunni par il pdlsbreiddin er audkennd graen,
ﬂ_[ yttu sidan 4 skifuna og breiddin % er nd audkennd graent og sidan med pvi ad snda stjérnskifunni mun
==== pdlshlutfallid stilla @ milli 10% ~ 90%

« Eftir ad feeribreyturnar hafa verid stilltar d videigandi hétt, opnadu gaslokann & hylkinu og stilltu gasjafnarann ad
vidkomandi gasflaedi.

« Haltu kyndlinum  2-4 mm fjarlaegd frd vinnustykkinu og yttu sidan a kyndilinn.

« Gas mun byrja ad streyma og sidan HF og ljésboginn kviknar.

« begar kveikt er & ljoshoganum haettir HF og straumurinn haekkar upp i fyrirfram stillt gildi og haegt er ad suda.

« Eftir ad kyndillinn er sleppt, byrjar straumurinn ad lekka sjalfkrafa nidur i giginn (endanlega) niverandi gildi.

« Suduboginn stodvast pegar gas flaedir enn i fyrirfram stilltan eftirrennslistima og sudu Iykur.

Vinsamlegast athugid: begar feeribreytustilling hefur verid valin og stillt mun skjarinn sjélfkrafa fara aftur i

sudustraumstillinguna pegar engin nnur stjorn hefur verid snert eftir um pad bil 2 sekindur.
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DCTIG - FLJOTLEG UPPSETNINGARLEIDBEININGAR

Fyrir DCTIG sudu, sett upp eins og hér ad nedan, vertu viss um ad pu setjir vélina i DCTIG, 2T kveikjuham, puls
slokkt, HF ON og straumstyring stillt & Local/panel control og fer eftir gerd TIG kyndils sem er annadhvort vatns- eda
loftkaeldur stillt (fyrir petta daemi er vatnskaelt stillt).

m DC Welding Current m

P
D
-M

.

a1t = £ O B® 7
Sudu magnara
Uppbrekku Nidur brekku

Pre Flow Gas Byrjadu magnara Loka magnara  Post Flow Gas

Stilltu faeribreytur sem hér segir med pvi ad nota stjornbordsmyndina hér ad ofan sem tilvisun

Parameter Eining Stillanlegt svid Leidarvisisstilling Notandastilling
Starf/efni - - -
Pre-gas timi Sekundur 0~3 0.5
Start-Niverandi Magnarar 5~200 15
Upp-brekkutimi Sekindur 0~10 0
* Hdmarkssudumagnarar Magnarar 5~200 Notandi skilgreindur*
Down-Slope Time Sekdndur 0~10 1
Lokastraumur Magnarar 5~200 10
Timi eftir gas Sekdndur 0~10 2

* Fer eftir efnispykkt (30A @ mm) td. 3mm = 90A
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DCTIG PULSE - FLJIOTLEG UPPSETNINGARLEIDBEININGAR

Fyrir DCTIG sudu, sett upp eins og hér ad nedan, vertu viss um ad pu setjir vélina i DCTIG, 2T kveikjuham, kveikt & pdils,
HF ON og straumstyring stillt & Local/panel control og fer eftir gerd TIG kyndils sem er annadhvort vatns- eda loftkeelt
stillt (fyrir petta deemi er loftkaelt stillt).

m DC Welding Current

P
D
-M

.
ey 1 4 O &)

Sudu magnara Pilsbreidd
Uppbrekku Puilstioni
Io

Pre Flow Gas Byrjadu magnara Bakgrunns magnara Lokamagnara Post Flow Gas

Stilltu feeribreytur sem hér segir med pvi ad nota stjornbordsmyndina hér ad ofan sem tilvisun

Parameter Eining Stillanlegt svid Leidarvisisstilling Notandastilling
Starf/efni - - -

Pre-gas timi Sekundur 0~3 0.5
Start-Nuverandi Magnarar 5~200 15
Upp-brekkutimi Sekindur 0~10 0

* Hdmarkssudumagnarar Magnarar 5~200 Notandi skilgreindur*
Grunnstraumur ** Magnarar 5~200 50% **
Pdlstioni Hz 0.5 ~ 200 1
Pdlsbreidd % 10 ~90 50
Down-Slope Time Sekdndur 0~10 1
Lokastraumur Magnarar 5~200 10
Timi eftir gas Sekundur 0~10 2

* Fer eftir efnispykkt (30A @ mm) td. 3mm = 90A
** Stilltu grunnstrauminn & 50% af hdmarkssudustraumnum pinum
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REKSTUR - TIG

2 Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

TIG ACadgerdaskref

Snddu styriskifunni a heimaskjanum til ad audkenna ACTIG-stillingu og med pvi ad yta & styriskifuhnappinn faerdu pig
a ACTIG-styringarskjdinn (eins og synt er hér ad nedan).

AC Welding Current | (@) | \ AC Welding Current

P Ju'[ ]1.\'[
D

-M rv +F
T

@ 1 ~ = g = u i g r

Eins og med DCTIG, til ad velja eiginleika eins og kveikjuham, puls, ljéshogaraesingu
og TIG kyndilkalingu, parftu ad opna suduadgerdastillinguna sem er merkt med
takninu ‘P’ (sjd bladsidur 15 og 25 fyrir frekari leiobeiningar) og fyrir ofangreint
deemi eins og synt er & nedstu stikunni & taknum, hofum vid valid 2T kyndil trigger,
sinusoidal bylgjuform, puls slokkt, fjarstyrd straumstyringu og vatnskelingu &.

200PACDC

Pegar pu ferd inn a Function Settings skjamyndina (P),* muntu taka eftir videigandi rod af taknum fyrir adgerdarstillingar
eins og synt er hér ad nedan og ad i AC stillingu ertu med vidhétarfaribreytuna AC bylgjuformsvals sem er hring med

raudu hér ad nedan.
PER® = ¢ =

Med pvi ad snuia styriskifunni réttsaelis flettir pd  gegnum valkostina og med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn kemur pu
inn & valinn valskja og eins og a0 ofan synir fra vinstri til haegri er;
. Kveikjuhamur,J : : )’ ’ EIX  weveformselection  ({f]

- ACbylgjuform, Ul -T¢]e
« Plshamur, o = v
« Bogastartstilling p A

« Vatnskalt stjérntaeki. - .

Daemid sem synt er til haegri synir AC bylgjuldgunarvalkostina sem pegar peir eru valdir listar upp bylgjuformsvalkostina
fyrir nedan, pu getur séd ad AC ferningabylgjan er valinn valkostur sem hefur hak vid hlidina, hédan er einnig haegt ad
velja sagtdnn eda sinusoidal bylgjuform og fyrir frekari upplysingar um AC bylgjuform, vinsamlegast sjd sidu 15.

Med pvi ad yta 4 styriskifuhnappinn og sidan snda skifunni er fletta i gegnum adra valkosti sem  bodi eru.

Pegar valid hefur verid stillt, med pvi ad yta a styriskifuhnappinn, vistar pd valda stillingu (stadfest med hak) og faerdu
aftur i fyrri stillingu ad audkenna kveikjutaknid graent par sem pu getur sidan snuid styriskifunni til ad velja naestu
algerdastillingu pu vilt adlaga.

Vinsamlegast athugid: Tiltaekir valkostir a skjanum Function Settings geta breyst eftir pvi hvada TIG-sudustilling er
valin, p.e. DC, AC eda MIXTIG.
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REKSTUR - TIG

Gakktu tr skugga um ad pu hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er a
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda folk innan sudusvaedisins.

TIG ACadgerdaskref

Til ad velja TIG-sudufeeribreytur eins og forgas, halla upp pdls ndverandi
bakgrunnsstillingu og fleira parftu ad opna suduadgerdastillinguna
sem er merkt med takninu,,D” (sja bladsidur 14 og 20 fyrir frekari
leidbeiningar)

Pre-flow Time

VAR PO W

begar bu ferd inn 4 Parameter Settings skjdinn muntu taka eftir ACTIG
videigandi rod af taknum fyrir adgerdarstillingar.

"ﬁ ls Vi I RS [+ » I+ e it Al
Mynd 1 Mynd 2
Pl munt taka eftir & mynd 1 ad litla rauda orin sem gefur til kynna ad pad eru fleiri faeribreytur tilteekar til ad stilla

raudu drina haegra megin & myndinni hér ad ofan mun sjést og med pvi ad snua styriskifunni fletta pér i gegnum allt
valid (sjd mynd 2).

( Pre-flow Time
n!‘? Til ad velja timastillingu forflaedis gass skaltu sntia styriskifunni P (o | I« 7 1 "\ o
par til forgastaknio er audkennt (eins og hér ad ofan), yttu D «
sidan 4 styriskifuhnappinn og greeni hdpunkturinn mun nd breytast i 10—
feeribreytustillinguna par sem med pvi ad snua stjornskifunni mun stilla i) 2 n
forfledistimann sem syndur er & myndinni til haegri. Stillingarsvio fyrir @

fleedi er 0 ~ 3 sekdndur.
Fylgdu ofangreindum ,forfledisgas” adldgunar- og stillingarferli til ad velja og stilla eftirfarandi TIG-adferdir:
| Upphafsstraumsstilling og stillingarsvid byrjunarstraums er 5 ~ 200 amper (230v stilling).
[ Stilling uppbrekkutima og stillingarsvid uppbrekkutima er 0 ~ 10 sekindur.
| p  Stilling sudustraums og stillingarsvid sudustraums er 10 ~ 200 amper (230v stilling).
“\_ Timastilling nidurhalla og adlogunarsvid fyrir nidurbrekkutima er 0 ~ 10 sekiindur.
l Endanleg magnara (gigstraumur) stilling og endanlegt straumstillingarsvid er 5 ~ 200 amper (230v stilling).
Iftz Stilling & gastima eftir fledi og stillingarsvid eftir flaedi er 0 ~ 15 sekdndur.
{1} betta tékn taknar ACTIG tidni, AC tidnistillingarsvidio er 20 ~ 250Hz.

+F petta takn téknar AC bylgjujafnveegi og AC jafnveegisstillingarsvidid er 20 ~ 60% med
jafnvaegis ndllpunktur er 40.

Vinsamlegast athugid: begar feribreytustilling hefur verid valin og stillt mun skjérinn sjalfkrafa fara aftur i
sudustraumstillinguna pegar engin dnnur stjorn hefur verid snert eftir um pad bil 2 sekindur.
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REKSTUR - TIG

Gakktu ur skugga um ad pui hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er
& sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda félk innan sudusvaedisins.

TIG ACadgerdaskref héldu afram

« Eftir ad feeribreyturnar hafa verid stilltar d videigandi hétt, opnadu gaslokann & hylkinu og stilltu gasjafnarann ad
vidkomandi gasfleedi.

« Haltu kyndlinum i 2-4 mm fjarlaeqd fré vinnustykkinu og yttu sidan a kyndilinn.

» Gas mun byrja ad streyma og sidan HF og ljésboginn kviknar.

« Pbegar kveikt er & [josboganum hattir HF og straumurinn haekkar upp i fyrirfram stillt gildi og haegt er ad suda.

+ Eftir ad kyndillinn er sleppt, byrjar straumurinn ad laekka sjalfkrafa nidur i giginn (endanlega) niverandi gildi.

« Suduboginn stodvast pegar gas fledir enn i fyrirfram stilltan eftirrennslistima og sudu Iykur.

ACbylgjur myndast

Med pvi ad yta a AC-bylgjuhnappinn er haegt ad fletta i gegnum 3 bylgjugerdir sem notadar eru i AC-sudu,
bylgjuldgin eru:

1. Ferningshylga 445+ 2. prihymingshylgja 3. Sinushylgia N
pad fer eftir vali pinu, samsvarandi LED visir kviknar.

Samantekt bylgjuforma

Valid 4 bylgjulogun tti ad vera til ad mata dkvednum krofum eda éskum rekstraradila og bylgjuformin sem eru
fdanleg med ET-200PACDC eru sem hér segir:
Ferningsbylgja:
i o ~ betta veitir hrod umskipti sem veita mttakilegan og kraftmikinn hring. Hrodu umskiptin
’ \ Gtiloka porfina fyrir samfellda HF. Fékusboginn veitir g6da stefnustyringu. Square wave
IS + bydur upp & batta hreinsun & oxiofilmunni 4 ali, meiri kraft og skarpskyggni, sem gefur
’ | hradfrystingu 4 polli dsamt djupri inndaelingu og miklum ferdahrada.
brihyrningsbylgja:
£ prihyrningsbylgjan veitir naudsynlegan hdmarksstyrk en bylgjuformid hefur pau hrif ad

\_hitainntakid minnkar. bessi laekkun d varmainntaki gerir bad sérstaklega hentugt fyrir

" . punntefnissudu. prihyrningsbylgja hentar vel fyrir pynnri efni par sem hin dregur tr
¥ " hitainntakinu sérstaklega i 168réttum eda I68réttum lidum og parf ad lata pollinn frjosa
e flj6tt! bad gerir einnig rad fyrir meiri ferdahrada.
Sinusbylgja:

f— Sinushylgjan gefur stjornandanum mykri tilfinningarboga svipad og eldri hefdbundna
aflgjafann. Boginn hefur tilhneigingu til ad vera miklu breidari en ferhyringsbylgjuboginn.

e Sinushylgja AC bylgjuldgunin er eins og eldri TIG suduvélarnar af spennigerd sem
likja eftir ACTIG suduframmistodu véla af ,spenni” gerd fyrir svipadan hefdbundinn

recarve ljésbogaframmistodu.
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REKSTUR - TIG

2 Gakktu tr skugga um ad pu hafir videigandi augnhlif og hlifdarfatnad adur en byrjad er a

sudu. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda folk innan sudusvaedisins.

TIG ACadgerdaskref ~

Blanda (Hybrid) ham:

,Hybrid” blanda ACTIG stillingin gerir kleift ad blanda voldum AC bylgjuformi
saman vid jakvaedan patt sem eykur hreinsunarvirkni dloxida dsamt auknum
suduhrada. begar kveikt er & blondudu visinum gefur pad til kynna ad vélin sé i
Mix AC DC stillingu og aukabldndunarstyringarnar verda virkar. Blandad AC-DC
Gttak er hentugur til ad suda pykkara al, magnesium og malmblondur peirra.

MIXTIG suduvalkosturinn bydur upp & blondu af 6dru hvoru:
1. Square wave og DC

2. Pprihymingsbylgja og DC

3. Sinusbylgja og DC

200PACDC

Vinsamlegast athugid: Pegar blondunarstilling er virk er pulsstyring évirk og mun ekki birtast sem valkostur.

Val 4 AC bylgjuform: [ESMX(  waveorm selection {7
begar pui ert { ACMIXTIG ham geturdu samt flett i gegnum 3 bylgjugerdirnar sem '; | %m = \/”
notadar eru { AC sudu, Square wave, Triangle wave og Sine wave. M

bessum 3 bylgjuformum er audvelt ad breyta med pvi ad yta & bylgjuldgunarhnappinn E .

(synt til vinstri) og eftir vali binu mun samsvarandi LED-visir kvikna.

begar pu ferd inn & Parameter Settings skjdinn muntu taka eftir fyrir ACMIXTIG
videigandi rod af taknum fyrir adgerdarstillingar.

Amynd 1 (fyrir nedan) gefur litla rauda érin til kynna ad pad eru fleiri
faeribreytustillingar tilteekar og haegt er ad ndlgast paer med pvi ad snida stjérnskifunni
sem flettir pér i gegnum allt valid (sjd mynd 2). Fyrir utan 2 hringbreyturnar hér ad
nedan eru restin af breytunum sem ACTIG.

wf s va lo "\ [+ |’; ife fift A
Mynd 1 Mynd2
_FH:]_ Blondud tidnibreyta og adlogun.
Til ad velja og stilla blondunartioni, sndid styriskifunni par til blondunartidnistaknio er audkennt og ytid svo
a hnappinn fyrir blondunarskifuna, og med pvi ad sntia styriskifunni er haegt ad stilla bléndunartidnihradann
a bilinu 10% ~ 90%.
'HJE' Blandad vinnulotubreytu og adlogun.

Til ad velja og stilla hlutfall DC tima, sndid skifunni par til blondunartéknid er audkennt, ytio sidan 4
styriskifuna, og med pvi ad sntia styriskifunni er haegt ad stilla blondunarferli % & bilinu 10 % ~ 90%.
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ACTIG - FLJOTLEG UPPSETNINGARLEIDBEININGAR

Fyrir ACTIG sudu, sett upp eins og hér ad nedan, vertu viss um ad pa setjir vélina i ACTIG, 2T kveikjuham, AC
sinushylgju, puls slokkt & OFF, HF ON og straumstyring stillt & Local/panel control og fer eftir gerd TIG kyndils sem er
sett @ annadhvort vatns- eda loftkaelt sett (fyrir petta deemi er vatnskaelt sett).

P AR
D 5" Hz
_M A -EF

AC Welding Current

e {
} == s &
ﬁ \_1‘ i w O Lm!/f
Sudu magnara AC tidni
Uppbrekku Nidur brekku *

it
5“ i
=F

Pre Flow Gas

Byrjadu magnara

Loka magnara Post Flow Gas

a0
*

ACjafnvaegi

Stilltu feeribreytur sem hér segir med pvi ad nota stjornbordsmyndina hér ad ofan sem tilvisun

Parameter Eining Stillanlegt svid Leidarvisisstilling User Setting
Starf/efni - - -

Pre-gas timi Sekdndur 0~3 0.5
Start-Ndverandi Magnarar 5~200 15
Upp-brekkutimi Sekindur 0~10 0

* Hémarkssudumagnarar Magnarar 5~200 Notandi skilgreindur *
ACtioni Hz 20 ~ 200 70
ACjafnvaegi % 20~ 60 40
Down-Slope Time Sekindur 0~10 1
Lokastraumur Magnarar 5~200 10
Timi eftir gas Sekdndur 0~10 2

* Fer eftir efnispykkt (30A @ mm) td. 3mm = 90A
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ACTIG PULSE - FLJOTLEG UPPSETNINGARLEIDBEININGAR

Fyrir ACTIG sudu, sett upp eins og hér ad nedan, vertu viss um ad pa setjir vélina i ACTIG, 2T kveikjuham, AC
sinushylgju, Puls kveikt &, HF ON og straumstyring stillt & Local/panel control og fer eftir gerd TIG kyndils sem er &
annadhvort vatns- eda loftkaelt sett (fyrir betta deemi er vatnskaelt sett).

m AC Welding Current m

P JUI:
D 5ﬂHz
-M
0
a1 &~ & O L?”f' P

oy -

Ay

e

Sudumagnara Pulstioni AC tidni
Uppbrekku Pilsbreidd  Nidur brekku *
lo

it
Eﬂ Hz

ACjafnvaegi

Pre Flow Gas Byrjadu magnara Bakgrunns Lokamagnara  Post Flow Gas
magnara

Stilltu feeribreytur sem hér segir med pvi ad nota stjornbordsmyndina hér ad ofan sem tilvisun

Parameter Eining Stillanlegt svio Leidarvisisstilling User Setting
Starf/efni - - -

Pre-gas timi Sektindur 0~3 0.5
Start-Ndverandi Magnarar 5~200 20
Upp-brekkutimi Sektindur 0~10 0

* Hamarkssudumagnarar Magnarar 5~200 Notandi skilgreindur *
Grunnmagnarar** Magnarar 5~200 509 **
AC tiOni Hz 20 ~ 200 70

ACjafnvaegi % 20~60 40

Pulstioni Hz 0.2~ 200 1

Pulsbreidd % 10 ~ 90 50

Down-Slope Time Sekiindur 0~10 1
Lokastraumur Magnarar 5~200 10
Timi eftir gas Sekindur 0~15 3

* Fer eftir efnispykkt (30A 8 mm) td. 3mm = 90A
** Stilltu grunnstrauminn & 50% af hamarkssudustraumnum pinum
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TIG UPPSETNING LYFTATIG

2 Adur en suduadgerd er hafin skaltu ganga ur skugga um ad pu hafir videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad par sem sudugeislar, skvettur, reykur og har hiti sem myndast i ferlinu
geta valdid meidslum a starfsfolki. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda folk
innan sudusveedisins sem getur valdio meidslum.

LIFT TIG sudukyndill og jardstrengjatenging Q@Q}q@;
Stingdu sntiruna med vinnuklemmunni i ,+" innstunguna a framhlid Jasic suduvélarinnar
0g herdu réttszlis.

Settu kapalstunguna a TIG kyndlinum i ,-” innstunguna & framhlid Jasic vélarinnar

0g herdu réttszlis.

Tengdu TIG kyndilgasslonguna vid gastttakstengid sem er stadsett a framhlid
vélarinnar, tryggdu einnig ad inntaksslangan sé tengd vid prystijafnarann
sem er stadsettur 4 hlifdargashylkinu.

Tengdu 9 pinna TIG kyndil kveikjurofa kléna vid y
samsvarandi styrisinnstunguna sem er fest & framhlio ji;g},z =
vélarinnar T

Adur en suduadgerd hefst skaltu ganga tr skugga um ad pu hafir videigandi
augnhlif og hlifdarfatnad. Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til ad
vernda folk innan sudusvaedisins.

Eftir ad hafa tengt suduleidslan eins og lyst er hér ad ofan, stingdu vélinni i samband
vid rafmagn og kveiktu & vélinni, aflrofinn er stadsettur 4 bakhlid vélarinnar, settu
hana i, ON” stodu, spjaldvisirinn mun kviknar sidan, viftan geeti byrjad ad sntast pegar
suduvélin kveikir a og stjornbordid mun einnig kvikna til ad gefa til kynna ad vélin sé nu tilbdin til
notkunar eins og synt er hér ad nedan.

Veldu DCTIG & heimaskjanum, flettu sidan ad adgerdastillingatakninu ‘P’ med pvi ad sntia styriskifunni (mynd 1) og
yta & styriskifuhnappinn til aé fa aﬁgang a0 wébotaraﬁgerﬁunum flettu i ljéshogastillingu par sem pu getur valid

SUnelonSoting Src g Mase . annad hvort HF TIG start eda LIFTTIG ham. (mynd 2)

Inn =1 synir Lift TIG valid. Pegar pu ytir & valid pitt verdurdu
-M

fluttur aftur a fyrri skja og bd munt ekki taka eftir pvi
Mynd 1 Mynd 2

v a0 sldandi taknio d nedstu stikunni mun syna Lift TIG
taknid.

Stilltu sudufaeribreyturnar

NG er haegt ad stilla TIG-sudufaribreytur og stilla i samraemi vid sudukrdfur pinar, sja sidur fra 39 fyrir frekari

upplysingar.

LIFTTIG ferli

Vttu & TIG kyndilrofann, snertu sidan wolframrafskautid vid vinnustykkid  minna en 2 sekdndur og lyftu sidan i 2-4 mm
frd vinnustykkinu og suduboganum er pa komid 4.
begar sudu er lokid slepptu kyndlinum til ad aftengja sudubogann, vertu viss um ad skilja kyndilinn eftir & sinum stad
til ad verja suduna med gasi par til hlifdargasio hefur sjélfkrafa slokkt a sér.
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