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TEIEUUS TOODE

Taname, et valisite selle Jasicu toote.

See tootejuhend on koostatud tagamaks, et saate oma uuest tootest maksimumi. Veenduge, et olete esitatud teabega
taielikult kursis, podrates erilist tahelepanu ohutusvoldikus sisalduvatele ettevaatusabindudele (skannige allpool QR-
koodi). Teave aitab kaitsta ennast ja teisi voimalike ohtude eest, millega vdite kokku puutuda.

Veenduge, et teete igapdevaseid ja perioodilisi hoolduskontrolle, et tagada aastatepikkune usaldusvadrne
ja torgeteta to0.

Ebatdendolise probleemi ilmnemisel helistage oma Jasici edasimiiiijale.

Salvestage allpool oma toote iiksikasjad, kuna need on vajalikud garantii tagamiseks ja dige teabe saamiseks,
kui vajate abi v6i varuosi.

Ostmise Kuupaev

Kust

Seerianumber

(Seerianumber asub tavaliselt masina peal vdi all)

Kohustustest loobumine: kuigi on tehtud kdik endast oleneva, et tagada selles juhendis sisalduva teabe tdielik ja
tdpne tapsus, ei vastuta vigade voi valjajatmiste eest. Pange tahele, et tooteid arendatakse pidevalt ja neid voidakse
ette teatamata muuta. Kiilastage saiti jasic.co.uk, et ndha kdige ajakohasemaid kasiraamatuid.

Pange tahele: Ohutusteabe brosiiiri leiate vorgust, skannides allolevat QR-koodi

Miiiigijargsed dokumendid, sealhulgas keevitusprotsessi juhendid, leiate aadressilt www.jasic.co.uk
Seda juhendit ei tohi kopeerida ega reprodutseerida ilma ettevdtte Wilkinson Star Limited kirjaliku loata.
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TOOTE SPETSIFIKATSIOON

POHIJOONED

« Uhefaasiline IGBT-inverter

* Suure vdimsusega 230 V masin

« Digitaalne vdimendi ja voltmeeter

* 4 rulliga traadi etteandeseade

* Kdrge tootsiikkel - ihefaasiline inverter

« Taiustatud juhtimisahel

* Sobib 0,6, 0,8, 1,0 ja 1,2 mm keevitustraadile
* Pdlemise tagasijuhtimine ja traadi sisestamine

* 2T/4T péastiku funktsioon
« Toite- ja oleku LED-id

« Gaasi kontrollimise funktsioon

 Muutuv induktiivsus

* Inverterkdru votab tdissuuruses gaasiballooni

* MIG/MAG/MMA
* AVR generaatorisbralik

Jasic MIG inverterite keevitusaparaadid on loodud integreeritud ja kaasaskantavate
keevitustoiteallikatena. Sisaldab jouelektroonikasse kdige arenenumat IGBT-
invertertehnoloogiat, mida on lihtne kasutada ja requleerida tanu sdbralikule
kasutajaliidesele.

Jasic MIG eraldiseisev sari pakub iihe- ja kolmefaasilisi inverteri toiteallikaid koos
eraldi traadi etteandeseadmega. See on sari, mis pakub MIG-, MMA- ja gaasivaba
isevarjestatud keevitusvoimalusi. Traadi etteandeiihenduste abil saab seda
kasutada laias raadiuses keevitamiseks.

Stisteemil on suletud ahela tagasiside kontrolli konstantse pinge véljund, mis
voimaldab tal tootada suure tolerantsiga vorgu kdikumisele +15% piires.
Suurepdraste keevitusomaduste tagamiseks on neil pidevalt requleeritav
keevituspinge ja -vool. Ainulaadse keevituse diinaamiliste karakteristikute
juhtimisahela kasutuselevott MIG-is tagab stabiilse kaare, vahese pritsme,
suureparase keevismbluse valimuse ja kdrge keevitamise efektiivsuse.

Sisseehitatud korge inverteri sagedus vahendab oluliselt keevitaja mahtu ja kaalu
ning magnetilise ja takistuse vahenemine suurendab keevitamise tohusust ja
energiasdastu. Lilitussagedus on valjaspool helivahemikku, mis peaaegu valistab
miirasaaste.

TEHNILISED ANDMED
Sisendpinge AC230V - 50/60 Hz
leff (A) 289
Sisendvimsus (KVA) 121
Pinge requleerimisvahemik (V) 11-29
Praegune vahemik (A) 30-270
Tootsiikkel @ 40°C 270A @ 30%
Koormusvaba pinge (V) 54
Juhtme Kiirus (m/min) 0-16
Tohusus (%) 85
Voimsustegur 0.75
Kaitse/isolatsiooniklass IP21S/F
Maddud (PxLxK mm) 1020 x 505 x 1460
Kaal (kg) 101

Pange tahele Valmistatud toodete erinevuste tottu on kdik esitatud toimivushinnangud, vimsused, méddud, madtmed ja kaalud ainult
ligikaudsed. Saavutatav joudlus ja hinnangud kasutamisel vdivad sdltuda digest paigaldusest, rakendustest ja kasutamisest ning korraparasest

hooldusest ja hooldusest.




JUHTNUPUD

Eestvaade

1.
2.

3. Juhtkaabli pesa: traadi etteandeseadme tihendamiseks
4,

Kontrollpaneel
“+"Valjundklemm: WFU iihenduskaabli
keevitusiihendus

“-"\idljundklemm: tooklambri iihendamiseks

JUUudL

Tagantvaade

5.

6.
7.
8.

Sisend toitekaabel

Polemise juhtimine
Jahutusventilaator

Toiteliiliti




JUHTNUPUD

Traadi etteandmisiiksuse kiilgvaade
6. MIG taskulambi hoidik

7. Juhtkaabel toiteallikast

8. Kaitsegaasi ihendus

9. Keevitustraadi pooli kate

10. Jahutusvedeliku iihendus (punane)
11. Jahutusvedeliku iihendus (sinine)
12. ‘+'Keevituskaabli ihendus

13. Uhenduskaabel

Traadi etteandeseade eestvaade
Juhtme kiiruse juhtimine

Traadi tolline nupp

Euro stiilis MIG-poleti pistik

Pinge juhtimine

MIG poleti jahutusvedeliku ihendused

W=

14. Traadipooli hoidja ja pinguti

15. Sisselaske traadi juhik

16. Surverulli kokkupanek

17. Traadi etteande mootor ja kdigukast
18. Veorulli pinguti

19. 4 Rulli ajami traadi etteandeseade
20. Traadi etteanderull ja kinnitusmutter
21. Vdljalaskeava toiteadapter




KONTROLLPANEEL

11.
12.

Digitaalne ampermeeter

. Ulekuumenemise indikaator: siittides naitab, et masina sisetemperatuur

on liiga kdrge ja masin on iilekuumenemiskaitse all.

Toiteindikaator: siittimine nditab, et masin on sisse lilitatud

Ulevoolu indikaator: kaitse lahtestamiseks liilitage masin vilja ja
taaskdivitage see

Digitaalne voltmeeter

Voolu juhtketas: voolutugevusnupp, mida kasutatakse ainult MMA-ga ja
requleerib toiteallika poolt antava keevitusvoolu suurust

Kraatri voolu juhtketas: funktsioonide kohta vt lk 8

2T/4T valikuliiliti: see suvand vdimaldab kasutajal liilituda 2T (2-taktiline)
4T (4-taktiline/riiv). 2T reziimis keevisomblus algab ja jatkub paastiku
vajutamisel. 4T reZiimis, kui keevituskaar on kdivitunud, vdite paastik
vabastada ja keevitamine jatkub, kuni padstik uuesti aktiveeritakse
Kraatri pinge juhtketas: funktsioonide kohta vt Ik 8

. Gaasi puhastamise liiliti: see liliti voimaldab teil aktiveerida gaasi, mis

voimaldab operaatoril kontrollida ja mddta gaasivoolu

ReZiimi valikuliiliti: MIG- ja MMA-keevitusreZiimide vahetamiseks
Induktiivpooli juhtimine: Muutuva induktiivsuse juhtseade, mis annab
operaatorile MIG-s tdpsema valjundi




KONTROLLPANEEL

Kraatri voolu juhtimise seadistus

Kraatri juhtimine on voime véhendada vdi kdrvaldada kraatrit, mis keevisombluse Iopus maha jaab.

Kraatri voolu juhtelemendid voimaldavad teil médrata keevisombluse Ipus kasutatava traadi etteande kiiruse ja
pinge sdltumatu sétte (need seadistused seatakse tavaliselt madalamatele vadrtustele kui traadi kaudu maaratud
pohikeevitustraadi etteanne ja pinge. etteandeiiksus), et voimaldada kraatri taitmist keevisombluse |dpetamisel.

Tavaliselt on vadrtused seatud umbes 55% ~ 65% peamistest keevitusvoolu vddrtustest.
Kraatri voolu juhtimine todtab ainult 4T poleti paastiku funktsioonis.
Jargmised sammud selgitavad, kuidas kraatri voolu juhtelemente seadistada ja kasutada.
1. Valige paastiku valimisreZiimi lilitist (A) 4T
2. Mddrake vaartus, kasutades toiteallika esipaneelil olevat kraatrivoolu ketast (B
_a i
See ketas reguleerib keevisombluse I6pus tarnitava traadi etteande kiirust.

3. Mddrake vaartus, kasutades toiteallika (C) esipaneelil asuvat kraatri pinge ketast.
See ketas reguleerib keevisombluse I6pus rakendatud pinge suurust.
Katsetage kraatri voolu seadistusi keevitamise teel, kuni soovitud kraatri seadistus on leitud.

Mirkus. Arge unustage poorata tihelepanu 4T paastiku valikule.

See tahendab, et MIG-pdleti liiliti sisse vajutamine (1. puute) kdivitab keevitustsiikli, pdleti liiliti vabastamine (2
puudutus) véimaldab keevitamist jatkata ilma péleti lilitit all hoidmata, lillitit uuesti tommates (3. puudutus) ja
hoides. see alla lubab kraatri voolusétted aktiveeruda ja voimaldab teil keeviskraatri téita, pdleti liiliti vabastamine (4.
puute) lopetab keevitamise.

* Kui kraatri voolu seadistus on liiga suur, st liiga kuum ja ei tdida kraatrit, vahendage seadistust ja testige uuesti.

* Kui kraatri vooluseadistus ei ole piisavalt kuum ja keevitus on liiga kiilm torkimise ja pritsmetega, siis suurenda
seadistusi ja katseta uuesti.




PAIGALDAMINE

Lahtipakkimine

Kontrollige pakendil kahjustuste madrke.

Eemaldage masin ettevaatlikult ja hoidke pakend alles, kuni paigaldamine on Iopetatud.

Asukoht

Masin peab asuma sobivas kohas ja sobivas keskkonnas. Tuleb olla ettevaatlik, et véltida niiskust,
tolm, aur, 6li vdi sodvitavad gaasid.

Asetage kindlale tasasele pinnale ja veenduge, et masina imber oleks piisavalt vaba ruumi
loomulik 6huvool.

Sisendiihendused

Enne masina iihendamist veenduge, et dige toiteallikas on saadaval. Uksikasjad masina néuete kohta leiate masina
andmesildilt voi juhendis ndidatud tehnilistest andmetest.

Seadme peab iihendama vastava kvalifikatsiooniga padev isik. Veenduge alati, et seadmel on korralik maandus.
Arge kunagi ihendage masinat vooluvdrku, kui paneelid on eemaldatud.

Valjundiihendused

Elektroodi polaarsus

Uldiselt iihendatakse Késitsi kaarkeevituselektroodide kasutamisel elektroodihoidik positiivse klemmiga ja to6 naaseb
negatiivse klemmiga. Kui teil on kahtlusi, lugege alati elektroodi tootja andmelehte.

Masina kasutamisel TIG-keevitamiseks tuleb TIG-pdleti ihendada miinusklemmiga ja to6 tuleb tagasi plussklemmiga.

MMA keevitamine

Sisestage kaabli pistik koos elektroodihoidikuga keevitusmasina
esipaneelil olevasse “+" pesasse ja pingutage seda paripdeva.

Sisestage t00 tagastusjuhtme kaabli pistik keevitusmasina
esipaneelil olevasse pessa“-"ja pingutage seda paripaeva.

Kandke kindlasti kaitseprille, kaitseriietust
ja koiki vajalikke isikukaitsevahendeid.
Samuti rakendage vajalikke meetmeid
piirkonnas viibivate inimeste kaitsmiseks.




PAIGALDAMINE

Gaasi valik

Metalli aktiivne gaaskeevitus (MAG): kaitsegaasina kasutatakse argooni (Ar), mis on segatud teatud koguse (02/02-ga
ning seda kasutatakse tavaliselt liihiseiilekandeks ja pihustusiilekandeks. Seda saab kasutada tasapinnalises asendis,
vertikaalses asendis, iilaasendis ja igas asendis keevitamisel ning seda kasutatakse peamiselt siisinikterase, iilitugeva
madala legeeritud terase ja roostevaba terase keevitamiseks. Keevitusrobotid kasutavad enamasti MAG-protsessi.

Metalli inertgaasi keevitamine (MIG): kasutab kaitsegaasina argooni (Ar), heeliumi (He) vdi Ar-He segusid ning seda
kasutatakse peamiselt alumiiniumi ja selle sulamite keevitamiseks.

(02- (stisinikdioksiid)-gaasiga varjestatud kaarkeevitus (C02-keevitus): see kasutab (02-d kaitsegaasina ja seda

kasutatakse tavaliselt keevitamiseks keraiilekandes ja liihiseiilekandes. Seda saab kasutada erinevates asendites

keevitamiseks. Vorreldes teiste keevitusmeetoditega on C02-keevitamisel palju eeliseid, kuigi see tekitab rohkem
pritsmeid, kasutatakse C02-keevitust laialdaselt iildiseks metallkonstruktsioonide keevitamiseks.

MIG keevitamine

Sisestage keevituspdleti traadi etteandeseadme esipaneelil asuvasse valjundpesasse “Euro
pistik pdleti jaoks MIG-is” ja pingutage.

Sisestage iihenduskaablikomplekti kiirpistik keevitusmasina “+” vdljundklemmi ja
pingutage paripaeva (veenduge, et teine ots on iihendatud traadi etteandeseadme
tagakiiljega).

Sisestage tdotagastusjuhtme pistik keevitusmasina esipaneelil olevasse
védljundklemmi“-"ja pingutage seda paripdeva.

Valige oma traadi suurus ja asetage traadirull traadi etteandeseadme spindli
adapterile. Traadispindlil on hodrdpidur, mida saab optimaalse pidurdamise
tagamiseks reguleerida. Vajadusel saate requleerida, keerates suurt kuuskantvdtit
traadirulli rummu avatud otsa sees. Paripaeva pooramine pingutab pidurit. Oige
requleerimise korral ei jatku rulli imbermdét parast poleti padstiku vabastamist
kauemaks kui 15—20 mm, nii et rullil olev juhe on 16tv, kuid mitte liiga palju, kus
see rullilt maha kukub.

Gaasiballoon peaks olema varustatud vastava gaasiregulaatoriga.
Uhendage kaasasolev gaasivoolik masina tagapaneelil asuva
gaasisisendiga ja seejarel gaasiregulaatori valjalaskeavaga.
Kaitsegaas pakub kaitset keevismbluse alale. Piisava gaasivoolu
tagamine on vdga oluline.

Veenduge, et etteanderulli soone suurus, mis toidab keevitustraati ajamirullile, Gitiks keevituspdleti kontaktotsa
suuruse ja kasutatava keevistraadi suurusega. Vabastage traadisooturi survehoob, et juhtida traat Iabi juhttoru ja
ajamirulli soonde ning seejarel reguleerige survehooba, tagades, et traat péletist labi so6tmisel ei libise. (Liiga suur
rohk pohjustab traadi moonutusi, mis méjutab traadi etteandmist).

Vajutage traaditollist nuppu, et viia traat pdletist |abi kontaktotsa valja.
Niiiid olete valmis MIG-keevitust alustama.




PAIGALDAMINE

Kéaru kokkupaneku juhend

Kontrollige kdru pakendil kahjustuste marke. Eemaldage ettevaatlikult kdik komponendid, kontrollige ja hoidke
pakend alles, kuni kokkupanek on lopetatud.

Karu komplekt sisaldab

1x Pohiseade (kokkupandud) 2 xSilindririhmad 1 xTraadi etteande podrdtugi ~ 1xTraadi etteande tugivars

2 x Riiuliklambrid 1 x Silindri tugi 1xTraadi etteande valinesulg 2 x M4 kruvid
8 x M5 kruvid 4 x M6 kruvid 12 x M10 kruvid
1. Asetage pohiseade tasasele pinnale 2. Otsige iiles silindri tugi ja kasutage alusseadme

kiilge kinnitamiseks M10 kruvi

3. Asetage toiteallikas pohiseadmele ja sobitage aluse 4. Eemaldage kdepidemed toiteallikast
kronsteinid aluse koostu kronsteinidega. Kasutage
toiteallika aluse kiilge kinnitamiseks 4 x M5 kruvi




PAIGALDAMINE

Karu kokkupaneku juhend

6. Asetage traadi etteande tugiriiul riiuliklambrite peale ja kasutage 4 x M5 kruvi, et ihendada riiul kronsteinidega.
Seejdrel kasutage 8 x M10 kruvi, et kinnitada riiul silindri toele

7. Asetage podrlev tugi riiulile ja kasutage 4 x M6 8. Kinnitage poorlevad rattad traadi etteandeseadme
kruvid riiulile kinnitamiseks esiosa kiilge ja kinnitage fikseeritud rattad

pikendusklambri kiilge, kinnitades selle traadi

etteandeseadme tagaotsa, nagu allpool ndidatud

=

9. Kinnitage pdleti hoidik kas riiuli vasakule voi 10. Lopuks asetage traadi etteandeseade poorlevale
paremale kiiljele, nagu ndidatud, ja kasutage selle toele, veenduge, et kdik kruvid on korralikult kinni
kinnitamiseks 2 x M4 kruvi ja tihendage iihenduskaabel




HOOLDUS

ohutusalased teadmised. Veenduge, et masina sisendkaabel on lahti iihendatud

2 Jargmine toiming nouab piisavaid erialaseid teadmisi elektriaspektide ja pohjalikud

vooluvorgust ja oodake 5 minutit enne masina kaante eemaldamist.

Masina tohusa ja ohutu t60 tagamiseks tuleb seda regulaarselt hooldada. Operaatorid peaksid mdistma
hooldusmeetodeid ja masina tdgvahendeid. See juhend peaks véimaldama klientidel ise lihtsat kontrolli ja kaitset Iabi
viia. Piiidke véhendada masina rikete esinemissagedust ja remondiaegu, et pikendada kasutusiga.

Periood

Hoolduselement

Igapdevane labivaatus

Kontrollige masina, toitekaablite, keevituskaablite ja iihenduste seisukorda.
Kontrollige hoiatusndidikuid ja masina t6dd.

Igakuine labivaatus

Uhendage vooluvdrgust lahti ja oodake enne katte eemaldamist vihemalt 5 minutit.
Kontrollige sisemisi ihendusi ja vajadusel pingutage. Puhastage masina sisemust
pehme harja ja tolmuimejaga. Olge ettevaatlik, et te ei eemaldaks kaableid ega
kahjustaks komponente. Veenduge, et ventilatsioonirestid oleksid vabad. Asetage
kaaned ettevaatlikult tagasi ja katsetage seadet.

Seda tood peaks tegema sobiva kvalifikatsiooniga padev isik.

Iga-aastane labivaatus

Tehke iga-aastane hooldus, mis sisaldab ohutuskontrolli vastavalt tootja standardile
(EN 60974-1).

Seda tood peaks tegema sobiva kvalifikatsiooniga padev isik.

TEENINDUSGRAAFIKU KIRJE

Kuupdev | Teostatud hooldustoode liik Teenindanud | Tahtaeg jargmine

kontroll




VEAOTSING

Enne masinad tehasest véljasaatmist on neid juba pdhjalikult kontrollitud. Masinat ei tohi rikkuda ega muuta. Hooldus
tuleb hoolikalt labi viia. Kui mdni juhe I&heb lahti vdi on valesti paigutatud, vdib see olla kasutajale ohtlik!

Masinat tohivad remontida ainult professionaalsed hooldustddtajad!

Enne masina kallal tootamist veenduge, et toide on lahti ihendatud. Enne paneelide eemaldamist oodake alati 5

minutit parast toite valjalilitamist.

Vea kirjeldus

Véimalik pohjus

Digitaalekraan on VALJAS ja ventilaator
ei toota

Primaartoitepinge ei ole sisse liilitatud voi sisendkaitse on l&bi pdlenud

Keevitusvooluallika sisendliiliti on valja liilitatud

Sisemised tihendused lahti

Digitaalekraan on SEES, kuid ventilaator
ei toota

Masina ventilaatori labad voivad olla kinni kiilunud

Masina ventilaator ei pruugi tootada

Kontrollige juhtmeid ja ventilaatori toitepinget

Traadi etteandemootor ei podrle, kui
MIG-pdleti padstiku lillitit vajutada

Traadi etteande kiirus vib olla seatud nullile

Kontrollige traadi etteandemootori toidet

Mootori PCB vdib olla vigane

Keevitusvool keevitamisel vaheneb

Kehv toojuhtme Gihendus toorikuga

TIG-elektrood sulab kaare [6omisel

TIG-pdleti on ihendatud (+) VE-klemmiga

Gaasi ei voola, kui MIG-pdleti paastiku
liiliti on alla vajutatud

Tiihi gaasiballoon

Gaasiregulaator on valja liilitatud

Gaasivoolik on ummistunud voi labi loigatud

Péleti padstiku liiliti juhe on lahti ihendatud véi liliti/juhe on vigane

Kaare on raske siiiidata

Keevituspinge on liiga madal vdi traadi etteande kiirus on liiga kdrgeks seatud

Elektroodihoidik muutub véga kuumaks

Elektroodihoidja nimivool on vdiksem kui selle tegelik todvool, asendage see suurema
nimivooluvdimsusega

Liigne pritsmed MMA-keevitamisel

Valjundi polaarsusiihendus on vale, vahetage polaarsust

Muu rike

Votke iihendust oma tarnijaga

Ulekuumenemise LED siittib

Ebapiisav jahutusohk. Laske masinal jahtuda, see kdivitub automaatselt uuesti

Jahutusventilaator ei toota

Traat jatkab labimist, kui MIG-pdleti liiliti
vabastatakse

Padstikureziimi liiliti on seatud asendisse 4T, mitte 2T

Vigane MIG-poleti liiliti




MATERJALID JA NENDE KORVALDAMINE

Seadmed on valmistatud materjalidest, mis ei sisalda kasutajale ohtlikke toksilisi ega miirgiseid materjale.
Seadme vanarauaks votmisel tuleb see demonteerida, eraldades komponendid vastavalt materjalide tiiiibile.

Airge visake seadet koos tavajaatmetega. Euroopa direktiiv 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete
kohta satestab, et elektriseadmed, mille eluiga on |oppenud, tuleb eraldi koguda ja viia tagasi keskkonnasdbralikku
taaskasutuskohta.

Jasicil on asjakohane ringlussevétusiisteem, mis vastab nduetele ja on Uhendkuningriigis keskkonnaagentuuris
registreeritud. Meie registreerimisnumber on WEEMM3813AA.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmeid ksitlevate eeskirjade jargimiseks valjaspool Uhendkuningriiki peaksite
vgtma iihendust oma tarnijaga.

ROHS-1 VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kaesolevaga kinnitame, et {ilalnimetatud toode ei sisalda iihtegi loetletud piirangutega ainet
EL direktiivis 2011/65/EL kontsentratsioonides, mis iiletavad seal satestatud piirnorme.

Kohustustest loobumine: Pange tahele, et see kinnitus on antud meie parimate teadmiste ja veendumuste
kohaselt. Miski siin ei kujuta endast garantiid ja/vdi seda ei saa tolgendada garantiina kehtiva garantiiseaduse
tahenduses.




GARANTIIAVALDUS

Kdigile Jasicu miiiidavatele uutele Jasici keevitusseadmetele, plasmaldikuritele ja mitme protsessiga seadmetele
antakse algsele omanikule garantii, mis ei ole ileantav defektsetest materjalidest voi tootmisest tingitud rikete vastu
5 aasta jooksul alates ostukuupdevast. Originaalarve on standardse garantiiaja dokumentatsioon. Garantiiaeg pdhineb
tihe vahetuse mustril.

Defektsed seadmed parandab vdi asendab ettevote meie tddkojas. Ettevote vdib valida ostuhinna (millest on
maha arvatud kulud ja kasutamisest ja kulumisest tingitud kulum) tagastamise. Ettevéte jatab endale diguse
garantiitingimusi igal ajal tulevikus muuta.

Taieliku garantii eelduseks on, et tooteid kasutatakse vastavalt kaasasolevale kasutusjuhendile. Jargige vastavaid
paigaldus- ja juriidilisi néudeid, soovitusi ja juhiseid ning jargige kasutusjuhendis toodud hooldusjuhiseid. Seda peaks
tegema sobiva kvalifikatsiooniga ja padev isik.

Ebatdendolise probleemi korral tuleb sellest teatada Jasici tehnilise toe meeskonnale, et nue labi vaadata.
Kliendil i ole remontimise ajal mingeid noudeid toodete laenuks véi asenduseks.

Garantii alla ei kuulu jargmised asjad:

« Looduslikust kulumisest tingitud defektid

« Kasutus- ja hooldusjuhiste eiramine

« Uhendus vale vdi vigase vooluvdrguga

« Ulekoormus kasutamise ajal

« Kdik muudatused, mis on tehtud tootes ilma eelneva kirjaliku ndusolekuta

« Tarkvara vead valest toost

« Kodik remonditddd, mis on tehtud heakskiitmata varuosadega

« Koik transpordi- voi ladustamiskahjustused

« Garantii ei kata otseseid vdi kaudseid kahjusid ega saamata jddnud tulu

« Valised kahjustused nagu tulekahju vdi looduslikest pdhjustest pohjustatud kahjustused nt. Gileujutus

MARKUS: Garantiitingimuste kohaselt kasutatakse keevituspdletid, nende kuluosad, traadi etteandeseadme
ajamirullid ja juhttorud, t66 tagastuskaablid ja klambrid, elektroodihoidikud, iihendus- ja pikenduskaablid, toite- ja
juhtjuhtmed, pistikud, rattad, jahutusvedelik jne. on kaetud 3-kuulise garantiiga.

Jasic ei vastuta mingil juhul kolmandate isikute kulude voi kulude/kulude ega kaudsete vdi sellest tulenevate kulude/
kulude eest.

Jasic esitab arve kdigi valjaspool garantiipiirkonda tehtud remonditodde kohta. Garantiivalise remonditod jaoks
tehakse pakkumine enne mis tahes remonti.

Otsuse defektse osa(de) parandamise vdi asendamise kohta teeb Jasic. Vahetatud osa(d) jaab(ed) Jasici omandisse.

Garantii kehtib ainult masinale, selle tarvikutele ja sees olevatele osadele. Muid garantiisid ei vdljendata ega kaudselt.
Toote sobivusele iihegi konkreetse rakenduse vdi kasutuse jaoks ei anta otsest ega kaudset garantiid.




EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Tootja voi tema seaduslik esindaja Wilkinson Star Limited kinnitab, et allpool kirjeldatud seadmed on projekteeritud ja toodetud
vastavalt jargmistele EL direktiividele:

- Madalpinge direktiiv (LVD), nr: 2014/35/EL
- Elektromagnetilise iihilduvuse (EMC) direktiiv, nr: 2014/30/EL

Ja kontrollitud vastavalt jargmisele

EL — normid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Mis tahes muudatused voi muudatused nendes masinates volitamata isikute poolt muudab selle deklaratsiooni kehtetuks.

Wilkinson Star Model Jasic Model
IXIM-272S MIG 270 N223
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China

Signature /%

Shenzhgn Jasic Technology Co LTD

Position  Chairman Position

Date Date
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Wilkinson Star Limited
Shield Drive
Wardley Industrial Estate
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