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JUSU JAUNAIS PRODUKTS

Paldies, ka izveléjaties So Jasic produktu.

Stizstradajuma rokasgramata ir izstradata, lai nodrosinatu, ka jiis pilniba izmantojat savu jauno produktu. Ladzu,
parliecinieties, ka esat pilniha iepazinies ar sniegto informaciju, ipasu uzmanibu pievérsot drosibas bukleta
ietvertajiem drosibas pasakumiem (sk. QR kodu). ST informacija palidzés aizsargat sevi un citus pret iespéjamiem
apdraudéjumiem, ar kuriem jus varat saskarties.

Ludzu, veiciet ikdienas un periodiskas apkopes parbaudes, lai nodrosinatu gadiem ilgu uzticamibu un problémas
bezmaksas darbiba.

Ludzu, zvaniet savam Jasic izplatitajam maz ticama gadijuma, ja radisies probléma.

Ldzu, ierakstiet talak informaciju par savu produktu, jo ta biis nepiecieSama garantijas noliikos un lai nodroinatu
pareizu informaciju, ja jums nepiecieSama palidziba vai rezerves dalas.

PirkSanas datums

No kurienes

Sérijas numurs

(Sérijas numurs parasti atrodas iekartas aug3puseé vai apaksa)
Atruna: lai gan ir darits viss, lai nodrodinatu, ka $aja rokasgramata ietverta informacija ir pilniga un preciza, nevar

uznemties atbildibu par kluidam vai izlaidumiem. Liidzu, nemiet vera, ka produkti tiek pastavigi pilnveidoti un var tikt
mainiti bez bridinajuma. Apmeklgjiet vietni jasic.co.uk, lai skatitu jaunakas rokasgramatas.

Ludzu, nemiet véra: Drosibas informacijas bukletu var atrast tiesaisté, skenéjot talak noradrto QR kodu

Pécpardosanas dokumentus, tostarp metinasanas procesa rokasgramatas, var atrast vietne www.jasic.co.uk
So rokasgramatu nedrikst kopét vai reproducét bez Wilkinson Star Limited rakstiskas at|aujas.
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PRODUKTA SPECIFIKACIJA

Jasic TIG invertoru metinasanas iekartu klasts ir veidots ka integréts un
parnésajams metinasanas barosanas bloks. Jaudas elektronika ir ieklauta
vismodernaka IGBT invertora tehnologija ar vienkarSu darbibu un regulésanu
draudziga lietotaja interfeisa dél.

Sis ir digitalais lidzstravas invertora metinatajs ar pilnam funkcijam, augstu
veiktspéju un progresivam tehnologijam. Tas ir daudzfunkcionals metinatajs
ar lidzstravas TIG metinasanu, lidzstravas impulsu TIG metinasanu, parklatu
elektrodu manualo metinasanu un TIG punktmetinasanu. To var plasi
izmantot dazadu veidu metala materialu, iznemot aluminiju un aluminija
sakausejumu, smalkas metinasanas darbibas.

Unikala elektriska struktara un gaisa vadu dizains iekartas iekSpuse var
paatrinat jaudas iericu radita siltuma izkliedi, tadéjadi palielinot iekartas

Y

darba ciklu. Sis dizains piedava “gaisa necaurlaidigu” aizsardzibu jutigam vadibas iericém, kas nodrosina efektivu
putek|u un ddens necaurlaidigu veiktspéju, tadejadi ievérojami uzlabojot iekartas uzticamibu.

TIG 300P nodrosina izcilu metinasanas veiktspéju, bagatigu funkciju integraciju, augstu efektivitati, mazo izméru,
vieglo svaru un daudzas citas funkcijas, kas lauj tam izpildit visu veidu metinasanas lietojumu metinasanas prasibas.

GALVENAS IEZIMES TEHNISKIE DATI
« TIG DCimpulss ar digitalo vadibu leejas spriegums  AC400V +/-15% - 50/60 Hz
* Programmas atminas kratuve leff (A) 9.9
« Plasa funkciju klasta mikroprocesora vadiba levades jauda (kVA) n
+ HF un pacelietTlG Pasreizéjais diapazons (A) TG MMA
« Talvadibas pults interfeiss 5-300 20-210
* VRD funkeija Darbacikls @40°C 300A@20%  210A@50%
* Digitalais displejs Bezslodzes spriequms (V) 60 (11.8V - VRD)
* Inteligenta ventilatora un dzesétaja vadiba Ffektvitate (%) 86
« Lieliskas metinasanas ipasibas .
. S R . , . Dikstaves valsts vara <50

« Aizsardzibas sistéma, lai palielinatu aprikojuma kalposanas laiku Nrsardihas lacias K
+ [SPiemérots metinasanai vide ar paaugstinatu elektriskas stravas Iz5arGzibas/z0ladyas Kase IP235/F

trieciena risku [zmeri (LxWxH mm) 566 x 224 x 405
« Udens dzesésanas iespéja Svars (kg) 19.4

» MMA talvadibas iespéja
* AVR generatoram draudzigs

Ladzu, nemiet véra sarazoto produktu atskiribu dé| visi noraditie veiktspéjas radrtaji, jaudas, izmeéri, izméri un svars ir tikai aptuveni. Sasniedzama
veiktspéja un vértéjumi lieto3anas laika var biit atkarigi no pareizas uzstadisanas, lietojuma un lietoSanas, ka ari reqularas apkopes un apkopes.




VADIBAS IERICES
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Skats no prieksas Skats no aizmugures
1. Vadibas panelis 6. Udens dzesétaja padeves izeja: 3ai kontaktligzdai
2. “+"lzejas spaile: lai savienotu darba skavu TIG rezima tiks pievienots papildu dzesétaja spraudnis

vai elektrodu turétaju MMA reZima 7. Gazes iepludes savienojums
3. ““"lzejas spaile: lai pievienotu TIG degli vai darba 8. levades stravas kabelis

skavu MMA reZima 9. Vadibas drosinatajs: Sis droSinatajs ir paredzéts
4, 9 kontaktu talvadibas savienojuma ligzda udens dzesétaja izvadei, un ta nominala jauda ir
5. Gazes terminalis 5ampéri

10. Stravas slédzis
11. Ventilators




VADIBAS PANELIS

1. Metinasanas rezima izvéles zona: Metinasanas rezima izvéles zona ir metinasanas rezima indikatori un
izveles taustins. Metinasanas rezimi ietver DCTIG, Pulse TIG, DC MMA. Nospiediet metinasanas rezima
izveles taustinu, lai izvélétos vajadzigo metinasanas reZimu. Izvelétais metinasanas rezims tiks noradits,
kad iedegsies atbilstosa gaismas diode un plist metinasanas strava

2. Digitalais skaititajs: parada ieprieks iestatito un faktisko stravu pirms metinasanas un metinasanas
laika. lzmanto ari, lai paraditu parametru pielago3anas iestatijumus kopa ar visiem kludu kodiem

3. Parametru izvéles poga: Nospiediet, lai izvéletos vajadzigo requléjamo metinasanas parametru

4, MMA parametru izvéles zona: NospieZot sledzi, varésiet requlét karsto palaiSanu, stravu un loka speku
MMA rezima

5. Parametru izvéles apgabals: NospieZot izvéles sledzi (5), atlases apgabala tiks ieziméta requléjama
parametra gaismas diode.

6. TIG degla slédza rezima izvéles apgabals

7. Talvadibas pults izvéle: NospieZot 3o taustinu, tiks iestatita padreizéja vadiba no panela vai talvadibas
ierices, pieméram, kajas pedala vai TIG lapas talvadibas potenciometra.

8. TIG palaiSanas rezima izveles apgabals (kontakta vai bezkontakta aizdedze): nospiezot 3o sledzi, jus
izvelaties HF loka aizdedzi vai pacelSanas loka TIG reZimu, un iedegsies atbilstibas indikators.

9. DzeseSanas izvéles slédzis (Idens vai gaiss): izmantojot 3o sledzi, tiks ieslegts/izslegts uzstaditais TIG
dens dzesétajs, un iedegsies atbilstibas indikators.

10. Regulesanas vadibas disks: pagriezot So skalu, tiks pielagots izvélétais parametrs, kas paradits attéla

11. digitalais displejs

12. (Hir metinasanas parametru atsauk3anas/glabasanas kanala selektors

13. VRD (sprieguma samazinasanas ierices) indikators




UZSTADISANA

Izpakosana

Parbaudiet, vai uz iepakojuma nav bojajumu pazimju.

Uzmanigi nonemiet iekartu un saglabajiet iepakojumu, lidz uzstadisana ir pabeigta.

Atrasanas vieta
Masina janovieto piemerota vieta un vidé. Jauzmanas, lai izvairitos no mitruma, putekli, tvaiks, ella vai kodigas gazes.
Novietojiet uz dro3as, lidzenas virsmas un nodrosiniet, lai ap masinu batu pietiekams attalums dabiska gaisa plisma.

levades savienojumi
Pirms iekartas pievienosanas jums japarliecinas, vai ir pieejams pareizais padeve. Sikaka informacija par masinas
prasibam ir atrodama masinas datu plaksnité vai tehniskajos datos, kas noraditi rokasgramata.

lekartas pievienoSana javeic atbilstosi kvalificétai kompetentai personai. Vienmer parliecinieties, ka iekartai ir
atbilstoss zemejums.

Nekad nepievienojiet iekartu elektrotiklam ar nonemtiem paneliem.

Izvades savienojumi

Elektrodu polaritate

Parasti, izmantojot manualas loka metinaSanas elektrodus, elektrodu turétajs ir savienots ar pozitivo spaili un darbs
atgriezas pie negativas spailes. Ja rodas Saubas, vienmer skatiet elektrodu raZotaja datu lapu.

Izmantojot iekartu TIG metinasanai, TIG degli japievieno pie negativas spailes un darbs jaatgriezas uz pozitivo spaili.

MMA metinasana

levietojiet kabela spraudni ar elektrodu turétaju
“+"ligzda metinasanas iekartas priekSéjo paneli
un pievelciet to pulkstenraditaja virziena.
levietojiet darba atgrieSanas vada kabela spraudni
“-"ligzda metinasanas iekartas prieksejo paneli un
pievelciet to pulkstenraditaja virziena.

Noteikti valkajiet acu aizsargus,
aizsargtérpu un visus nepiecieSamos IAL.
Veikt ari nepieciesamos pasakumus, lai
aizsargatu apkartne esosos cilvekus.




UZSTADISANA

Gazes savienojumi

Pievienojiet gazes 3|uteni regulatoram/plusmas méritajam, kas atrodas uz aizsarggazes balona, un otru galu
pievienojiet iekartai.

Ludzu, nemiet véra: katru dienu parbaudiet 3os baro3anas savienojumus, lai parliecinatos, ka tie nav kluvusi valigi,
pretéja gadijuma, lietojot zem slodzes, var rasties loka veido3anas.

TIG metinasana

levietojiet kabela spraudni ar darba skavu “+”ligzda metinaSanas iekartas priek3eja paneli un pievelciet to
pulkstenraditaja virziena.

levietojiet TIG degla kabela spraudni“-" ligzda masinas priek$éja paneli un pievelciet pulkstenraditaja virziena.
Pievienojiet gazes atro savienotaju izvadam masinas priekSpuse.

Pievienojiet degla slédza spraudni ligzdai priekeja paneli. Piemérs paradits zemak:

Pievienojiet gazes S|uteni requlatoram/plusmas méritajam, kas atrodas uz aizsarggazes balona, un otru galu
pievienojiet iekartai.




VADIBAS PANELIS

Metinasanas rezima izveles slédzis

o ~ Metinasanas re7ima izvéles zona ir metinasanas rezima indikatori, ka ari rezima izvéles slédzis TIG

o E [idzstravas, TIG impulsa un MMA metinasanas rezimiem. Nospiediet metinasanas rezima izvéles

o™ taustinu, lai izveletos vajadzigo metinasanas rezimu. Atlasita metinasanas rezima gaismas diode
iedegsies, kad tas ir izvélets, un plist metinasanas strava.

MMA parametru atlases zona
Hot start Saja apgabala ir MMA parametru atlase.
@ 1. Parliecinieties, vai esat MMA rezima (ka aprakstits ieprieks).
2. NospieZot taustinu @, js cirkulésiet pa karstas palaiSanas, stravas un loka
spéka funkcijam.
Sis funkcijas nav pieejamas TIG un TIGP rezima.

ArcForce

Displeja un parametru apgabals

Saja zona ir displeja méritajs, vienibas parametru indikatori un bridinajuma indikators.

Vidu esosais logs ir displejs, kas parada visus lietotaja parametrus

0.Ckreisaja puse ir parsprieguma aizsardzibas gaismas diode

0.V kreisaja pusé ir parsprieguma aizsardzibas gaismas diode  © 0.c O
0.H kreisaja pusé ir parkarsanas aizsardzibas gaismas diode O oV Os
Labaja puseé eso3a A LED ir strava O %
S LED labaja pusé norada laiku sekundes OoH OHz
Labaja pusé eso3a gaismas diode % ir procenti

Hz LED labaja pusé ir attiecigi frekvence

Saja displeja tiks paraditi ari klidu kodi

WO NSWURWNS=

Selektora sledzis

@ S0 pogu izmanto, lai parvietotos pa vadibas paneli.

VRD indikators

Ovro  VRD gaismas diode iedegsies, kad iekarta ir MMA rezima un ir iespéjota VRD funkdija.

Parametru regulésanas rotacijas poga

Parametru requléSanas grozama poga ir paredzéta visu lietotajam pieejamo metinasanas
parametru regulésanai.




VADIBAS PANELIS

TIG opciju atlases zona
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MODE REMOTE QHF COOLING

SajaTIG opdiju zona ir 4 dalas:

TIG degla palaiSanas rezima izvéle, TIG dega sprada talvadibas pults iespéjas, HF loka aizdedzes slédzis vai nu HF
aizdedzei, vai pacel3anas TIG loka palaiSanai un idens dzeseSanas rezima slédzis, kas sikak aprakstiti talak:

1.

Spriida funkciju rezimi: 2T, 4T, atkartojums un spot. Nospiediet taustinu ‘rezims; lai izvélétos vajadzigo metinasanas
palaiSanas rezimu, un atkariba no izvélétas TIG degla palaiSanas opcijas iedegsies atbilsto3ais LED indikators.

. Talvadibas pults rezims: Nospiezot taustinu “talvadibas pults”, varésiet iestatit padreizejo vadibu no vadibas panela,

talvadibas ierices TIG lapas talvadibas potenciometra vai kajas pedala. Atkariba no izvélétas talvadibas opcijas
iedegsies athilstosais LED indikators

. TlG loka aizdedzes veids.

(a) Nospiediet taustinu‘HF un, kad HF (aug3&jais) indikators ir IESLEGTS, jiis esat ieslédzis HF loka aizdedzi.

(b) Velreiz nospiediet taustinu‘HF un, kad pacel3anas loka (apaksejais) indikators ir ieslégts, jus esat ieslédzis

pacelsanas loka aizdedzi. Kad Saja rezima novietojat degli, lai tas saskartos ar apstradajamo priekmetu, pavelciet

degla méliti un péc tam lénam paceliet degli, lai panaktu loka aizdeg3anos.

Udens dzesésanas slédzis (TIG rezims tikai JT-300P gaisa/idens dzesésanas pakotnei). Nospieot taustinu

“dzesésana’, jus izvelaties Sadus dzesesanas rezimus:

(a) Kad 3is indikators deg, tas norada, ka iekarta ir gaisa dzese3anas rezima. Dzesétajs neiedarbinasies, un, ja tiek
izmantots ar ideni dzesejams deglis, tas, iespejams, neizdosies.

(b) Kad Sis indikators deg, tas norada, ka iekarta ir idens dzeséSanas rezima. Kad tiek izveidots metinasanas

O ~aa  loks, dzesétaja iekarta saks darboties un automatiski apstasies pec metinasanas pabeigsanas. Kad dzesétajs

darbojas un netiek veikta metinasana, tas automatiski izslegsies péc 15 minatem.

Lietojot ar tideni dzesejamu TIG degli, idens dzeseSanas sistéma uzraudzis idens plismu un, ja kada iemesla dé|
dzesesanas tvertne ir tukSa vai pliisma apstajas vai ir plismas ierobeZojums, tad vadibas panela digitalaja displeja tiks
paradits E-71 bridinajums un masinas metinasanas izvade apstasies. Pec tam lietotajam japarbauda dzesésanas sistéma.




VADIBAS PANELIS

TIG parametru atlases zona

Nospiediet 4, lai cirkulétu pulkstenraditaja virziena, un izvélieties vajadzigo TIG parametru.

O o

Tspm : Hz

Tpre — pirmsplasmas laiks Ir — Ib - bazes strava Hz - impulsa frekvence

sakotnéja strava Tdown — lejupslides laiks % - impulsa darba cikls

Tup - augsup Ja-galastrava Tspot — punktmetinasanas laiks
Ip - maksimala strava Tpost — péc pliismas laiks

Ludzu, nemiet vera: Ib, Hz un % ir pieejami tikai tad, ja ir atlasits TIG impulsa (TIGP) metinaSanas rezims. Tspot ir
pieejams tikai tad, ja ir atlasits punktveida (««+) spruda rezims.

Kanala atslega
TIG 300P ir aprikots ar 8 metinasanas parametru uzglabasanas kanaliem DCTIG, Pulse TIG un DC MMA.

CH Kad TIG 300P ir ieslegts, tas darbosies noteikta saglabata kanala, kas bus ieprieks izmantotais kanals pirms
izsleégsanas.

Lai parbaudrtu kanala numuru, nospiediet kanala taustinu, kamér iekarta ir gaidstaves rezima, un displeja loga tiks
paradits pasreizejais kanala numurs, pieméram, ja pasreizéja darba kanala numurs ir 6, tad digitalaja displeja bas
redzams CH-6.

Lai mainitu kanala numuru, vienkarsi nospiediet kanala taustinu, kad iekarta ir gaidstaves rezima, un displeja loga tiks
paradits pasreizejais kanala numurs, izmantojiet grozamo requlé3anas pogu, lai mainitu darba kanala numuru no CH-1
uz (H-8.

Lai izietu no kanalu parvaldibas, vélreiz nospiediet taustinu CH.

Kanala (metinasanas) parametru saglabasana tiek veikta, vispirms izvéloties vajadzigo kanala numuru, kuru ari
vélaties saglabat, pec tam noreguléjot nepiecieSamos lietotaja metinasanas parametrus, pec tam operatoram jasak
metinasanas process, lai automatiski saglabatu padreizéjos metinasanas parametrus.

Ludzu, nemiet véra: ja operators neizsitis loku péc metinasanas parametru requlésanas izvelétaja kanala numura,
sistéma nesaglabas pasreizejos parametrus, kas nozimé, ka, ja iekarta tiek izslégta un péc tam atkal ieslégta, ta
automatiski atgriezisies atpakal uz iepriek3ejais kanala numurs un metinasanas parametri.

Lai ieladétu saglabatos kanala parametrus, nospiediet kanala taustinu, kad iekarta atrodas gaidstaves rezima,
digitalaja displeja tiks paradits pasreizéjais darba kanals. Lai piek|iitu vajadzigajam veikalu kanalam, pagrieziet vadibas
ripu, lai mainttu kanalu numurus no CH-1uz CH-8.

Péc vajadziga kanala numura izvéles vélreiz nospiediet taustinu CH, un sistéma tagad paradis visus parametrus zem §i
kanala operatora lietosanai.




UDENS DZESETAJS

TIG 300P var komplektét ka tidens dzesésanas komplektu (JT-300P-WC), kas tiek piegadats ar TIG lapas tdens
dzesétaju, kas tiek uzstadits uz ratiniem ar Jasic invertora baro3anas avotu, kas uzstadits aug3puse.

Udens dzesétaja priek3éja paneli ir ieklauts darba indikators, vadibas IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis un atrie
savienotaji idens izvadei (zils) un tdens padevei (sarkans), kas lauj savienot ar TIG degli.

LS zesésanas Skidruma
uzpildes vacin3
% Dzesésanas Skidruma

ievade

e

/e

@)

A

on @ Dzesésanas Skidruma
limenis @oﬂ izvade

Darba indikators N
Dzesésanas Skidruma %—»
\) 7
Kontrole leslégsanas / { 1
izslagsanas sladzis ’%
S~

1. Darba indikators ir vizuals lidzeklis, kas |auj lietotajam zinat, vai dens dzesétajs ir IESLEGTS vai né.
« Ja darba indikators ir IESLEGTS, Gdens dzesétajs sikné dzesésanas skidrumu ap TIG degli
+ Ja darba indikators ir IZSLEGTS, tas nozimé, ka idens dzesétajs nedarbojas.

2. (dens dzesétaja darbibas statusu kontrolé Jasic stravas avots. Kad masinas barosanas avots ir zem TIG ddens
dzesésanas, tas ir, indikators ir IESLEGTS, ir pieejamas $adas iespéjas:

« Jano stravas avota tiek izvadita strava, deg idens dzesétaja darbibas indikators.
+ Ja nav stravas izvades, idens dzesetajs partrauks darboties pec 15 minitém un darba indikators bis izslégts.

3. Dzesétaja vadibas drosinatajs atrodas uz stravas avota aizmuguréja panela, un ta droinatajs ir 5A.

4. lzvade (piegade): 3ai atra savienotaja ligzdai ir zila pamatne, un to izmanto, lai savienotu ar TIG degla atra
savienojuma spraudna udens padeves Sluteni (TIG degla zils atrais savienotajs vai tas var but apziméts ar iidens
padeves $|uteni).

5. leeja (atgriesanas): Sai atra savienotaja ligzdai ir sarkana pamatne, un to izmanto, lai pievienotu TIG deg|a atgaitas
udens dzese3anas $uteni. Tas var bat degla stravas kabela S|utenes pagarinajums, jo ta no degla atgriezas “karsto”
udeni, izmantojot skaloSanas adapteri, kas savienots ar “-" skalo3anas ligzdu.

6. Dzesétaja izejas ligzda atrodas uz stravas avota aizmuguréja panela, un kontaktligzdas tapas

ir $adas:
Pin 1un Pin 2 ir idens tvertnes 230 V mainstravas izejas spailes.
Pin 3 un Pin 4 ir udens dzesétaja kludas signala ievades spailes.




APKOPE

Lai veiktu $adu darbibu, ir nepiecieSamas pietiekamas profesionalas zinasanas par elektriskajiem
& aspektiem un visaptverosas drosibas zinaSanas. Parliecinieties, vai iekartas ievades kabelis ir
atvienots no elektribas padeves, un pagaidiet 5 minites, pirms nonemat iekartas parsegus.

Lai iekarta darbotos efektivi un drosi, tai requlari javeic apkope. Operatoriem ir jasaprot apkopes metodes un masinas
darbibas [idzekli. Sai rokasgramatai jalauj klientiem pasiem veikt vienkarsu parbaudi un aizsardzibu. Centieties
samazinat iekartas bojajumu biezumu un remontdarbu laiku, lai pagarinatu tas kalpo3anas laiku.

Periods Apkopes vienums
Ikdienas parbaude Parbaudiet iekartas, tikla kabelu, metina3anas kabelu un savienojumu stavokli.

Parbaudiet, vai nav redzami bridinajuma indikatori un masinas darbiba.

Ikménesa parbaude Atvienojiet no stravas padeves un pagaidiet vismaz 5 minates, pirms nonemiet vaku.
Parbaudiet iek3&jos savienojumus un, ja nepieciesams, pievelciet. Tiriet iekartas
iekSpusi ar mikstu suku un puteklu sticgju. Uzmanieties, lai neatvienotu kabelus

un nesabojatu sastavdalas. Parliecinieties, vai ventilacijas restes ir brivas. Uzmanigi
nomainiet parsegus un parbaudiet ierici.

Sis darbs javeic athilstosi kvalificetai kompetentai personai.

lkgadgja parbaude Veiciet ikgadéju apkopi, lai ieklautu drosibas parbaudi saskana ar razotaja standartu
(EN 60974-1).

Sis darbs javeic atbilstosi kvalificétai kompetentai personai.

SERVISA GRAFIKA IERAKSTS

Datums | Veikto servisa darbu veids Apkalpoja | Izpildes termins
nakama parbaude




PROBLEMU NOVERSANA

Pirms masinas tiek nosutitas no ripnicas, tas jau ir ripigi parbauditas. lekartu nedrikst manipulét vai mainit. Apkope
javeic rapigi. Ja kads vads klust valigs vai atrodas nevieta, tas var but potenciali bistams lietotajam!

Masinu drikst remontet tikai profesionals apkopes personals!

Pirms sakat stradat ar masinu, parliecinieties, ka strava ir atvienota. Pirms pane|u nonemsanas vienmeér pagaidiet 5

mintes péc stravas izslégsanas.

Bojajuma apraksts

lespejamais célonis

Barosanas gaismas diode ir izslégta, un
ventilators nedarbojas

Primarais baro3anas spriegums nav IESLEGTS vai ir izdedzis ievades drosinatajs

MetinaSanas stravas avota ievades slédzis ir izslegts

Valigi savienojumi ieksgji

Bojajuma gaismas diode deg, un
ventilators darbojas

lekartai ir parkarSanas aizsardzibas statuss, un ta automatiski atjaunosies péc
metinasanas iekartas atdziSanas

Parbaudiet ienako3o stravas padevi, lai parliecinatos, ka tas neparsniedz 400V +/- 15%

Augsta frekvence netiek razota

Procesa izvéles slédzis ir iestatits uz manualu metala loku (MMA)

Degla spriida sledza vads ir atvienots vai slédzis/vads ir bojats

Augstas frekvences dzirksteles sprauga ir parak plasa vai issavienojums

Metinasanas laika samazinas
metinasanas strava

Slikts darba vada savienojums ar sagatavi

TIG elektrods izkiist, kad tiek veikts loks

TIG deglis ir pievienots (+) VE spailei

Nav gazes plismas, kad tiek nospiests
TIG deg|a spriida slédzis

Tukss gazes balons

Gazes requlators ir izslégts

Gazes $|atene ir blokéta vai pargriezta

Degla spriida sledza vads ir atvienots vai slédzis/vads ir bojats

Griti aizdedzinat loku

Loka aizdedzes strava ir parak zema vai loka aizdedzes laiks ir parak iss

Elektrodu turétajs klst loti karsts

Elektrodu turétaja nominala strava ir mazaka par ta faktisko darba stravu, nomainiet to
ar lielaku nominalo stravas jaudu

Parmeériga $|akatas MMA metinasana

Izvades polaritates savienojums ir nepareizs, nomainiet polaritati

Cita darbibas traucgjumi

Sazinieties ar savu piegadataju




KLUDU KODI

Apkope javeic rapigi. Ja kads vads klust valigs vai atrodas nevieta, tas var but potenciali bistams lietotajam!

Masinas apkopi vai remontu drikst veikt tikai profesionals apkopes personals!

Pirms sakat stradat ar masinu, parliecinieties, ka strava ir atvienota. Vienmér pagaidiet 5 minates péc stravas
izslégsanas pirms panelu nopemsanas.

Kludas |Kategorija | Simptoms Celoni Lietotaja pasakumi

kods

E10 Virsstrava Neatgriezeniski Stravas sensora kéde ir bojata vai Ludzu, izsledziet iekartu un

izsledz galveno kedi | iriedarbinata galveno baro3anas restartéjiet to. Ja klumi nevar
komponentu aizsardziba pret parslodzi | novérst, sazinieties ar servisa
nodalu, lai sapemtu palidzibu

E34 Nepietiekams | Neatgriezeniski Papildu baroSanas avots ir neparasts | Ludzu, izsledziet iekartu un
spriegums izsledz galveno kedi parbaudiet, vai papildu stravas

padeves kabelis ir pievienots
pareizi. Ja problému nevar atrisinat,
sazinieties ar servisa nodalu, lai
sanemtu palidzibu

E60 Parkarsusi Uz laiku izsledz Galvena kéde darbojas parak ilgi, Neizsledziet iekartu. Pagaidiet, lidz

galveno kedi parsniedzot tas darba ciklu galvena kéde atdziest, un péc tam
atsaciet metinasanu

E30 Parsprieqgums/ | Neatgriezeniski Fazes zudumu var izraisit ieejas Ludzu, parbaudiet, vai ir parasta
zemspriequms/ | izslédz galveno kédi | barosanas avota fazes zudums. ieejas barosana
fazes zudums leejas baro3anas avota spriegums

nav noraditaja sprieguma diapazona.
levades jauda nav pietiekama

E71 Udens piegades | Uz laiku izslédz Tvertné nav pietiekami daudz Parbaudiet, vai dzeséSanas
trikums galveno kedi dzesesanas Skidruma. Dzesesanas Skidruma limenis tvertné ir

Skidruma cels ir blokéts. vajadzigaja diapazona.
Parbaudiet, vai dzesésanas
Skidruma cela nav aizsprostojumu,
salodijumu utt.

E13 Padreizejas Neatgriezeniski Pasreizejai atgriezeniskas saites Ludzu, izsledziet iekartu
atsauksmesir | izsledz galveno kédi | [inijai ir slikts savienojums. Stravas un parbaudiet pasreizéjas
neparastas atgriezeniskas saites apstrades kéde | atgriezeniskas saites liniju. Lai

ir neparasta vai zales stravas sensors | sanemtu palidzibu, sazinieties ar
nedarbojas normali servisa nodalu

£33 Sprieguma Neatgriezeniski Sprieguma atgriezeniskas saites lnijai | Lidzu, izslédziet iekartu
atgriezeniska | izsleédz galveno kédi | ir slikts savienojums. Sprieguma un parbaudiet spriequma
saite ir atgriezeniskas saites apstrades kéde ir | atgriezeniskas saites savienojumu.
nenormala neparasta Lai sanemtu palidzibu, sazinieties

ar servisa nodalu




MATERIALI UN TO IZNICINASANA

lekarta ir raZota no materialiem, kas nesatur operatoram bistamus toksiskus vai indigus materialus.
Kad iekarta tiek nodota metalliznos, ta ir jaizjauc, atdalot sastavdalas atbilstosi materialu veidam.

Neizmetiet iekartu kopa ar parastajiem atkritumiem. Eiropas Direktiva 2002/96/EK par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem nosaka, ka elektroiekartas, kuram ir pienacis miiza beigas, ir jasavac atseviski un janodod videi
draudziga parstrades uznémuma.

Jasicir atbilstosa parstrades sistéma, kas ir saderiga un ir registréta Apvienotaja Karalisté vides agentira. Masu
registracijas atsauce ir WEEMM3813AA.

Lai ieverotu EEIA noteikumus arpus Apvienotas Karalistes, jums jasazinas ar savu piegadataju.

ROHS ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Ar 30 més apstiprinam, ka iepriek$ minétais produkts nesatur nevienu no uzskaititajam ierobezotajam vielam
ES Direktiva 2011/65/ES koncentracijas, kas parsniedz taja noraditas robezvértibas.

Atruna: ludzu, nemiet véra, ka Sis apstiprinajums ir sniegts, pamatojoties uz masu pasreizéjam zinasanam un
parliecibu. Nekas Seit neapzimé un/vai nevar tikt interpretéts ka garantija piemérojama garantijas likuma izpratné.




GARANTIJAS PAZINOJUMS

Visiem jaunajiem Jasic metinatajiem, plazmas griezejiem un vairaku procesu iekartam, ko pardod Jasic, 5 gadus péc
iegades datuma tiek nodrosinata garantija sakotnejam ipasniekam, kas nav nododama citam citam, pret bojajumiem
materialu vai razosanas defektu dé|. Originalais rekins ir standarta garantijas perioda dokumentacija. Garantijas
periods ir balstits uz vienas mainas modeli.

Bojatas vienibas salabo vai nomaina uznémums misu darbnica. Uznémums var izvéléties atmaksat pirkuma cenu
(atskaitot izmaksas un nolietojumu, kas saistits ar lietoSanu un nodilumu). Uznémums patur tiesibas jebkura laika
mainit garantijas nosacijumus, kas attiecas uz nakotni.

Pilnas garantijas priekSnoteikums ir tas, ka izstradajumi tiek darbinati saskana ar pievienotajam lietosanas
instrukcijam. levérojiet atbilstosas uzstadisanas un juridiskas prasibas, ieteikumus un noradijumus, ka ari izpildiet
ekspluatacijas rokasgramata noraditas apkopes instrukcijas. Tas javeic athilstosi kvalificétai, kompetentai personai.
Maz ticama problémas gadijuma par to jazino Jasic tehniska atbalsta komandai, lai izskatitu prasibu.

Klientam nav pretenziju uz precu aizdoSanu vai nomainu, kamer tiek veikts remonts.

Talak noraditais neietilpst garantijas darbibas joma:

» Defekti dabiska nolietojuma dé|

« LietoSanas un apkopes instrukciju neievéro3ana

« Savienojums ar nepareizu vai bojatu stravas padevi

» Parslodze lietosanas laika

» Jebkadas izmainas, kas tiek veiktas izstradajuma bez iepriek3gjas rakstiskas piekrisanas

» Programmatras klidas nepareizas darbibas dé|

» Jebkurs remonts, kas veikts, izmantojot neapstiprinatas rezerves dalas

« Jebkuri transportésanas vai uzglabasanas bojajumi

« Garantija neattiecas uz tieSiem vai netieSiem bojajumiem, ka ari jebkadiem ienakumu zaudé&jumiem

« Argjie bojajumi, pieméram, ugunsgréks vai bojajumi dabisku iemeslu dél, pieméram, plidi

PIEZIME: Saskana ar garantijas noteikumiem metinasanas degli, to patéréjamas dalas, stieples padeves bloka
piedzinas rulli un

vadcaurulém, darba atgrieSanas kabeliem un skavas, elektrodu turétajiem, savienojuma un pagarinajuma kabeliem,
elektrotikla un vadibas vadiem, spraudniem, riteniem, dzeséSanas Skidrumam utt. tiek piemérota 3 méne3u garantija.
Jasic nekada gadijuma nav athildigs par jebkadiem treSo pusu izdevumiem vai izdevumiem/izmaksam, vai jebkadiem
netieSiem vai izrietosiem izdevumiem/izmaksam.

Jasiciesniegs rekinu par visiem remontdarbiem, kas veikti arpus garantijas darbibas jomas. Piedavajums par jebkadiem
negarantijas remontdarbiem tiks sagatavots pirms remontdarbu veikSanas.

Lemumu par hojatas dalas(-u) remontu vai nomainu pienem Jasic. Aizstata(-as) dala(-as) paliek Jasica ipaSuma.
Garantija attiecas tikai uz iekartu, tas piederumiem un dalam, kas atrodas iek3puse. Nekada cita garantija nav izteikta
vai netiesa. Netiek izteikta vai netieSa garantija attieciba uz izstradajuma piemeérotibu kadam konkrétam lietojumam
vai lietojumam.




EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

RaZotajs vai ta likumigais parstavis Wilkinson Star Limited pazino, ka talak aprakstitais aprikojums ir izstradats un raZots saskana ar
$adam ES direktivam:

- Zemsprieguma direktiva (LVD), Nr.: 2014/35/ES
- Elektromagnétiskas saderibas (EMS) direktiva, Nr.: 2014/30/ES

Un parbaudits saskana ar sekojoso

ES - normas

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Jebkadas izmainas vai izmainas Sajas iekartas, ko veic nepilnvarota persona, padara So deklaraciju par speka neesosu.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ZXJT-300P TIG 300P (W232)
Au ised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China

-~ ~ ' < / - ‘
Signature /%

Shenzhgn Jasic Technology Co LTD

Position  Chairman Position

Date Date

=

$ 5635

Company stamp

\_ e e J L




PIEZIMES




JASIC

Wilkinson Star Limited
Shield Drive
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www.jasic.co.uk
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