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DIT NYE PRODUKT

Tak fordi du valgte dette Jasic -produkt.

Denne produktmanual er designet til at sikre, at du far mest ud af dit nye produkt. Serg for, at du er fuldt ud fortrolig
med de angivne oplysninger, og veer sarlig opmaerksom pd sikkerhedsforanstaltningerne i sikkerhedshaeftet (Scan QR
-kode nedenfor). Oplysningerne hjeelper med at beskytte dig selv og andre mod de potentielle farer, du kan stede pa.

Serg for, at du udferer daglige og periodiske vedligeholdelseskontroller for at sikre mange ars palidelig
og problemffi drift.

Ring til din Jasic -forhandler i det usandsynlige tilfalde, at der opstar et problem.

Registrer venligst detaljerne fra dit produkt, da disse er ngdvendige for garantiformal og for at sikre, at du far de
korrekte oplysninger, hvis du har brug for hjelp eller reservedele.

Dato for kab

Hvorfra

Serienummer

(Serienummeret vil normalt vaere placeret pa toppen eller undersiden af maskinen)

Ansvarsfraskrivelse: Selvom der er gjort alt for at sikre, at oplysningerne i denne vejledning er fuldstandige og
ngjagtige, kan der ikke patages noget ansvar for fejl eller mangler. Bemaerk venligst, at produkterne er under konstant
udvikling og kan @ndres uden varsel. Besag jasic.co.uk for at se de nyeste manualer.

Denne vejledning ma ikke kopieres eller gengives uden skriftlig tilladelse fra Wilkinson Star Limited.

Bemaerk: Haftet om sikkerhedsoplysninger kan findes online ved at scanne QR -koden herunder

Eftersalgsdokumenter inklusive svejseprocesguider kan findes pa www.jasic.co.uk
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PRODUKT SPECIFIKATION

Jasic plasmaskareomformerserien af maskiner er designet som
integrerede, baerbare skarende stramforsyninger. Inkluderer den mest
avancerede |GBT -inverterteknologi inden for effektelektronik.

NOGLEFUNKTIONER TEKNISK DATA
« Seneste IGBT plasmaskzrende inverter Indgangsspaending AC400V - 50/60 Hz
* Let, barbart robust design leff (A) 9.5
« Variabel skaerestyring Indgangseffekt (kVA) 108
* 20 mm skaret pa blodt stal ‘ Nuvaerende omrade (A) 20-60
« 6 mtr handbraender med Euro -forbindelse Arbejdscyklus @ 40° C 60A @40%
* Ikke HF -taending
] Skeereevne (ren) 20mm
« LED display
] ) Skeereevne (fratraedelsesgrad) 25mm
* Glat praecis skaring —
* (NC-forhindelse til automatisering af skeering Fektivitet (%) 8
« Enkel betjening Tomgangsmagt <30
« Inkluderer PT100 6m plasma braender Magtfaktor 0.9
« AVR generator venlig Beskyttelses-/isoleringsklasse IP21S/F
Krav til trykluft 200 Ltr/Min @ 5 Bar (73 psi)
Dimensioner (LxBxH mm) 555x210x415
Vgt (kg) 145

Bemaerk Venligst Pa grund af variationer i fremstillede produkter er alle angivne ydelsesbedemmelser, kapaciteter, malinger, dimensioner og vaegt
angivet kun omtrentlige. Opnaelig ydeevne og vurderinger under brug kan afhange af korrekt installation, applikationer og brug sammen med
regelmessig vedligeholdelse og service.




KONTROL

6—

Forfra

Rk wh=

Kontrolpanel

Fakkel stik

Arbejdsreturstik (35/50mm stik)
Fjernstart/stop og OK for at flytte signal
Lysbuespaendingsfeedback signal

Set bagfra

6.

Luftindlgbsforsyning

7. Koleventilator
8.
9. Afbryderen

Indgangskabel




KONTROLPANEL

1. Digitalt ammeter

2. Stremindikator: Nar den lyser, angiver maskinen, at den er teendt

3. Overophedningsindikator: Nar den er teendt, er temperaturen inde i maskinen for hgj,
0g maskinen er under beskyttelse mod overophedning

4, Manometer, der viser det forudindstillede tryk, der er indstillet af trykregulatoren

5. Nuvaerende kontrolskive

6. 2Tindikator: Den lyser, ndr maskinen er under 2T breenderudlgserstyring
4T -indikator: Den lyser, ndr maskinen er under 4T (Ias) breenderudlgserstyring

7. Gaskontrolindikator: Nar den er tendt, angiver maskinen, at den er under
gastjekstatus, og maskinen kan ikke skeere
Arbejdslys: Nar det lyser, angiver maskinen, at maskinen nu er klar til at klippe




INSTALLATION

Udpakning
Kontroller emballagen for tegn pa skader.
Fjern forsigtigt maskinen, og behold emballagen, indtil installationen er fuldfert.

Beliggenhed

Maskinen skal placeres i en passende position og et passende miljg. Veer omhyggelig med at undga fugt, stev,
damp, olie eller etsende gasser.

Placer den pa en sikker, jeevn overflade, og serg for, at der er tilstraekkelig afstand til at tillade maskinen
naturlig luftstrgm.

Indgangsforbindelser

Inden maskinen tilsluttes, skal du sikre dig, at den korrekte forsyning er tilgeengelig. Detaljer om maskinkravene findes
pa maskinens typeskilt eller i de tekniske data, der er vist i manualen.

Udstyret skal tilsluttes af en kvalificeret, kvalificeret person. Serq altid for, at udstyret har en korrekt jordforbindelse.
Tilslut aldrig maskinen til lysnettet, nar panelerne er fjernet.

Indgangsluftforbindelse

Jasic Plasma Cut 61 er kun designet til at blive brugt med trykluft, ma ikke bruges med ilt eller anden gas.
Kompressorens eller luftcylinderens luftbehov er som falger:
« Minimum luftindgang: 5 Bar (73psi)
« Minimum luftstrom: 7.1CFM (200Ltr/min)
« Tilslut trykluften med den medfglgende luftslange og luftbeslag til maskinen via indgangstilslutningen pa
bagpanelet (maks. 8 Bar).
« Luftregulatoren til Cut 61 er indbygget i maskinen og leveres forudindstillet.
« Altvand, der er opsamlet af luftregulatoren, tammes af det indbyggede luftregulators automatiske
aflobssystem.
« Serg for, at din kompressor kun tilbyder tor trykluft og er i stand til at levere den mangde Iuft, der kreeves for at
kere din plasmaskaeremaskine til specifikation.
Vi anbefaler minimumskrav til lufttilfersel pd 220 Ltr/min @ 5 Bar (73psi).
« Nar du bruger enten en trykluftcylinder eller en kompressor, skal du sikre, at den er udstyret med en passende
monteret hgjtryksrequlator, der er i stand til at reducere trykket til den ngdvendige mangde.
Bemaerk: Kontroller disse stramforbindelser dagligt for at sikre, at de ikke er gdet lgs, ellers kan der opsta lysbuer,
nar de bruges under belastning.




INSTALLATION

Outputforbindelser
Returkabel til arbejde
Seet kabelstikket pa arbejdsreturledningen i dinse -fatningen pa svejsemaskinens frontpanel, og stram det med uret.

Plasma fakkel

Den medfalgende PT100 plasmabraender har en “euro -stil” stram-/gasforbindelse (i
dette tilfaelde er den anvendte gas trykluft), pilotkabel og kontaktstiftforbindelser.

Alle plasmaskzresystemer og -braendere har et sikkerhedskredslgb for at forhindre
operatgrskade ved udskiftning af forbrugsvarer osv. Dette er et enkelt ringkredslgh, der
afbryder den elektriske breenderomskiftning, s snart aget fjernes, hvilket forhindrer
maskinens drift. Uden et sddant beskyttelseskredslgh, som tidligere naevnt, kunne ben
kredslghsspaending vaere sa hgj som 350V DC ved braenderhovedet.

Brenderhovedet omfatter et komplet st forbrugsstoffer som vist nedenfor. Disse
forbrugsstoffer bestar af et kalerar, brenderelektrode, hvirvelring til gasfordeling, skaerespids, fastgerelseskappe og
om ngdvendigt en stand -off -enhed for at sikre samme afstand mellem spids og det materiale, der skeres.

Montering af PT100 plasmabraender

Nedenstdende anvisninger til montering af brander skal overholdes.

« Seet plasmabranden i euro -stikket som vist pa billede 1 herunder
« Skub lommelygten (billede 1), mens du samtidig drejer

ldsemgtrikken pd breenderen med uret, indtil den er fuldt tilsluttet Lommelygte
og stram som i (billede 2 nedenfor)

l Kolerar

n Elektrode

O Gasfordeler

U Skeere tip

l Skaermhaette
H Stand-off guide

Billede 1 Billede 2




INSTALLATION

Tilslutning til fjernbetjening
2 ben stik

Pin 1: + Divided Arc Signal output *
Pin 2: - Divided Arc Signal output *

4 ben stik
Pin 1: OK for at flytte signal **
Pin 2: OK for at flytte signal **

Pin 3: Fjernstart/stop ***
Pin 4: Fjernstart/stop ***

*Pins 1& 2 - Output, som leverer det delte lysbuesignaludgang til en fakkelhgjdekontroller (THC), fabriksinddelte
spaendingsindstillinger er 50: 1,30: 10g 20: 1

**Pins 1 0g 2 - Output, giver OK til at flytte signaloutput, der normalt er en dben, tor kontaktlukning, ndr plasmabuen
overfgres

**¥* Pins 3 & 4 - Input, som kraever en normalt aben terkontaktlukning for at aktivere plasmaet
Kontrolstikets varenumre:

2 Pin Plug Pt No. - JSP -02

4Pin Plug Pt nr. - 10004659

INDEN EN CNC-INSTALLATION KONTROLER ALTID DEN DIVIDED ARC INDSTILLING FOR AT SIKRE DET ER
KORREKT SATT TIL DIN INSTALLATION!

Den falgende operation kraever tilstraekkelig faglig viden om elektriske aspekter og omfattende sikkerhedskendskab.
Serg for, at maskinens inputkabel er afbrudt fra stramforsyningen, og vent i 5 minutter, for du flerner
maskindakslerne.

For at indstille Jasic Plasmas opdelte lyshuespanding til at vaere kompatibel med en CNC-bord Torch Height Controller
(THQ), skal du have en tekniker til at flerne maskinens daksler, lokalisere de loddede links pa hovedkortet og lodde
linket igen til dine krav til fakkelhgjde controller CNC skaerebord.

Kontakt din leverander for yderligere information eller hjzlp.




VEDLIGEHOLDELSE

omfattende sikkerhedskendskab. Sorg for, at maskinens inputkabel er afbrudt fra

2 Den falgende operation kraever tilstraekkelig faglig viden om elektriske aspekter og

stramforsyningen, og vent i 5 minutter, for du fjerner maskindaekslerne.

For at garantere, at maskinen fungerer effektivt og sikkert, skal den vedligeholdes regelmassigt. Operatarer bor
forsta vedligeholdelsesmetoderne og midlerne til maskindrift. Denne vejledning skal gere det muligt for kunderne at
foretage enkel undersggelse og sikring af sig selv. Prav at reducere maskinens fejlfrekvens og reparationstider for at

forlenge levetiden.

Periode

Vedligeholdelsesartikel

Daglig undersagelse

Kontroller maskinens tilstand, netledninger, svejsekabler og tilslutninger.
Kontroller, om der er advarselsindikatorer og maskindrift.

Manedlig undersagelse

Afbryd stramforsyningen, og vent i mindst 5 minutter, for daekslet fjernes. Kontroller
interne tilslutninger og stram om ngdvendigt. Renggr maskinen indvendigt med en
blad berste og stavsuger. Pas pa ikke at fjerne kabler eller beskadige komponenter.
Serg for, at ventilationsgrillene er klare. Udskift forsigtigt daekslerne og test enheden.

Dette arbejde bor udfares af en kvalificeret, kvalificeret person.

Arlig eksamen

Udfer en arlig service med en sikkerhedskontrol i overensstemmelse med
producentens standard (EN 60974-1).

Dette arbejde bor udfares af en kvalificeret, kvalificeret person.

SERVICEPLANOPTEGNELSE

Dato Type udfort servicearbejde Betjenes af | Forfaldsdato for

naste kontrol




VEDLIGEHOLDELSE

Bemaerk: Folgende ma kun udfores af en elektriker.

Indstilling af lufttryk

Den interne lufttrykregulator er forudindstillet, for de forlader fabrikken, og brugerne skal ikke skulle indstille den.

Hvis justering af en eller anden grund er pakravet, ber den kun udfares af en kompetent person og ved at falge
instruktionerne herunder:

1.

NSV RWDN

9.

Sluk for maskinen, og tag stikket ud af stikkontakten, og lad det std i 5 minutter for at sikre, at enhver lagret energi
er forsvundet

Fjern forsigtigt maskindaekslet og handtaget

Tilslut lufttilfrslen til maskinen

Serg for, at plasma -brenderen er fuldt monteret

Tilslut maskinen igen til lysnettet, og teend for maskinen igen, og pas pd ikke at rare ved elektriske dele i maskinen
Teend for luftrensningen, kontakten pa frontpanelet for at starte luftstrammen gennem maskinen og braenderen
Left trykreguleringsknappen pa trykregulatoren for at lase den op

Juster trykket ved at dreje knappen i“+” med uret for at gge lufttrykket eller dreje knappen i “-" mod uret for at
reducere trykket

N&r det korrekte tryk er indstillet pa lufttrykmaleren pd betjeningspanelet, kan du derefter trykke
justeringsknappen ned for at Iase den igen

10. Sluk for maskinen, og tag stikket ud af stikkontakten

11. Seet panelet og handtaget pd igen, og serg for, at alle skruer er udskiftet helt

Bemaerk: Alt vand, der er opsamlet af luftrequlatoren, tsmmes ved automatisk aflgb fra regulatoren. Luftforsyninger
skal altid veere rene og tarre.




FEJLFINDING

Inden maskiner afsendes fra fabrikken, er de allerede blevet kontrolleret grundigt. Maskinen mé ikke manipuleres med
eller &ndres. Vedligeholdelse skal udfares omhyggeligt. Hvis en ledning lasner sig eller placeres forkert, kan det vaere
potentielt farligt for brugeren!

Kun professionelt vedligeholdelsespersonale ma reparere maskinen!

Sarg for, at strammen er afbrudt, far du arbejder pa maskinen. Vent altid 5 minutter, efter at strammen er slukket, for

panelerne fjernes.
Beskrivelse af fejl Mulig arsag
Netafbryderen er tendt, | Kontroller indgangseffekten, at den er teendt

selvom stremindikatoren
ikke lyser

Kontroller indgangssikringen

Kontroller inputkablets stik og tilslutninger

Kontroller ON/OFF -kontakten for funktion og kontinuitet

Primaer afbryder er teendt,
men keleventilatoren
fungerer ikke

Kontroller, at ventilatoren ikke blokeres af affald

Kontroller ventilatoren for funktionalitet

Kontroller ventilatorforsyningen

Ingen luftstrem ved
branderen, ndr der trykkes
pa enten braenderudloser,
eller luftrensningskontakt
er aktiveret

Kontroller kompressoren

Kontroller alle indblaesningsluftforbindelser og fittings

Intern forbindelse er afbrudt eller lgs

Kontroller udrensningskontakten for funktionalitet

Overophedning LED taendt

Maskinbetjent uden for driftscyklus, lad maskinen kole af, og enheden nulstilles automatisk

Ventilator fungerer ikke - tjek for blokering af blaeseren

Pilotbue starter ikke, nar
braenderkontakten er
aktiveret

Gastrykket til maskinen er for lavt




MATERIALER OG DERES BORTSKAFFELSE

Udstyret er fremstillet med materialer, der ikke indeholder giftige eller giftige materialer, der er farlige for operataren.
N&r udstyret skrottes, skal det skilles ad ved at adskille komponenter i henhold til materialetype.

Bortskaf ikke udstyret med normalt affald. Det europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr angiver, at det elektriske udstyr, der har ndet sin levetid, skal indsamles separat og returneres til et miljgvenligt
genbrugsanlag.

Jasic har et relevant genbrugssystem, som er kompatibelt og registreret i Storbritannien hos miljgagenturet. Vores
registreringsreference er WEEMM3813AA.

For at overholde WEEE -reglerne uden for Storbritannien skal du kontakte din leverandar.

ROHS OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi bekrafter hermed, at ovennaevnte produkt ikke indeholder nogen af de begraensede stoffer, der er anfert i EU
-direktiv 2011/65/EU i koncentrationer over de graenser, der er angivet deri.

Ansvarsfraskrivelse: Bemaerk venligst, at denne bekraeftelse gives efter vores bedste viden og overbevisning. Intet
heri repraesenterer og/eller kan tolkes som garanti i henhold til den gaeldende garantilov.




GARANTIBEVIS

Alle nye Jasic-svejsere, plasmaskzerere og flerprocessorenheder, der salges af Jasic, skal garanteres over for den
oprindelige ejer, ikke overfarbar, mod fejl pd grund af defekte materialer eller produktion i en periode pd 5 ar efter
kebsdatoen. Den originale faktura er dokumentation for standardgarantiperioden. Garantiperioden er baseret pa et
enkelt skiftemanster.

Defekte enheder skal repareres eller udskiftes af virksomheden pa vores veerksted. Virksomheden kan valge at
refundere kgbsprisen (minus eventuelle omkostninger og afskrivninger pa grund af brug og slid). Virksomheden
forbeholder sig retten til ndr som helst at andre garantibetingelserne med virkning for fremtiden.

En forudsatning for den fulde garanti er, at produkterne drives i overensstemmelse med den medfglgende
brugsanvisning. Overholdelse af den relevante installation og eventuelle lovkrav, anbefalinger og retningslinjer
og udfarelse af vedligeholdelsesinstruktionerne vist i betjeningsvejledningen. Dette ber udfares af en kvalificeret,
kompetent person.

| det usandsynlige tilfeelde af et problem, skal dette rapporteres til Jasics tekniske supportteam for at gennemga
kravet.

Kunden har ikke krav pa at Iane eller udskifte produkter, mens reparationer udfares.
Falgende falder uden for garantiens omfang:

« Defekter pa grund af naturligt slid

« Manglende overholdelse af betjenings- og vedligeholdelsesinstruktionerne

+ Tilslutning til en forkert eller defekt netforsyning

« Overbelastning under brug

« Eventuelle &ndringer, der foretages pa produktet uden forudgdende skriftligt samtykke

« Softwarefejl pd grund af forkert betjening

« Eventuelle reparationer, der udfares ved hjeelp af ikke-godkendte reservedele

« Enhver transport- eller opbevaringsskade

« Direkte eller indirekte skader samt tab af indtjening er ikke daekket af garantien

+ Ydre skader sdsom brand eller skader pa grund af naturlige drsager f.eks. oversvommelser

BEMZARK: | henhold til garantibetingelserne galder svejsebraendere, deres forbrugsstoffer, tradfremforingsenheds
drivruller og styrerer, arbejdsreturkabler og -klemmer, elektrodeholdere, tilslutnings- og forlengerkabler, net og
styrekabler, stik, hjul, kelevaeske osv. . er dekket med en 3 maneders garanti.

Jasic er under ingen omstaendigheder ansvarlig for tredjepartsudgifter eller -udgifter/-omkostninger eller indirekte
eller deraf falgende udgifter/omkostninger.

Jasic sender en faktura for ethvert reparationsarbejde, der udferes uden for garantiens omfang. Der tilbydes et tilbud
pa reparationsarbejde uden garanti, inden reparationer udfares.

Beslutningen om reparation eller udskiftning af de defekte dele foretages af Jasic. De udskiftede dele forbliver Jasics
ejendom.

Garantien gaelder kun maskinen, dens tilbehgr og dele, der er indeholdt i den. Ingen anden garanti er udtrykt eller

underforstaet. Ingen garanti udtrykkes eller antydes med hensyn til produktets egnethed til en bestemt anvendelse
eller anvendelse.




EF -OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Producenten eller dennes juridiske repraesentant Wilkinson Star Limited erklrer, at det nedenfor beskrevne udstyr er designet og
produceret i henhold til falgende EU -direktiver:

- Lavspaendingsdirektiv (LVD), nr .: 2014/35/EU
- Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC), nr .: 2014/30/EU

Og inspiceret i henhold til falgende

EU - Normer

-EN 60 974-1: 2012

- EN 60 974-10: 2014+A1

Enhver andring eller &ndring af disse maskiner af en uautoriseret person ger denne erklzring ugyldig.

Wilkinson Star Model Jasic Model
IXJP-61 CUT 60 L209
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China
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