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TEIEUUS TOODE

Taname, et valisite selle Jasicu toote.

See tootejuhend on koostatud tagamaks, et saate oma uuest tootest maksimumi. Veenduge, et olete esitatud teabega
taielikult kursis, podrates erilist tahelepanu ohutusvoldikus sisalduvatele ettevaatusabindudele (skannige allpool QR-
koodi). Teave aitab kaitsta ennast ja teisi voimalike ohtude eest, millega vdite kokku puutuda.

Veenduge, et teete igapdevaseid ja perioodilisi hoolduskontrolle, et tagada aastatepikkune usaldusvadrne
ja torgeteta to0.

Ebatdendolise probleemi ilmnemisel helistage oma Jasici edasimiiiijale.

Salvestage allpool oma toote iiksikasjad, kuna need on vajalikud garantii tagamiseks ja dige teabe saamiseks,
kui vajate abi v6i varuosi.

Ostmise Kuupaev

Kust

Seerianumber

(Seerianumber asub tavaliselt masina peal vdi all)

Kohustustest loobumine: kuigi on tehtud kdik endast oleneva, et tagada selles juhendis sisalduva teabe tdielik ja
tdpne tapsus, ei vastuta vigade voi valjajatmiste eest. Pange tahele, et tooteid arendatakse pidevalt ja neid voidakse
ette teatamata muuta. Kiilastage saiti jasic.co.uk, et ndha kdige ajakohasemaid kasiraamatuid.

Pange tahele: Ohutusteabe brosiiiri leiate vorgust, skannides allolevat QR-koodi

Miiiigijargsed dokumendid, sealhulgas keevitusprotsessi juhendid, leiate aadressilt www.jasic.co.uk
Seda juhendit ei tohi kopeerida ega reprodutseerida ilma ettevdtte Wilkinson Star Limited kirjaliku loata.
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TOOTE SPETSIFIKATSIOON

Jasic TIG-inverterite keevitusmasinad on loodud integreeritud ja
kaasaskantavate keevitusseadmetena. Sisaldab jouelektroonikasse kdige
arenenumat IGBT-invertertehnoloogiat, mida on lihtne kasutada ja
requleerida tanu sobralikule kasutajaliidesele.

Selle masinate seeria ainulaadne elektriline struktuur ja 6hukanali disain
vdivad kiirendada jouseadme soojuse hajumist ja parandada masinate
tootsiikleid. Ohukanali soojuse tagasiliikkamise efektiivsus voib tohusalt dra
hoida toiteseadmete ja juhtahelate kahjustamist ventilaatori poolt neelduva
tolmu poolt ning seeldbi paraneb masina tookindlus oluliselt.

Kogu masin on iihtse voolujoonega, esi- ja tagapaneelid on loomulikult
integreeritud suure radiaani iileminekuga. Masina esipaneel ja tagapaneel
ning kdepide on kaetud kummidliga, nii et masin on pehme tekstuuriga, mis
tundub soe ja mugav kaes hoida.

POHIJOONED TEHNILISED ANDMED
 DCPulse TIG/MMA Sisendpinge 95-265V - AC50/60Hz
« Lai sisendpinge 95-265V 115V 230V
+ Uhe PCB konstruktsioon, mida on lihtne testida ja hooldada leff (A) 277 142
« PFC energiasaastu tehnoloogia Sisendvsimsus (KVA) 4 6

* IGBT inverteri tehnoloogia Praegune vahemik (A) ~ TIG 10- 160 10-200
* Korgsagedusmuundur, kdrge kasutegur MMA 10-125 10-180

* Digijuhtimine, HF kaarsiiiide 27/4T Tootsiikkel @ 40°C TIG 160A @ 60%  200A @ 30%

* Impulsi sagedus 0,5-200 Hz MMA 125A @60% 180A @ 25%
« Lihtne kdivitus, stabiilne ja tockindel kaar Koormusvaba pinge (V) 65
* Pinge kdikumise automaaTne kompensee.rin?ine Tohusus (%) &
* Kompaktne suurus, kerge ja kaasaegne disain \dle State Power <50
* Tugevad 35-50 mm pesupesad -
) . o . . Impulsi sagedus (Hz) 0.5-200
» Kvaliteetne puutetundlik kummiviimistlus liistude ja —
kdepideme jaoks Voimsustegur 0.99
« Tarnitakse taisvirvilises pakendis Kaitse/isolatsiooniklass IP21S/F
+ AVR generaatorisdbralik Mdodud (PxLxK mm) 420x135%277
Kaal (kg) 75

Pange tahele Valmistatud toodete erinevuste tottu on kdik esitatud toimivushinnangud, vimsused, méddud, madtmed ja kaalud ainult
ligikaudsed. Saavutatav joudlus ja hinnangud kasutamisel vdivad sdltuda digest paigaldusest, rakendustest ja kasutamisest ning korraparasest
hooldusest ja hooldusest.




JUHTNUPUD

Eestvaade

Kontrollpaneel

“+"Valjundklemm: tooklambri Gihendamiseks
“-"idljundklemm: TIG-pdleti iihendamiseks

5 kontaktiga kaugiihenduse pesa
Gaasiterminal

Rk wh=

Tagantvaade

6.

7.
8.
9.

Sisend toitekaabel
Jahutusventilaator
Toiteliiliti

Gaasi sisselaske tihendus




KONTROLLPANEEL

10.

11

Digitaalne arvesti: kuvab eelseadistatud ja tegeliku voolu enne keevitamist ja keevitamise
ajal. Kasutatakse ka torketeadete koodide kuvamiseks

Toiteindikaator: siittimine nditab, et masin on sisse lilitatud

Ulekuumenemise indikaator: siittides naitab, et masina sisetemperatuur on liiga kdrge ja
masin on Gilekuumenemiskaitse all.

KeevitusreZiimi valiku nupp. Keevitusreziimide hulka kuuluvad DCTIG, Pulse TIG, DC MMA.
Vastava keevitusreziimi valimiseks vajutage keevitusreZiimi valikuklahvi.

Keevitusprotsess Nditajad

Siitite/punkt-LED: MMA kaarsiiite ja punktkeevitusaja indikaator

Kaarejou LED: kui see on valitud ja pdleb, saab kaarejoudu MMA-reZiimis requleerida.
Pange tahele: TIG-reziimis nditab see LED, et kaugjuhtimispult on aktiveeritud, mis on
vajalik kaugjuhtimisseadme (nt jalgpedaali) kasutamisel.

Parameetrite valiku liiliti: selle liiliti vajutamine tdstab podrdnupu (5) kaudu valikualas (6)
requleeritava parameetri LED-i esile.

Impulss-LED: pélemisel saab requleerida iga impulsi tippvoolu aega

Sageduse LED: kui pdleb, saab impulsi sagedust reguleerida

Parameetrite valiku ala: parameetri valimise nupu (12) vajutamine tdstab esile parameetri
LED-i, mida saab seejarel pddrdnupuga (5) requleerida.

. Luku/punkti valikuliliti: kasutage seda valijat 2T, 4T v6i punktreZiimi valimiseks
12.

Reguleerimisnupp: valitud parameetrite suurendamiseks voi vahendamiseks keerake
seda juhtketast




PAIGALDAMINE

Lahtipakkimine

Kontrollige pakendil kahjustuste madrke.

Eemaldage masin ettevaatlikult ja hoidke pakend alles, kuni paigaldamine on Iopetatud.

Asukoht

Masin peab asuma sobivas kohas ja sobivas keskkonnas. Tuleb olla ettevaatlik, et véltida niiskust,
tolm, aur, 6li vdi sodvitavad gaasid.

Asetage kindlale tasasele pinnale ja veenduge, et masina imber oleks piisavalt vaba ruumi
loomulik 6huvool.

Sisendiihendused

Enne masina iihendamist veenduge, et dige toiteallikas on saadaval. Uksikasjad masina néuete kohta leiate masina
andmesildilt voi juhendis ndidatud tehnilistest andmetest.

Seadme peab iihendama vastava kvalifikatsiooniga padev isik. Veenduge alati, et seadmel on korralik maandus.
Arge kunagi ihendage masinat vooluvdrku, kui paneelid on eemaldatud.

Valjundiihendused

Elektroodi polaarsus

Uldiselt iihendatakse Késitsi kaarkeevituselektroodide kasutamisel elektroodihoidik positiivse klemmiga ja to6 naaseb
negatiivse klemmiga. Kui teil on kahtlusi, lugege alati elektroodi tootja andmelehte.

Masina kasutamisel TIG-keevitamiseks tuleb TIG-pdleti ihendada miinusklemmiga ja to6 tuleb tagasi plussklemmiga.

MMA keevitamine

Sisestage kaabli pistik koos elektroodihoidikuga keevitusmasina
esipaneelil olevasse “+" pesasse ja pingutage seda paripdeva.

Sisestage t00 tagastusjuhtme kaabli pistik keevitusmasina
esipaneelil olevasse pessa“-"ja pingutage seda paripaeva.

Kandke kindlasti kaitseprille, kaitseriietust
ja koiki vajalikke isikukaitsevahendeid.
Samuti rakendage vajalikke meetmeid
piirkonnas viibivate inimeste kaitsmiseks.




PAIGALDAMINE

Gaasilihendused

Uhendage gaasivoolik kaitsegaasiballoonil asuva requlaatori/voolumédturiga ja iihendage teine ots masinaga.
Markus: Kontrollige neid toiteiihendusi iga paev, et veenduda, et need ei oleks lahti ldinud, vastasel juhul vdib
koormuse all kasutamisel tekkida kaar.

TIG-keevitus

Sisestage kaabli pistik koos tooklambriga keevitusmasina esipaneelil olevasse “+" pesasse ja pingutage paripdeva.

Sisestage TIG-pdleti kaabli pistik masina esipaneelil olevasse “-" pesasse ja pingutage paripaeva. Uhendage gaasi
kiirpistik masina esikiiljel olevasse valjalaskeavasse.

Uhendage péleti liiliti pistik esipaneelil olevasse pistikupessa. Naide on naidatud allpool:
Uhendage gaasivoolik kaitsegaasiballoonil asuva requlaatori/voolumédturiga ja iihendage teine ots masinaga.




KONTROLLPANEEL

Juhtpaneeli funktsioonid Jasic TIG 200P PFC

Vajutage vastavat valikulilitit, kuni LED sittib soovitud parameetri vastu.
Seejdrel saab parameetrit requleerida.

Markus: JT-200P-PFC-| on sisseehitatud automaatse salvestusmalu, nii et kui masina vélja liilitate ja uuesti sisse
liilitate, naaseb see viimase keevisombluse seadistusse.

1. DCimpulss TG reZiim mm O fmoi) 4. 2Treim Qi o
2. DCTIG reziim E= O /= @) 5. 4Treziim Q-1 o
3. DCMMA reziim — o 7_._0 6. Punktkeevitusreziim o_. o
7. Impulsisageduse LED nn o “z"o 9. Ulekuumenemise LED Ot 0
8. Impulss-LED 210 % 10. Toiteallika LED
-0 04D
° O
Ignilionn%eld Time Aice

11. Eelvoolu gaasi aja LED 15. Taustavool 18. Jarelvoolu gaasi aja LED
12. Kdivitage voolu LED (impulssreziimis) LED 19. HF/spot time LED
13. Tousuaja LED 16. Languseaja LED 20. Kaarejou LED
14. Tippvoolu LED 17. Kraatri voolu LED

Parameeter Automaatne salvestamine

Reguleeritud parameetrid salvestatakse automaatselt parajasti kasutatavasse parameetrigruppi (automaatset
salvestamist ei tehta, kui parast parameetrite requleerimist ja masina valjaliilitamist 5 sekundi pérast ei tehta iihtegi
toimingut). Kui masin jargmisel korral sisse liilitatakse, on selle parameetririihma parameetrid ainult eelmisel korral
kasutatud parameetrid. Kui keevitusreZiim ja todreziim on uuesti valitud, toimub automaatne salvestamine 10 sekundi
pdrast. Selle masina jaoks pole spetsiaalset salvestusklahvi ja kasitsi salvestamise toimingut saadaval.




VEAKOODID

Kaitse veakoodid

Kui iilekuumenemise indikaator siittib ja digitaalmdturil kuvatakse “E-1", nditab see, et
keevitamine on sunnitud katkestama, kuna masina pdhiahel on Gilekuumenenud. Sellises
olukorras ei ole vaja masinat vdlja liilitada, vaid oodake méni minut ja seejarel saab
keevitamist jatkata.

Kui alapinge indikaator siittib ja digitaalmddturil kuvatakse “E-2", nditab see, et vorgupinge
on liiga madal ja keevitamist saab uuesti alustada, kui vorgupinge normaliseerub.

Kui iilepinge indikaator siittib ja digitaalarvestil kuvatakse “E-3", nditab see, et toitepinge on
iile 270V vahelduvvoolu. Laske sisendvérgu toide kontrollida ja seejarel taaskdivitage masin
ning keevitamist voib jatkata.

Kui ilmneb sisemine viga, kuvab digitaalne arvesti “E-4". Korrigeerimiseks taaskdivitage
masin. kui viga kordub, vdtke iihendust oma tarnijaga.




HOOLDUS

ohutusalased teadmised. Veenduge, et masina sisendkaabel on lahti iihendatud

2 Jargmine toiming nouab piisavaid erialaseid teadmisi elektriaspektide ja pohjalikud

vooluvorgust ja oodake 5 minutit enne masina kaante eemaldamist.

Masina tohusa ja ohutu t60 tagamiseks tuleb seda regulaarselt hooldada. Operaatorid peaksid mdistma
hooldusmeetodeid ja masina tdgvahendeid. See juhend peaks véimaldama klientidel ise lihtsat kontrolli ja kaitset Iabi
viia. Piiidke véhendada masina rikete esinemissagedust ja remondiaegu, et pikendada kasutusiga.

Periood

Hoolduselement

Igapdevane labivaatus

Kontrollige masina, toitekaablite, keevituskaablite ja iihenduste seisukorda.
Kontrollige hoiatusndidikuid ja masina t6dd.

Igakuine labivaatus

Uhendage vooluvdrgust lahti ja oodake enne katte eemaldamist vihemalt 5 minutit.
Kontrollige sisemisi ihendusi ja vajadusel pingutage. Puhastage masina sisemust
pehme harja ja tolmuimejaga. Olge ettevaatlik, et te ei eemaldaks kaableid ega
kahjustaks komponente. Veenduge, et ventilatsioonirestid oleksid vabad. Asetage
kaaned ettevaatlikult tagasi ja katsetage seadet.

Seda tood peaks tegema sobiva kvalifikatsiooniga padev isik.

Iga-aastane labivaatus

Tehke iga-aastane hooldus, mis sisaldab ohutuskontrolli vastavalt tootja standardile
(EN 60974-1).

Seda tood peaks tegema sobiva kvalifikatsiooniga padev isik.

TEENINDUSGRAAFIKU KIRJE

Kuupdev | Teostatud hooldustoode liik Teenindanud | Tahtaeg jargmine

kontroll




VEAOTSING

Enne masinad tehasest véljasaatmist on neid juba pdhjalikult kontrollitud. Masinat ei tohi rikkuda ega muuta. Hooldus
tuleb hoolikalt labi viia. Kui mdni juhe I&heb lahti vdi on valesti paigutatud, vdib see olla kasutajale ohtlik!

Masinat tohivad remontida ainult professionaalsed hooldustddtajad!

Enne masina kallal tootamist veenduge, et toide on lahti ihendatud. Enne paneelide eemaldamist oodake alati 5

minutit parast toite valjalilitamist.

Vea kirjeldus

Véimalik pohjus

Toite LED-tuli on VALJAS ja ventilaator
ei toota

Primaartoitepinge ei ole SISSE liilitatud vdi sisendkaitse on Iabi polenud

Keevitusvooluallika sisendliiliti on valja liilitatud

Sisemised tihendused lahti

Vea LED péleb ja ventilaator tddtab

Masin on iilekuumenemiskaitse all ja taastub automaatselt parast keevitusmasina
jahtumist

Kontrollige sissetulevat vooluvdrku, et see oleks vahemikus 230V +/- 15%

Kdrget sagedust ei toodeta

Protsessi valiku liiliti on seatud kdsitsi metallkaarele (MMA)

Péleti padstiku liiliti juhe on lahti ihendatud véi liiliti/juhe on vigane

Korgsageduslik sadevahe on liiga lai voi liihises

Keevitusvool keevitamisel vaheneb

Kehv toojuhtme Gihendus toorikuga

TIG-elektrood sulab kaare loomisel

TIG-pdleti on iihendatud (+) VE-klemmiga

Gaasi ei voola, kui TIG-pdleti padstiku
liilitit vajutatakse

Tiihi gaasiballoon

Gaasiregulaator on valja liilitatud

Gaasivoolik on ummistunud voi labi l6igatud

Péleti padstiku liliti juhe on lahti ihendatud véi liiliti/juhe on vigane

Kaare on raske siiiidata

Kaare siiiitevool on liiga madal voi kaare siittimisaeg on liiga lihike

Elektroodihoidja muutub véga kuumaks

Elektroodihoidja nimivool on vdiksem kui selle tegelik todvool, asendage see suurema
nimivooluvdimsusega

Liigne pritsmed MMA-keevitamisel

Valjundi polaarsusiihendus on vale, vahetage polaarsus

Muu rike

Votke iihendust oma tarnijaga




MATERJALID JA NENDE KORVALDAMINE

Seadmed on valmistatud materjalidest, mis ei sisalda kasutajale ohtlikke toksilisi ega miirgiseid materjale.
Seadme vanarauaks votmisel tuleb see demonteerida, eraldades komponendid vastavalt materjalide tiiiibile.

Airge visake seadet koos tavajaatmetega. Euroopa direktiiv 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete
kohta satestab, et elektriseadmed, mille eluiga on |oppenud, tuleb eraldi koguda ja viia tagasi keskkonnasdbralikku
taaskasutuskohta.

Jasicil on asjakohane ringlussevétusiisteem, mis vastab nduetele ja on Uhendkuningriigis keskkonnaagentuuris
registreeritud. Meie registreerimisnumber on WEEMM3813AA.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmeid ksitlevate eeskirjade jargimiseks valjaspool Uhendkuningriiki peaksite
vgtma iihendust oma tarnijaga.

ROHS-1 VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kaesolevaga kinnitame, et {ilalnimetatud toode ei sisalda iihtegi loetletud piirangutega ainet
EL direktiivis 2011/65/EL kontsentratsioonides, mis iiletavad seal satestatud piirnorme.

Kohustustest loobumine: Pange tahele, et see kinnitus on antud meie parimate teadmiste ja veendumuste
kohaselt. Miski siin ei kujuta endast garantiid ja/vdi seda ei saa tolgendada garantiina kehtiva garantiiseaduse
tahenduses.




GARANTIIAVALDUS

Kdigile Jasicu miiiidavatele uutele Jasici keevitusseadmetele, plasmaldikuritele ja mitme protsessiga seadmetele
antakse algsele omanikule garantii, mis ei ole ileantav defektsetest materjalidest voi tootmisest tingitud rikete vastu
5 aasta jooksul alates ostukuupdevast. Originaalarve on standardse garantiiaja dokumentatsioon. Garantiiaeg pdhineb
tihe vahetuse mustril.

Defektsed seadmed parandab vdi asendab ettevote meie tddkojas. Ettevote vdib valida ostuhinna (millest on
maha arvatud kulud ja kasutamisest ja kulumisest tingitud kulum) tagastamise. Ettevéte jatab endale diguse
garantiitingimusi igal ajal tulevikus muuta.

Taieliku garantii eelduseks on, et tooteid kasutatakse vastavalt kaasasolevale kasutusjuhendile. Jargige vastavaid
paigaldus- ja juriidilisi néudeid, soovitusi ja juhiseid ning jargige kasutusjuhendis toodud hooldusjuhiseid. Seda peaks
tegema sobiva kvalifikatsiooniga ja padev isik.

Ebatdendolise probleemi korral tuleb sellest teatada Jasici tehnilise toe meeskonnale, et nue labi vaadata.
Kliendil i ole remontimise ajal mingeid noudeid toodete laenuks véi asenduseks.

Garantii alla ei kuulu jargmised asjad:

« Looduslikust kulumisest tingitud defektid

« Kasutus- ja hooldusjuhiste eiramine

« Uhendus vale vdi vigase vooluvdrguga

« Ulekoormus kasutamise ajal

« Kdik muudatused, mis on tehtud tootes ilma eelneva kirjaliku ndusolekuta

« Tarkvara vead valest toost

« Kodik remonditddd, mis on tehtud heakskiitmata varuosadega

« Koik transpordi- voi ladustamiskahjustused

« Garantii ei kata otseseid vdi kaudseid kahjusid ega saamata jddnud tulu

« Valised kahjustused nagu tulekahju vdi looduslikest pdhjustest pohjustatud kahjustused nt. Gileujutus

MARKUS: Garantiitingimuste kohaselt kasutatakse keevituspdletid, nende kuluosad, traadi etteandeseadme
ajamirullid ja juhttorud, t66 tagastuskaablid ja klambrid, elektroodihoidikud, iihendus- ja pikenduskaablid, toite- ja
juhtjuhtmed, pistikud, rattad, jahutusvedelik jne. on kaetud 3-kuulise garantiiga.

Jasic ei vastuta mingil juhul kolmandate isikute kulude voi kulude/kulude ega kaudsete vdi sellest tulenevate kulude/
kulude eest.

Jasic esitab arve kdigi valjaspool garantiipiirkonda tehtud remonditodde kohta. Garantiivalise remonditod jaoks
tehakse pakkumine enne mis tahes remonti.

Otsuse defektse osa(de) parandamise vdi asendamise kohta teeb Jasic. Vahetatud osa(d) jaab(ed) Jasici omandisse.

Garantii kehtib ainult masinale, selle tarvikutele ja sees olevatele osadele. Muid garantiisid ei vdljendata ega kaudselt.
Toote sobivusele iihegi konkreetse rakenduse vdi kasutuse jaoks ei anta otsest ega kaudset garantiid.




EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Tootja voi tema seaduslik esindaja Wilkinson Star Limited kinnitab, et allpool kirjeldatud seadmed on projekteeritud ja toodetud
vastavalt jargmistele EL direktiividele:

- Madalpinge direktiiv (LVD), nr: 2014/35/EL
- Elektromagnetilise iihilduvuse (EMC) direktiiv, nr: 2014/30/EL

Ja kontrollitud vastavalt jargmisele

EL — normid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Mis tahes muudatused voi muudatused nendes masinates volitamata isikute poolt muudab selle deklaratsiooni kehtetuks.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ZXJT-200P-PFC TIG 200P DC PFC (W218)
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China
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Shenzhgn Jasic Technology Co LTD
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