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TEIEUUS TOODE

Taname, et valisite selle Jasicu toote.

See tootejuhend on koostatud tagamaks, et saate oma uuest tootest maksimumi. Veenduge, et olete esitatud teabega
taielikult kursis, podrates erilist tahelepanu ohutusvoldikus sisalduvatele ettevaatusabindudele (skannige allpool QR-
koodi). Teave aitab kaitsta ennast ja teisi voimalike ohtude eest, millega vdite kokku puutuda.

Veenduge, et teete igapdevaseid ja perioodilisi hoolduskontrolle, et tagada aastatepikkune usaldusvadrne
ja torgeteta to0.

Ebatdendolise probleemi ilmnemisel helistage oma Jasici edasimiiiijale.

Salvestage allpool oma toote iiksikasjad, kuna need on vajalikud garantii tagamiseks ja dige teabe saamiseks,
kui vajate abi v6i varuosi.

Ostmise Kuupaev

Kust

Seerianumber

(Seerianumber asub tavaliselt masina peal vdi all)

Kohustustest loobumine: kuigi on tehtud kdik endast oleneva, et tagada selles juhendis sisalduva teabe tdielik ja
tdpne tapsus, ei vastuta vigade voi valjajatmiste eest. Pange tahele, et tooteid arendatakse pidevalt ja neid voidakse
ette teatamata muuta. Kiilastage saiti jasic.co.uk, et ndha kdige ajakohasemaid kasiraamatuid.

Pange tahele: Ohutusteabe brosiiiri leiate vorgust, skannides allolevat QR-koodi

Miiiigijargsed dokumendid, sealhulgas keevitusprotsessi juhendid, leiate aadressilt www.jasic.co.uk
Seda juhendit ei tohi kopeerida ega reprodutseerida ilma ettevdtte Wilkinson Star Limited kirjaliku loata.
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TOOTE SPETSIFIKATSIOON

Jasic TIG-inverterite keevitusmasinad on loodud integreeritud ja
kaasaskantavate keevitusseadmetena. Sisaldab jouelektroonikasse kdige
arenenumat IGBT-invertertehnoloogiat, mida on lihtne kasutada ja requleerida
tanu sobralikule kasutajaliidesele.

See on tdielike funktsioonide, suure joudlusega ja tdiustatud tehnoloogiaga
digitaalne alalisvoolu inverteriga keevitaja. See on multifunktsionaalne
keevitaja, millel on alalisvoolu TIG-keevitus, alalisvoolu impulss-TIG-
keevitus, kaetud elektroodiga kdsitsi keevitamine ja TIG-punktkeevitus. Seda
saab laialdaselt kasutada erinevat tiiiipi metallmaterjalide, valja arvatud
alumiiniumi ja alumiiniumisulami, peenkeevitusoperatsioonidel.

Masina sees olev ainulaadne elektriline struktuur ja 6hukanali disain voivad
kiirendada jouseadmete tekitatud soojuse hajumist, suurendades seega masina
tootsiiklit. See disain pakub tundlikele juhtseadistele “6hukindlat” kaitset, mis tagab tohusa tolmu- ja veekindla joudluse,
parandades seega oluliselt masina tookindlust.

TIG 300P pakub suurepéraseid keevitustulemusi, rikkalikku funktsioonide integreerimist, krget efektiivsust, vaikest
suurust, kerget kaalu ja paljusid muid funktsioone, mis véimaldavad tdita igat tiiiipi keevitusrakenduste keevitusndudeid.

POHIJOONED TEHNILISED ANDMED
« TIG DCimpulss digitaalse juhtimisega Sisendpinge  AC400V +/-15% - 50/60 Hz
* Programmi malu salvestus leff (A) 9.9
« Paljude funktsioonide juhtimine mikroprotsessoriga Sisendvaimsus (KVA) n
* HF ja tostke TIG Praegune vahemik (A) 116 MMA
« Kaugjuhtimispuldi liides 5-300 20-210
* VRD funktsioon Tootsikkel @40°C ~ 300A@20%  210A @ 50%
* Digitaalne ekraan Koormusvaba pinge (V) 60 (11.8V - VRD)
« Intelligentne ventilaatori ja jahuti juhtimine Tohusus (%) 86
* Suurepdrased keevitusomadused \dle State Power <50
« Kaitsesiisteem seadmete eluea pikendamiseks —
« [S150bib keevitamiseks keskkonnas Kaitse/isolatsiooniklass [P23S/F

Maadud (PxLxK mm) 566 x 224 x 405

« suurenenud elektrilddgiohuga
« Vesijahutusega variant Kaal (kg) 194
» MMA kaugjuhtimisvdimalus

* AVR generaatorisbralik

Pange tahele Valmistatud toodete erinevuste tottu on kdik esitatud toimivushinnangud, vimsused, méddud, madtmed ja kaalud ainult
ligikaudsed. Saavutatav joudlus ja hinnangud kasutamisel vdivad sdltuda digest paigaldusest, rakendustest ja kasutamisest ning korraparasest
hooldusest ja hooldusest.
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Eestvaade Tagantvaade

1. Kontrollpaneel 6. Vesijahuti toitepesa: valikuline jahuti pistik

2. “+"Véljundklemm: Tooklambri iihendamiseks tihendatakse selle pistikupesaga
TIG-reZiimis vdi elektroodihoidiku iihendamiseks 7. Gaasisisselaske iihendus
MMA-reZiimis 8. Sisend toitekaabel

3. “"Vdljundklemm: TIG-pdleti vi tooklambri 9. Juhtkaitse: see kaitse on méeldud vesijahuti
tihendamiseks MMA-reZiimis véljundiks ja selle nimivdimsus on 5 amprit

4, 9 kontaktiga kaugiihenduspesa 10. Toiteliiliti

5. Gaasiterminal 11. Jahutusventilaator




KONTROLLPANEEL

10.

11.
12.

KeevitusreZiimi valikutsoon: Keevitusreziimi valikutsoon sisaldab keevitusreziimi indikaatoreid
ja valikuklahvi. Keevitusreziimide hulka kuuluvad DCTIG, Pulse TIG, DC MMA. Vajaliku
keevitusreZiimi valimiseks vajutage keevitusreZiimi valikuklahvi. Valitud keevitusreZiimist annab
marku vastav LED-tuli ja keevitusvool voolab

Digitaalne arvesti: kuvab eelseadistatud ja tegeliku voolu enne keevitamist ja keevitamise ajal.
Kasutatakse ka parameetrite reguleerimise satete kuvamiseks koos vdimalike veakoodidega
Parameetrite valiku nupp: vajutage, et valida soovitud keevitusparameeter, mida reguleerida
MMA parameetrite valiku tsoon: liilitit vajutades on teil juurdepdds kuumkdivituse, voolu ja
kaarejou reguleerimiseks MMA reZiimis

Parameetrite valiku ala: valikuliiliti (5) vajutamine tostab valikualal esile requleeritava
parameetri LED-i.

TIG-pdleti liliti reziimi valiku ala

Kaugjuhtimispuldi valik: selle klahvi vajutamine seab voolu juhtimise paneelilt voi
kaugseadmelt, nagu jalgpedaal vdi TIG-pdleti kaugpotentsiomeeter

TIG kdivitusreziimi valikuala (kontakt- vdi kontaktivaba siiiide): kui vajutate seda liilitit, valite
HF-kaare siiiite voi tostekaare TIG-reZiimi ja sobiv indikaator sittib.

Jahutusvaliku liliti (vesi voi 6hk): selle liilitiga liilitatakse sisse/vdlja paigaldatud TIG-vesijahuti
ja siittib sobiv indikaator

Reguleerimise juhtketas: selle ketta pddramine requleerib valitud parameetrit, mis kuvatakse
digitaalndidikul

(H on keevitusparameetrite tagasikutsumise/salvestuskanali valija

VRD (pinge vdhendamise seade) indikaator




PAIGALDAMINE

Lahtipakkimine

Kontrollige pakendil kahjustuste madrke.

Eemaldage masin ettevaatlikult ja hoidke pakend alles, kuni paigaldamine on Iopetatud.

Asukoht

Masin peab asuma sobivas kohas ja sobivas keskkonnas. Tuleb olla ettevaatlik, et véltida niiskust,
tolm, aur, 6li vdi sodvitavad gaasid.

Asetage kindlale tasasele pinnale ja veenduge, et masina imber oleks piisavalt vaba ruumi
loomulik 6huvool.

Sisendiihendused

Enne masina iihendamist veenduge, et dige toiteallikas on saadaval. Uksikasjad masina néuete kohta leiate masina
andmesildilt voi juhendis ndidatud tehnilistest andmetest.

Seadme peab iihendama vastava kvalifikatsiooniga padev isik. Veenduge alati, et seadmel on korralik maandus.
Arge kunagi ihendage masinat vooluvdrku, kui paneelid on eemaldatud.

Valjundiihendused

Elektroodi polaarsus

Uldiselt iihendatakse Késitsi kaarkeevituselektroodide kasutamisel elektroodihoidik positiivse klemmiga ja to6 naaseb
negatiivse klemmiga. Kui teil on kahtlusi, lugege alati elektroodi tootja andmelehte.

Masina kasutamisel TIG-keevitamiseks tuleb TIG-pdleti ihendada miinusklemmiga ja to6 tuleb tagasi plussklemmiga.

MMA keevitamine

Sisestage kaabli pistik koos elektroodihoidikuga keevitusmasina
esipaneelil olevasse “+" pesasse ja pingutage seda paripdeva.

Sisestage t00 tagastusjuhtme kaabli pistik keevitusmasina
esipaneelil olevasse pessa“-"ja pingutage seda paripaeva.

Kandke kindlasti kaitseprille, kaitseriietust
ja koiki vajalikke isikukaitsevahendeid.
Samuti rakendage vajalikke meetmeid
piirkonnas viibivate inimeste kaitsmiseks.




PAIGALDAMINE

Gaasilihendused

Uhendage gaasivoolik kaitsegaasiballoonil asuva requlaatori/voolumédturiga ja iihendage teine ots masinaga.
Markus: Kontrollige neid toiteiihendusi iga paev, et veenduda, et need ei oleks lahti ldinud, vastasel juhul vib
koormuse all kasutamisel tekkida kaar.

TIG-keevitus

Sisestage kaabli pistik koos tooklambriga keevitusmasina esipaneelil olevasse “+" pesasse ja pingutage paripdeva.

Sisestage TIG-pdleti kaabli pistik masina esipaneelil olevasse “-" pesasse ja pingutage paripaeva. Uhendage gaasi
kiirpistik masina esikiiljel olevasse valjalaskeavasse.

Uhendage péleti liiliti pistik esipaneelil olevasse pistikupessa. Naide on naidatud allpool:
Uhendage gaasivoolik kaitsegaasiballoonil asuva requlaatori/voolumédturiga ja iihendage teine ots masinaga.




KONTROLLPANEEL

Keevitusreziimi valiku liiliti

KeevitusreZiimi valikutsoon sisaldab keevitusreZiimi indikaatoreid koos reziimivaliku liilitiga

O f=

= TIG D, TIG Pulse ja MMA keevitusreZiimide jaoks. Vajaliku keevitusreZiimi valimiseks vajutage
O u# L . R, . :
o™ keevitusreziimi valikuklahvi. Valitava keevitusreziimi valimisel siittib LED ja keevitusvool voolab.

MMA parameetrite valiku tsoon

Hot start See ala sisaldab MMA parameetrite valikut.
ArcForce @ 1. Veenduge, et olete MMA-reZiimis (naqu iilalpool kirjeldatud).
2. Vajutades klahvi @, liigute labi kuumkaivituse, voolu ja kaarejou funktsioonide.
Need funktsioonid pole TIG- ja TIGP-reZiimide ajal saadaval.

Ekraani ja parameetrite ala

This area contains the display meter, unit parameters indicators and the warning indicator.

3. Keskel olev aken on ekraan, mis nditab kdiki kasutaja parameetreid

4. 0.Cvasakul on iilevoolukaitse LED

5. Vasakul 0.V on iilepingekaitse LED

6. 0.H vasakul on iilekuumenemise kaitse LED 0o.c OaA
7. Parempoolne LED A on voolu all ooV Os
8. Paremal S-LED nditab aega sekundites O %
9. Paremal olev % LED on protsent OoH O Hz

10. Paremal olev Hz LED on vastavalt sagedus
11. Sellel ekraanil kuvatakse ka veakoodid

Valiku liiliti

@ Seda nuppu kasutatakse juhtpaneelil liikumiseks.

VRD indikaator
Ovrp  VRD LED-tuli pdleb, kui masin on MMA-reZiimis ja VRD-funktsioon on lubatud.

Parameetrite reguleerimise poordnupp

Parameetrite requleerimise pdordnupp on mdeldud koigi kasutajale saadaolevate
keevitusparameetrite requleerimiseks.




KONTROLLPANEEL

TIG-i valikute valikutsoon

ot ov o~ of
o1l o=
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MODE REMOTE QHF COOLING

See TIG-i valikute tsoon koosneb neljast osast:

TIG-pdleti padstiku reziimi valik, TIG-poleti padstiku kaugjuhtimisvalikud, HF-kaare siiiiteliiliti kas HF-siiite voi

tostetud TIG-kaare kdivitamiseks ja vesijahutusreziimi liliti, mida kirjeldatakse veidi iiksikasjalikumalt allpool:

1. Padstikufunktsiooni reziimid: 2T, 4T, kordus ja punkt. Vajutage reZiimi nuppu, et valida vajalik
keevituskaivitusreZiim ja s6ltuvalt valitud TIG-pdleti paastiku valikust siittib vastav LED-indikaator.

2. Kaugjuhtimispuldi reziim: Kaugjuhtimispuldi klahvi vajutamine voimaldab seadistada voolu juhtimist
juhtpaneelilt, kaugseadme TIG-pdleti kaugpotentsiomeetrilt vdi jalgpedaalilt. Olenevalt valitud kaugjuhtimispuldi
valikust siittib vastav LED-indikaator

3. TIGkaarsiidite tiiip.

(a) Vajutage klahvi’HF'ja kui HF (iilemine) indikaator pdleb, on HF kaarsiiite sisse liilitatud.

(b) Vajutage uuesti klahvi “HF” ja kui tdstekaare (alumine) indikaator on sees, olete sisenenud tdstekaare siiiide.
Selles reZiimis asetate pdleti tdddeldava detailiga kokku, tommake pdleti padstikut ja tdstke pdletit aeglaselt, et
saavutada kaare siittimine.
4. Vesijahutuse liiliti (TIG-reZiim ainult JT-300P 6hk/vesijahutusega paketi jaoks). Vajutades klahvi“Jahutus’, saate
valida jargmised jahutusreziimid:
of (a) Kui see indikaator pdleb, nditab see, et masin on 6hkjahutusreZiimis. Jahuti ei kdivitu ja kui kasutatakse
vesijahutusega pdletit, siis see toendoliselt ebadnnestub.

O 44« (b) Kui see indikaator pdleb, nditab see, et masin on vesijahutusreZiimis. Kui keevituskaar on loodud,
kdivitub jahutusseade parast keevitamise [dpetamist automaatselt. Kui jahuti togtab ja keevitamist ei
toimu, liilitub see 15 minuti parast automaatselt vdlja.

Vesijahutusega TIG-pdleti kasutamisel jalgib vesijahutussiisteem veevoolu ja kui jahutuspaak on mingil pohjusel tihi
voi vool peatub vdi on voolupiirang, kuvatakse juhtpaneeli digitaalekraanil E-71 hoiatus ja masinate keevitusvaljund
peatub. Seejarel peaks kasutaja jahutussisteemi kontrollima.




KONTROLLPANEEL

TIG parameetrite valiku tsoon

Vajutage 4 péripaeva ringlemiseks ja soovitud TIG parameetri valimiseks.

O -0

Tt | Hz !
Tpre — eelvooluaeg on — algvool Tdown — langusaeg % — impulsi tootsiikkel
Tup — tous Kui - Loppvool Tspot — punktkeevitusaeg
Ip — tippvool Tpost — jérelvoolu aeg
Ib - baasvool Hz — impulsi sagedus

Pange tahele: Ib, Hz ja % on saadaval ainult siis, kui on valitud TIG-impulss- (TIGP) keevitusreZiim. Tspot on saadaval
ainult siis, kui on valitud punkt- (+«)-kdivitusreZiim.
Kanali voti

TIG 300P on varustatud 8 keevitusparameetrite salvestuskanaliga DCTIG, Pulse TIG ja DC MMA jaoks.

CH Kui TIG 300P on sisse liilitatud, tootab see teatud salvestatud kanalis, mis on kanal, mida kasutati enne
véljalilitamist.

Kanali numbri kontrollimiseks vajutage kanaliklahvi, kui masin on ootereZiimis ja ekraaniaknas kuvatakse praegune
kanali number, nditeks kui praegune tookanal on number 6, siis digitaalsel ekraanil kuvatakse CH-6.

Kanali numbri muutmiseks vajutage lihtsalt kanaliklahvi, kui masin on ootereziimis ja kuvaaken nditab praegust kanali
numbrit. Kasutage poordnuppu, et muuta téokanali number CH-1 asemel CH-8.

Kanalihaldusest valjumiseks vajutage uuesti CH klahvi.

Kanali (keevisombluse) parameetrite salvestamine toimub nii, et esmalt valite vajaliku kanali numbri, mida soovite
ka salvestada, seejdrel kohandage soovitud kasutaja keevitusparameetreid, seejdrel peab operaator alustama
keevitusprotsessi, et automaatselt salvestada kehtivad keevitusparameetrid.

Pange tahele: kui operaator ei 166 kaar parast keevitusparameetrite reguleerimist valitud kanalinumbril, ei salvesta
stisteem kehtivaid parameetreid, mis téhendab, et kui masin vélja ja seejarel uuesti sisse liilitatakse, naaseb see
automaatselt tagasi eelmine kanali number ja keevitusparameetrid.

Salvestatud kanaliparameetrite laadimiseks vajutage kanaliklahvi, kui masin on ootereziimis, digitaalekraanil
kuvatakse praegune tookanal. Vajalike poekanalite juurde padsemiseks pdorake juhtketast, et muuta kanalinumbrid
CH-1-It CH-8-le.

Pérast vajaliku kanalinumbri valimist vajutage uuesti CH-klahvi ja siisteem kuvab niiiid kdik selle kanali all olevad
parameetrid operaatori kasutamiseks.




VEEJAHUTI

TIG 300P vdib olla komplektne vesijahutusega paketina (JT-300P-WC), mis on varustatud TIG-pdleti veejahutiga, mis
paigaldatakse kdrule, mille kohale on paigaldatud Jasic inverter toiteallikas.

Vesijahuti esipaneelil on toonaidik, SISSE/VALJAS liiliti ning veevaljundi (sinine) ja veesisendi (punane) kiiriihendused,
mis voimaldavad iihendada TIG-pdletiga.

ﬁ : S hutusvedeliku
§! Q _3 % téiteav? kor.k
Lo \ N O« O Jahutusvedeliku sisend
Too indikaator v A
Jahutusvedeliku tase %—» g o © Jahutusvedeliku véljund
Kontroll 3 2
Sissefvaljaliiliti

-

;

1. Toondidik on visuaalne vahend, mis annab kasutajale teada, kas vesijahuti on SISSE lilitatud vi mitte.
+ Kui toondidik pdleb, pumpab vesijahuti jahutusvedelikku imber TIG-pdleti
« Kui toonaidik on VALJAS, tahendab see, et vesijahuti ei toota.

2. Vesijahuti tddolekut juhib Jasici toiteallikas. Kui masina toiteallikas on TIG vesijahutuse all, st indikaator pdleb, on
jérgmised valikud:

+ Kui toiteallikast tuleb voolu, pdleb vesijahuti todindikaator.
« Kui voolu ei ole, lakkab vesijahuti totamast 15 minuti parast ja toondidik on valja lilitatud.

3. Jahutijuhtkaitse asub toiteallika tagapaneelil ja selle kaitsme nimivdimsus on 5A.

4, Vdljund (toide): sellel kiirpistikupesal on sinine alus ja seda kasutatakse ihendamiseks TIG-pdleti
kiiriihenduspistiku veevarustusvoolikuga (TIG-pdleti sinine kiirpistik voi see vdib olla mdrgistatud
veevarustusvoolikuga).

5. Sisend (tagasivool): sellel kiirpistikupesal on punane alus ja seda kasutatakse TIG-pdleti tagasivooluvee
jahutusvooliku iihendamiseks. See vdib olla pdleti toitekaabli vooliku pikendus, kuna see kannab pdletist tagasi
podrduvat kuuma vett labi loputusadapteri, mis on iihendatud - loputuspesaga.

6. Jahuti véljundpesa asub toiteallika tagapaneelil ja pesa tihvtid on jérgmised:

Pin 1 ja Pin 2 on veepaagi 230 V vahelduvvoolu valjundklemmid.
Pin 3 ja Pin 4 on vesijahuti veasignaali sisendklemmid.




HOOLDUS

ohutusalased teadmised. Veenduge, et masina sisendkaabel on lahti iihendatud

2 Jargmine toiming nouab piisavaid erialaseid teadmisi elektriaspektide ja pohjalikud

vooluvorgust ja oodake 5 minutit enne masina kaante eemaldamist.

Masina tohusa ja ohutu t60 tagamiseks tuleb seda regulaarselt hooldada. Operaatorid peaksid mdistma
hooldusmeetodeid ja masina tdgvahendeid. See juhend peaks véimaldama klientidel ise lihtsat kontrolli ja kaitset Iabi
viia. Piiidke véhendada masina rikete esinemissagedust ja remondiaegu, et pikendada kasutusiga.

Periood

Hoolduselement

Igapdevane labivaatus

Kontrollige masina, toitekaablite, keevituskaablite ja iihenduste seisukorda.
Kontrollige hoiatusndidikuid ja masina t6dd.

Igakuine labivaatus

Uhendage vooluvdrgust lahti ja oodake enne katte eemaldamist vihemalt 5 minutit.
Kontrollige sisemisi ihendusi ja vajadusel pingutage. Puhastage masina sisemust
pehme harja ja tolmuimejaga. Olge ettevaatlik, et te ei eemaldaks kaableid ega
kahjustaks komponente. Veenduge, et ventilatsioonirestid oleksid vabad. Asetage
kaaned ettevaatlikult tagasi ja katsetage seadet.

Seda tood peaks tegema sobiva kvalifikatsiooniga padev isik.

Iga-aastane labivaatus

Tehke iga-aastane hooldus, mis sisaldab ohutuskontrolli vastavalt tootja standardile
(EN 60974-1).

Seda tood peaks tegema sobiva kvalifikatsiooniga padev isik.

TEENINDUSGRAAFIKU KIRJE

Kuupdev | Teostatud hooldustoode liik Teenindanud | Tahtaeg jargmine

kontroll




VEAOTSING

Enne masinad tehasest véljasaatmist on neid juba pdhjalikult kontrollitud. Masinat ei tohi rikkuda ega muuta. Hooldus
tuleb hoolikalt labi viia. Kui mdni juhe I&heb lahti vdi on valesti paigutatud, vdib see olla kasutajale ohtlik!

Masinat tohivad remontida ainult professionaalsed hooldustddtajad!

Enne masina kallal tootamist veenduge, et toide on lahti ihendatud. Enne paneelide eemaldamist oodake alati 5

minutit parast toite valjalilitamist.

Vea kirjeldus

Véimalik pohjus

Toite LED-tuli on VALJAS ja ventilaator
ei toota

Primaartoitepinge ei ole SISSE liilitatud vdi sisendkaitse on Iabi polenud

Keevitusvooluallika sisendliiliti on valja liilitatud

Sisemised tihendused lahti

Vea LED péleb ja ventilaator tddtab

Masin on iilekuumenemiskaitse all ja taastub automaatselt parast keevitusmasina
jahtumist

Kontrollige sissetulevat vooluvdrku, et see oleks vahemikus 400 V +/- 15%

Kdrget sagedust ei toodeta

Protsessi valiku liiliti on seatud kdsitsi metallkaarele (MMA)

Péleti padstiku liiliti juhe on lahti ihendatud véi liiliti/juhe on vigane

Korgsageduslik sadevahe on liiga lai voi liihises

Keevitusvool keevitamisel vaheneb

Kehv toojuhtme Gihendus toorikuga

TIG-elektrood sulab kaare loomisel

TIG-pdleti on iihendatud (+) VE-klemmiga

Gaasi ei voola, kui TIG-pdleti padstiku
liilitit vajutatakse

Tiihi gaasiballoon

Gaasiregulaator on valja liilitatud

Gaasivoolik on ummistunud voi labi l6igatud

Péleti padstiku liliti juhe on lahti ihendatud véi liiliti/juhe on vigane

Kaare on raske siiiidata

Kaare siiiitevool on liiga madal voi kaare siittimisaeg on liiga lihike

Elektroodihoidja muutub véga kuumaks

Elektroodihoidja nimivool on vdiksem kui selle tegelik todvool, asendage see suurema
nimivooluvdimsusega

Liigne pritsmed MMA-keevitamisel

Valjundi polaarsusiihendus on vale, vahetage polaarsus

Muu rike

Votke iihendust oma tarnijaga




VEAKOODID

Hooldus tuleb hoolikalt I&bi viia. Kui mdni juhe Iaheb lahti voi on valesti paigutatud, vdib see olla kasutajale ohtlik!

Masinat tohivad hooldada vdi remontida ainult professionaalsed hooldustdotajad!

Enne masina kallal tootamist veenduge, et toide on lahti ihendatud. Enne paneelide eemaldamist oodake pdrast toite
valjaliilitamist alati 5 minutit.

peavoolu vdlja

liletab selle toctsiiklit

Veak- | Kategooria | Siimptom Pohjused Kasutaja meetmed
ood
E10 Ulevool Liilitab Voolutuvastusahel on kahjustatud Palun liilitage masin vdlja ja
peavooluahela vdi peamiste toitekomponentide taaskaivitage see. Kui riket
jaddavalt valja tilevoolukaitse on rakendunud ei Onnestu lahendada, votke
abi saamiseks ihendust
teenindusosakonnaga
E34 | Alapinge Liilitab Lisatoiteallikas on ebanormaalne Palun liilitage masin valja ja
peavooluahela kontrollige, kas lisatoitekaabel
jaddavalt vdlja on korralikult tihendatud. Kui
probleemi ei Gnnestu lahendada,
votke abi saamiseks iihendust
teenindusosakonnaga
E60 Ulekuumenenud | Liilitab ajutiselt Péhiahel on tédtanud liiga kaua ja Airge liilitage masinat vlja.

Oodake, kuni pohiahel jahtub, ja
seejarel jatkake keevitamist

E30 Ulepinge/ Liilitab Faasikadu vdib pohjustada Kontrollige, kas toiteallikas on
alapinge/ peavooluahela sisendtoiteallika faasikadu. normaalne
faasikadu jaddavalt vlja Sisendtoiteallika pinge ei ole madratud

pingevahemikus. Sisendvdimsus ei
ole piisav

E71 Veevarustuse Liilitab ajutiselt Paagis ei ole piisavalt Kontrollige, kas jahutusvedeliku
puudumine peavoolu vdlja jahutusvedelikku. Jahutusvedeliku tee | tase paagis on ndutavas vahemikus.

on blokeeritud. Kontrollige jahutusvedeliku
teekonda ummistuste, murdude
jms suhtes.

E13 Praegune Liilitab Praegusel tagasisideliinil on Liilitage masin vlja ja kontrollige
tagasiside on peavooluahela halb ihendus. Voolu tagasiside voolu tagasisideliini Gihendust.
ebanormaalne | jdddavalt vdlja tootlemisahel on ebanormaalne vdi | Abi saamiseks votke iihendust

saali vooluandur ei toota normaalselt | teenindusosakonnaga

£33 Pinge tagasiside | Liilitab Pinge tagasisideliinil on halb hendus. | Liilitage masin vélja ja kontrollige
on ebanormaalne | peavooluahela Pinge tagasiside todtlemisahel on pinge tagasisideliini iihendust.

jaddavalt valja ebanormaalne Abi saamiseks vtke ihendust

teenindusosakonnaga




MATERJALID JA NENDE KORVALDAMINE

Seadmed on valmistatud materjalidest, mis ei sisalda kasutajale ohtlikke toksilisi ega miirgiseid materjale.
Seadme vanarauaks votmisel tuleb see demonteerida, eraldades komponendid vastavalt materjalide tiiiibile.

Airge visake seadet koos tavajaatmetega. Euroopa direktiiv 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete
kohta satestab, et elektriseadmed, mille eluiga on |oppenud, tuleb eraldi koguda ja viia tagasi keskkonnasdbralikku
taaskasutuskohta.

Jasicil on asjakohane ringlussevétusiisteem, mis vastab nduetele ja on Uhendkuningriigis keskkonnaagentuuris
registreeritud. Meie registreerimisnumber on WEEMM3813AA.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jastmeid ksitlevate eeskirjade jargimiseks valjaspool Uhendkuningriiki peaksite
vgtma iihendust oma tarnijaga.

ROHS-1 VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kaesolevaga kinnitame, et {ilalnimetatud toode ei sisalda iihtegi loetletud piirangutega ainet
EL direktiivis 2011/65/EL kontsentratsioonides, mis iiletavad seal satestatud piirnorme.

Kohustustest loobumine: Pange tahele, et see kinnitus on antud meie parimate teadmiste ja veendumuste
kohaselt. Miski siin ei kujuta endast garantiid ja/voi seda ei saa tolgendada garantiina kehtiva garantiiseaduse
tahenduses.




GARANTIIAVALDUS

Kdigile Jasicu miiiidavatele uutele Jasici keevitusseadmetele, plasmaldikuritele ja mitme protsessiga seadmetele
antakse algsele omanikule garantii, mis ei ole ileantav defektsetest materjalidest voi tootmisest tingitud rikete vastu
5 aasta jooksul alates ostukuupdevast. Originaalarve on standardse garantiiaja dokumentatsioon. Garantiiaeg pdhineb
tihe vahetuse mustril.

Defektsed seadmed parandab vdi asendab ettevote meie tddkojas. Ettevote vdib valida ostuhinna (millest on
maha arvatud kulud ja kasutamisest ja kulumisest tingitud kulum) tagastamise. Ettevéte jatab endale diguse
garantiitingimusi igal ajal tulevikus muuta.

Taieliku garantii eelduseks on, et tooteid kasutatakse vastavalt kaasasolevale kasutusjuhendile. Jargige vastavaid
paigaldus- ja juriidilisi néudeid, soovitusi ja juhiseid ning jargige kasutusjuhendis toodud hooldusjuhiseid. Seda peaks
tegema sobiva kvalifikatsiooniga ja padev isik.

Ebatdendolise probleemi korral tuleb sellest teatada Jasici tehnilise toe meeskonnale, et nue labi vaadata.
Kliendil i ole remontimise ajal mingeid noudeid toodete laenuks véi asenduseks.

Garantii alla ei kuulu jargmised asjad:

« Looduslikust kulumisest tingitud defektid

« Kasutus- ja hooldusjuhiste eiramine

« Uhendus vale vdi vigase vooluvdrguga

« Ulekoormus kasutamise ajal

« Kdik muudatused, mis on tehtud tootes ilma eelneva kirjaliku ndusolekuta

« Tarkvara vead valest toost

« Kodik remonditddd, mis on tehtud heakskiitmata varuosadega

« Koik transpordi- voi ladustamiskahjustused

« Garantii ei kata otseseid vdi kaudseid kahjusid ega saamata jddnud tulu

« Valised kahjustused nagu tulekahju vdi looduslikest pdhjustest pohjustatud kahjustused nt. Gileujutus

MARKUS: Garantiitingimuste kohaselt kasutatakse keevituspdletid, nende kuluosad, traadi etteandeseadme
ajamirullid ja juhttorud, t66 tagastuskaablid ja klambrid, elektroodihoidikud, iihendus- ja pikenduskaablid, toite- ja
juhtjuhtmed, pistikud, rattad, jahutusvedelik jne. on kaetud 3-kuulise garantiiga.

Jasic ei vastuta mingil juhul kolmandate isikute kulude voi kulude/kulude ega kaudsete vdi sellest tulenevate kulude/
kulude eest.

Jasic esitab arve kdigi valjaspool garantiipiirkonda tehtud remonditodde kohta. Garantiivalise remonditod jaoks
tehakse pakkumine enne mis tahes remonti.

Otsuse defektse osa(de) parandamise vdi asendamise kohta teeb Jasic. Vahetatud osa(d) jaab(ed) Jasici omandisse.

Garantii kehtib ainult masinale, selle tarvikutele ja sees olevatele osadele. Muid garantiisid ei vdljendata ega kaudselt.
Toote sobivusele iihegi konkreetse rakenduse vdi kasutuse jaoks ei anta otsest ega kaudset garantiid.




EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Tootja voi tema seaduslik esindaja Wilkinson Star Limited kinnitab, et allpool kirjeldatud seadmed on projekteeritud ja toodetud
vastavalt jargmistele EL direktiividele:

- Madalpinge direktiiv (LVD), nr: 2014/35/EL
- Elektromagnetilise iihilduvuse (EMC) direktiiv, nr: 2014/30/EL

Ja kontrollitud vastavalt jargmisele

EL — normid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Mis tahes muudatused voi muudatused nendes masinates volitamata isikute poolt muudab selle deklaratsiooni kehtetuks.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ZXJT-300P TIG 300P (W232)
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China

Signature /%

Shenzhgn Jasic Technology Co LTD
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