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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir ad velja pessa Jasic voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vid ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
o0g vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar fra vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6tt allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarnar i pessari handbdk séu temandi og nakvaemar, er
ekki haegt ad taka dbyrgd a neinum villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kédann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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VORULYSING

Jasic TIG inverter Grval suduvéla hefur verid hannad sem sampaettar og
faeranlegar suduaflgjafaeiningar. Innlima fullkomnustu IGBT inverter
taekni i rafeindateekni med audveldri notkun og adlogun vegna vinalegra
notendavidmots.

Petta er stafreen DCinverter suduvél med fullkomnar adgerdir, afkastamikil og
hapréada taekni. Um er ad raeda fjoInota suduvél med DCTIG sudu, DC pulsed
TIG sudu, hddudu rafskautssudu og TIG punktsudu. bad er hagt ad nota mikid
i finsuduadgerdum & ymsum gerdum mdlmefna nema ali og dlblondu.
Einstok rafbygging og loftrdsarhdnnun inni i vélinni getur flytt fyrir dreifingu
hita sem myndast af aflbinadinum og pannig aukid vinnuferil vélarinnar.
pessi honnun bydur upp a,,loftpétt” vorn fyrir vidkvaemar stjérntaeki sem
veitir skilvirka rykpétt og vatnsheldan drangur og eykur pannig areidanleika
vélarinnar til muna.

TIG 300P veitir framdrskarandi suduafkost, rika sampaettingu virkni, mikil afkdst, litil stzerd, 1étt pyngd og margir adrir
eiginleikar gera pa0 ad verkum ad pad getur uppfyllt sudukrdfur allra tequnda suduforrita.

LYKIL ATRIDI TAKNILEGAR UPPLYSINGAR
* TIG DC Pulse med stafraenni styringu Inntaksspenna  AC400V +/-15% - 50/60 Hz
« Forrita minnisgeymslu leff (A) 9.9
+ Orgjorvi stjorna margs konar adgerdum Inntaksstyrkur (kVA) n
+ HFog lyftaTiG Ndverandi svid (A) TG MMA
* Fjarstyringarviomot 5-300 20-210
* VRD virka Vinnuferli @40°C 300A@20%  210A @ 50%
* Stafraenn skjar Odlagsspenna (V) 60 (11.8V - VRD)
* Snjoll stjorn & viftu og keelir Skivirkni (%) 86
* Framurskarandi sudueiginleikar
. ) | |dle State Power <50
« Verndarkerfi til ad auka endingu binadar Vemdar /e fokk
« [entarvel fyrir sudu f umhverf erndar- elnar/]grunar okkur IP23S/F
 med aukinni heettu 4 raflosti Mal (Lt mm) 566X 224 x 405
« Vatnskaeldur valkostur byngd (Kg) 194

» MMA fjarstyringarmdguleiki
* AVR rafall vingjarnlegur

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga & framleiddum vérum eru allar krofur um frammistédueinkunnir, getu, meelingar, mél og pyngd sem
tilgreind eru adeins daetlud. Afkdst og einkunnir sem hagt er ad né i notkun getur verid had réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulequ
vidhaldi og pjénustu.




STYRINGAR
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Stjérnbord

,+ Uttakstengi: Til ad tengja vinnuklemmuna i TIG-
ham eda rafskautshaldarann i MMA-ham

,~ Uttakstengi: Til ad tengja TIG kyndil eda
vinnuklemmu i MMA ham

9 pinna flartengistengi

Bensinstdd

000

Baksyn

6. Innstunga vatnskelir: Valfrjlsa kalirinnstungan
mun tengjast pessari innstungu

7. Tenging fyrir gasinntak

8. Inntaksrafmagnssnira

9. Control Fuse: betta dryqgi er fyrir
vatnskalirafkdst og er metid 5amp

10. Aflrofi

11. Kalivifta




STJORNBORD

1. Sudustillingarvalsvaedi: Sudustillingarvalsvadi inniheldur suduhamsvisa og valtakka.
Sudustillingar eru DCTIG, Pulse TIG, DC MMA. Yttu & sudustillingartakkann til ad velja
naudsynlega sudustillingu. St sudustilling sem valin er verdur synd med pvi ad samsvarandi
ljésdioda logar og sudustraumur flaedir

2. Stafreenn malir: Synir forstilltan og raunverulegan straum fyrir og medan 4 sudu stendur. Einnig
notad til ad syna stillingar & feribreytum dsamt villuk6dum

3. Hnappur fyrir val & faeribreytu: Yttu 4 til ad velja naudsynlega sudufaeribreytu sem & ad stilla

4, MMA faeribreytuvalsvaedi: Med pvi ad yta & rofann hefurdu adgang ad pvi ad stilla heitstart,
straum og ljésbogakraft f MMA ham

5. Valsvaedi faeribreytu: Ef ytt er & valrofann (5) verdur ljésdidda faeribreytunnar sem & ad stilla @
valsvadinu audkennd

6. Valsvaedi fyrir TIG kyndilrof

7. Fjarstyringarval: Med pvi ad yta d pennan takka er haegt ad stilla straumstyringu frd spjaldinu
eda flarstyrdu teeki eins og fétpedali eda TIG kyndil fjarstyringu

8. Valsvaedi TIG upphafsstillingar (snerti- eda snertilaus kveikja): Pegar pa ytir @ pennan rofa
velurdu annad hvort HF-bogakveikju eda lyftuboga TIG-stillingu og samsvarandi visir kviknar

9. Kaelivalrofi (vatn eda loft): Med pvi ad nota pennan rofa mun kveikja/slokkva a innbyggdum TIG
vatnskassa og samsvarandi visir kviknar

10. Stillingarstyriskifa: Med pvi ad sntia pessari skifu verdur valinni breytu stillt & stafreena skjdnum

11. CH er innkalla/geymslurdsarval fyrir sudufeeribreytur

12. VRD (spennulaekkunartaeki) visir




UPPSETNING

Ad pakka nidur

Athugadu umbudirnar fyrir merki um skemmdir.
Fjarlegdu vélina varlega og geymdu umbddirnar par til uppsetningu er lokid.

Stadsetning

Vélin tti ad vera stadsett  videigandi stodu og umhverfi. Gata skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu eda etandi
lofttegundir.

Settu 4 druggan, jafnan flot og tryggdu ad pad sé naegilegt bil i kringum vélina til ad leyfa nattdrulegt loftflaedi.

Inntakstengingar

Adur en vélin er tengd skaltu ganga tr skugga um ad rétt frambod sé til stadar. Upplysingar um krofur vélarinnar er ad
finna & gagnapldtu vélarinnar eda i teeknigégnum sem synd eru i handbékinni.

Bunadurinn tti ad vera tengdur af videigandi haefum adila. Gakktu dr skugga um ad binadurinn sé alltaf med rétta
jardtengingu.
Aldrei skal tengja vélina vid rafmagn med spjold fjarlegd.

Uttakstengingar
Pélun rafskauts

Almennt pegar notadar eru handvirkar ljésbogasudurafskaut er rafskautshaldarinn tengdur vid jékvaedu skautio og
verkid aftur i neikveeda skauti. Skodadu alltaf gagnablad rafskautsframleidandans ef pu hefur einhverjar efasemdir.

Pegar vélin er notud til TIG-sudu tti TIG-kyndillinn ad vera tengdur vid neikvaeda skautid og verkid aftur i jikveeda
tengid.

MMA sudu

Stingdu kapalstungunni med rafskautshaldaranum {,,+"
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Stingdu kapalstungunni & vinnuaftursndrunni i,,-“
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Vertu viss um ad vera i augnhlifum,
hlifdarfatnadi og 6llum naudsynlegum )
personuhlifum.

Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til
a0 vernda folk sem er & svaedinu.




UPPSETNING

Gastengingar
Tengdu gasslonguna vid prystijafnarann/fledimalirinn sem stadsettur er  hlifdargashylkinu og tengdu hinn
endann vid vélina.

Vinsamlega athugid: Athugadu pessar rafmagnstengingar daglega il ad tryggja ad peer hafi ekki losnad,
annars geta myndast ljosboga pegar paer eru notadar undir alagi.

TIG sudu

Settu sntiruna med vinnuklemmunni{,+" innstunguna & framhlid suduvélarinnar og herdu hana réttsalis.

Settu kapalstunguna d TIG kyndlinum i ,-” innstunguna & framhlid vélarinnar og herdu réttszlis. Tengdu
gashradtengid i Gttakid a framhlid vélarinnar.

Tengdu innstunguna & kyndilrofa { innstunguna & framhlidinni. Daemi synt hér ad nedan:

Tengdu gasslonguna vid prystijafnarann/fledimzlirinn sem stadsettur er  hlifdargashylkinu og tengdu hinn
endann vid vélina.




STJORNBORD

Valrofi fyrir sudustillingu

Sudustillingarvalsvaedio inniheldur suduhamsvisana dsamt stillingarrofa fyrir TIG DC, TIG Pulse og

o ~ e . . . A o
o n MMA sudustillingar. Yttu & sudustillingartakkann til ad velja naudsynlega sudustillingu. Ljésdiédan
o “f:‘f sem er valin logar pegar hin er valin og sudustraumur fladir.

MMA faeribreytur valsvaedi

Hot Start petta svadi inniheldur MMA feribreytur val.
ArcForce 1. Gakktu dr skugga um ad pud sért i MMA ham (eins og Iyst er hér ad ofan).
Current 2. Med pviad ytaa 4 takkann muntu fara i gegnum heitstart, straum og
ljésbogakraft.

bessar adgerdir eru ekki tiltaekar i TIG og TIGP stillingum.

Syningar- og faeribreytusvaedio

petta svaedi inniheldur skjamzli, einingarfeeribreytur og vidvorunarvisir.

Glugginn i midjunni er skjar til ad syna allar notendabreytur

0.Cvinstra megin er yfirstraumsvorn LED

0.V vinstra megin er yfirspennuverndar LED 0o.c O A
0.H vinstra megin er yfirhitavorn LED ooV Os
ALED til haegri er ndverandi O %
S LED haegra megin er timi i sekindum OoH OHz
% LED haegra megin er présenta

Hz LED haegra megin er tidni i somu rd
Villukddar munu einnig birtast & pessum skja

Valrofi

@ bessi hnappur er notadur til ad fletta um stjornbordio.

VRD visir
Ovrp  VRD LED kviknar pegar vélin er i MMA ham og VRD adgerdin er virkjud.

WO NSWURWNS=

Snuningshnappur fyrir feeribreytur

Snuiningshnappur fyrir faeribreytur er til ad stilla allar sudufaeribreytur sem eru tiltaekar fyrir
notandann.




STJORNBORD

TIG Options Selection Zone

ot ov o~ of
o1l o=
O

O .- o or= O

MODE REMOTE QHF COOLING

petta TIG valkostasveedi inniheldur 4 hluta:

Val 4 TIG kyndil kveikjustillingu, TIG kyndil trigger fjarstyringarvalkosti, HF ljoshoga kveikjurofa fyrir annad hvort HF
kveikju eda lyftu TIG ljéshoga raesingu og vatnskalingarstillingarrofa sem er Iyst i adeins meiri smdatridum eins og hér
ad nedan:

1. Kveikjaadgerdastillingar: 2T, 4T, endurtaka og bletta. Yttu & ham* takkann til ad velja naudsynlega sudukveikjustillingu
og eftir pvi sem pu hefur valid kveikjuvalkosti fyrir TIG kyndil mun samsvarandi LED-visir kvikna.

2. Fjarstyringarstilling: Med pvi ad yta ,fjarstyring” takkann geturdu stillt straumstyringu fra stjornbordi,
flarstyringu TIG kyndils fjarstyringarmalis eda fotpedali. bad fer eftir valnum flarstyringarvalkosti sem
samsvarandi LED visir kviknar

3. TIG Arckveikja gerd.

(a) Yttu &, HF” takkann og pegar HF (efri) visirinn er ON, hefur pu kveikt & HF-bogakveikju.

(b) Vttu aftur &, HF” takkann og pegar lyftibogavisirinn (nedsti) er Kveiktur hefurdu farid i lyftubogakveikjuna.
begar bu ert i pessari stillingu setur pd kyndlinum til ad komast i snertingu vid vinnuhlutinn, dragdu i kveikjuna og
lyftu sioan kyndlinum hagt upp til ad né ljésboganum.
4. Vatnskelingarrofi (TIG-stilling adeins fyrir JT-300P loft/vatnskaelda pakkann). Med pvi ad yta & kalingu” takkann
velurdu eftirfarandi kaelistillingar:
(a) begar pessi visir logar synir pad ad vélin er i loftkaelingu. Kaelirinn fer ekki i gang og ef vatnskaldur
of . S
kyndill er notadur mun petta liklega bila.

O ~aa (b) Pegar pessi visir logar synir pad ad vélin er { vatnskalingu. Pegar sudubogi er komid & mun klirinn
byrja og stodvast sjalfkrafa eftir ad sudu er lokid. begar kelirinn er i gangi og engin sudu fer fram slekkur
hann sjalfkrafa & sér eftir 15 minttur.

begar vatnskaeldur TIG kyndill er notadur mun vatnskeelikerfid fylgjast med vatnsflaedinu og ef af einhverjum astaedum
er kaelitankurinn témur eda fledid stodvast eda pad er flaedistakmarkun mun E-71 vidvorun birtast a stafraena skja
stjornbordsins og suduframleidsla vélanna hattir. Notandinn atti pd ad athuga kelikerfid.




STJORNBORD

TIG faeribreytur valsvaedi
Vttu & 4 til ad fara réttslis og veldu naudsynlega TIG faeribreytu.

Tpre - Pre flow time s - Ib - Grunnstraumur Hz - Pulstidni
Upphafsstraumur Tdown - Downslope timi % - Pilsvinnulota
Tup - Uppbrekku Ef - Lokastraumur Tspot - Blettsudutimi
Ip - Hamarksstraumur Tpost - Eftirflaedistimi

Vinsamlegast athugid: Ib, Hz og % eru adeins faanlegar pegar TIG puls (TIGP) suduhamur er valinn. Tspot er adeins i
bodi pegar kveikjuhamur («+¢) er valinn.

Rasarlykill

TIG 300P er bdinn 8 geymslurasum fyrir sudufaeribreytur fyrir DCTIG, Pulse TIG og DC MMA.

CH pegar kveikt er 4 TIG 300P mun hann virka i &kvedinni vistadri rds sem verdur sd rds sem adur var notud
aour en slokkt var & henni.

Til ad athuga rdsarnimerid, yttu 4 résartakkann & medan vélin er i bioham og skjéglugginn synir niverandi
rasarndmer, til demis pegar ndverandi vinnust6d er nimer 6, pd mun stafrani skjérinn syna CH-6.

Til ad breyta rasarndmerinu, yttu einfaldlega d rdsartakkann pegar vélin er i bidham og skjaglugginn synir niverandi
résarnimer, notadu sntningsstillingarhnappinn til ad breyta vinnurdsarnimerinu dr CH-11 CH-8.

Til ad heetta vid rdsarstjornun ytirdu bara & CH takkann aftur.

Rasar (sudu) feeribreytur eru geymdar med pvi ad velja fyrst askilid rasarndmer sem pu vilt vista lika, stilla sidan
naudsynlegar sudufaribreytur notenda, rekstraradilinn parf sidan ad hefja suduferlid til ad vista niverandi
suduferibreytur sjalfkrafa.

Vinsamlegast athugid: Ef stjornandinn sler ekki boga eftir ad hafa stillt sudufeeribreytur & voldum résndmeri, mun
kerfid ekki vista ndverandi feeribreytur sem pydir ad ef slokkt er & vélinni og sidan kveikt & henni mun hin sjlfkrafa
fara aftur i fyrra rdsarntiimer og sudufeeribreytur.

Til ad hlada inn vistudum résarbreytum, yttu a rasartakkann pegar vélin er i bioham, stafraeni skjérinn synir niverandi
vinnustdd. Til ad fa adgang ad naudsynlegum verslunum rés skaltu snda stjérnskifunni til ad breyta rdsndmerum tr
CH-11CH-8.

Yttu aftur & CH takkann eftir ad hafa valid askilid rasnimer og kerfid mun nd syna allar breytur undir pessari ras fyrir
notkun simafyrirtaekisins.




VATNSKALIR

TIG 300P getur komid heill sem vatnskaeldur pakki (JT-300P-WC) sem er med TIG kyndil vatnskassa sem festur er 8
kerru med Jasic inverter aflgjafanum sem er festur fyrir ofan.

Framhlid vatnskassans inniheldur vinnuvisir, ON/OFF rofa og hradtengi fyrir vatnsuttak (blatt) og vatnsinntak (rautt)
sem gerir kleift ad tengja vio TIG kyndilinn.

N = S Afyllingarloki
§! 3 fyrir keelivokva
o N @ O _ @ Inntak kelivékva
Vinnuvisir 5 - .
Stig kaeliviikva—§-> \ ; Z:F ® Keelivokvaframleidsla
Stjorna |

Kveikja/slokkva
rofi N @%
@ %

1. Vinnuvisirinn er sjonreen leid til ad ldta notanda vita hvort kveikt sé d vatnskassanum eda ekki.
« Ef vinnuvisirinn er ON, pd er vatnskassarinn ad daela keelivokva i kringum TIG kyndilinn
« Ef slokkt er & vinnuvisinum pydir pad ad vatnskalirinn virkar ekki.

2. Rekstrarstdou vatnskzlirans er stjornad af Jasic aflgjafanum. Pegar aflgjafinn vélarinnar er undir TIG-
vatnskalingu, sem er ad segja, visirinn er ON, eru valkostirnir:

« begar pad er straumframleidsla fra aflgjafanum logar vinnuvisirinn fyrir vatnskeelirinn.
« begar pad er engin straumframleidsla haettir vatnskaelirinn ad virka eftir 15 minttur og vinnuvisirinn
+ verdur slokkt.

3. Oryggid fyrir kaelirinn er stadsett & bakhlid aflgjafans og er dryggi sem er 5A.

4. Uttak (frambod): Pessi innstunga fyrir hradtengi er med blaum grunni og er notud til ad tengja vid vatnsslonguna &
TIG-kyndil-hradtengitappanum (blda hradtengi TIG-kyndilsins eda hin gaeti verid merkt vatnsveitu-slanga).

5. Inntak (aftur): Pessi hradtengistengi er med raudum grunni og er notadur til ad tengja aftur vatnskaelislongu TIG
kyndilsins. Petta gaeti verid framlenging & rafmagnsslongunni & kyndlinum par sem pad flytur  heitt” vatnio sem
skilar sér frd kyndlinum i gegnum millistykki sem er tengt vid,,-“ dinse-innstunguna.

6. Kaelidttaksinnstungan er stadsett a bakhlid aflgjafans og innstungapinnarnir eru sem hér segir:

Pinna 1 og pinna 2 eru 230V AC dttakskutur vatnstanksins.
Pinna 3 og pinna 4 eru inntakstengi fyrir villumerki vatnskelirans.




VIDHALD

Gakktu ur skugga um ad inntakssnira vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og bidid i 5

2 Eftirfarandi adgerd krefst naegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlida dryggispekkingu.
minttur &4dur en vélarhlifarnar eru fjarleegdar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar &ttu

a0 skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur

Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.
Athugadu hvort vidvdrunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad flarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum & thlutum. Gakktu dr skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Skiptu varlega
um hlifarnar og préfadu eininguna.

bessi vinna etti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna tti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

PJONUSTUAZTLUNARSKRA

Dagsetning | Tegund pjonustuverks sem unnid er bjonud af Gjalddagi fyrir
nastu skodun




BILANAGREINING

Adur en vélar eru sendar fré verksmidjunni hafa par pegar verid skodadar itarlega. Ekki atti ad fikta i vélinni eda breyta
henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad verid hattulegt notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad gera vid vélina!
Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &

rafmagninu &dur en spjoldin eru fjarlegd.

Lysing a bilun

Madguleg orsok

Slokkt er & rafmagnsljésinu og viftan
virkar ekki

Ekki hefur verid kveikt & adalveituspennu eda inntaksdryggi hefur sprungid

Slokkt er & inntaksrofi fyrir suduaflgjafa

Lausar tengingar ad innan

Kveikt er & villuljésinu og viftan i gangi

Vélin er undir ofhitnunarvérn og batnar sjélfkrafa eftir ad suuvélin hefur kdlnad

Athugadu komandi rafmagn til ad tryggja ad pad sé innan vid 400V +/- 15%

Engin hd tioni er framleidd

Ferlisvalsrofi er stilltur & handvirkan mdlmboga (MMA)

Kveikjusnira er aftengd eda rofi/snra er bilud

Hétidni neistabil of breitt eda skammhlaup

Sudustraumur minnkar vid sudu

Léleg tenging vinnuleidara vid verkstykkio

TIG rafskaut bradnar pegar bogi er
sleginn

TIG kyndill er tengdur vid (+) VE tengi

Ekkert gasflaedi pegar kveikjurofi TIG
kyndilsins er ytt nidur

Tomur gaskdtur

Slokkt er & gasjafnara

Gasslangan er stiflud eda skorin

Kveikjusnira er aftengd eda rofi/snra er bilud

Erfitt ad kveikja i [jshoganum

Kveikjustraumurinn er of litill eda kveikjutiminn er of stuttur

Rafskautshaldarinn verdur mjog heitur

Malstraumur rafskautshaldarans er minni en raunverulegur vinnustraumur hans,
skiptu honum Ut fyrir haerri nafnstraumgetu

Of mikil skvetta { MMA sudu

Uttakspdlunartengingin er rong, skiptu um pélun

Onnur bilun

Haf6u samband vid birgjann pinn




VILLUKODAR

Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad hugsanlega verid hattulegt
notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad vidhalda eda gera vid vélina!

Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &
rafmagni adur en spjoldin eru fjarlaegd.

Villu- Flokkur Einkenni Astaedur Notendaradstafanir

melding

E10 Yfirstraumur | Slekkur varanlegad | Straumskynjunarrds er skemmd eda | Vinsamlegast slokktu & vélinni

adalrasinni ofstraumsvorn adalaflhluta og endurraestu hana. Ef ekki er
ervirkjud haegt ad leysa bilunina skaltu hafa
samband vid pjonustudeild il ad
fé adstod

E34 Undirspenna | Slekkur varanlegad | Hjalparaflgjafi er dedlilegt Vinsamlegast slokktu a vélinni og

adalrdsinni athugadu hvort aukaaflgjafinn
sé rétt tengdur. Ef ekki er haegt
a0 leysa vandamalid skaltu hafa
samband vid pjénustudeild til ad
fé adstod

E60 Ofhitnud Slekkur timabundio | Adalrasin hefur virkad of lengi ad Ekki slokkva & vélinni. Biddu par

d adalrdsinni pvi marki sem er umfram vinnulotu | til adalrasin kdlnar og haltu sidan
hennar dfram sudu

E30 Yfirspenna/ Slekkur varanlega @ | Fasa tap getur stafad af dfanga tapi | Vinsamlegast athugadu hvort
undirspenna/ | adalrasinni dinntaksaflgjafa. venjuleg inntaksaflgjafi
fasa tap Spenna inntaksaflgjafa er ekki innan

tilgreinds spennusvids. Inntaksaflio
er ekki naegjanlegt

E71 Skortur & Slekkur timabundid | bad er 6fullnaegjandi kaelivokvi i Athugadu hvort klivokvastigid i
vatnsveitu 4 adalrdsinni tankinum. Keelivokvaleidin er lokud. | tankinum sé innan tilskilins marka.

Athugadu kaelivokvaleidina fyrir
stiflur, beyglur osfrv.

E13 Ndverandi Slekkur varanlegad | Ntverandi endurgjofarlina er med | Vinsamlegast slokktu & vélinni
endurgjof er adalrdsinni |élega tengingu. Vinnslurdsin fyrir | og athugadu tengingu niverandi
dedlileg straumendurgjof er dedlileg eda endurgjafarlinu. Hafou samband

hallstraumskynjarinn virkar ekki vid pjonustudeild til ad fa adstod
edlilega

£33 Viobrogd vid Slekkur varanlega & | Spennuvidmidunarlinan er med Vinsamlegast slokktu
spennu eru adalrasinni Iélega tengingu. Vinnslurésin fyrir | vélinni og athugadu tengingu
dedlileg endurgjof spennu er 6edlileg spennuvidmidunarlinunnar. Hafou

samband vid pjonustudeild il ad
fé adstod




EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Binadurinn er framleiddur Gr efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.
Pegar bunadurinn er farinn tti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vid teqund efna.

Ekki farga binadinum med venjulegum drgangi. Evréputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabtnadartrgang segir
a0 rafbanadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hja umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir pti ad hafa samband vid
birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmérkudu efnum sem skrad eru
i tilskipun ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim mdrkum sem bar eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og tru. Ekkert hér téknar
0g/eda m4 tilka sem dbyrgd i skilningi gildandi dbyrgdarlaga.




YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta Ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid askilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilyrdum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar dbyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar. Fylgdu
videigandi uppsetningu og hvers kyns lagalegum krofum, radleggingum og leioheiningum og framkvaemdu
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidheiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

+ Allar breytingar sem gerdar eru 4 vérunni n fyrirfram skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

« Beint eda dbeint tjon sem og hvers kyns tekjutap falla ekki undir abyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orsékum t.d. fl6o

ATHUGID: Samkvaemt skilmélum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og styrisror, sndrur fyrir vinnuaftur og klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi osfrv. eru med 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum kostnadi pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6beinum eda afleiddum
kostnadi/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem framkveemd er utan gildissvids dbyrgdarinnar.
Tilbod fyrir vidgerdir sem ekki eru i abyrgd verdur haekkud adur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutirmir sem skipt er um eru afram
eign Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er tj&d eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.




EB SAMKVAMIYFIRLYSING

Framleidandinn, eda loglegur fulltrdi hans Wilkinson Star Limited, lysir pvi yfir ad binadurinn sem lyst er hér ad nedan sé hannadur
og framleiddur i samraemi vid eftirfarandi tilskipanir ESB:

- Lagspennutilskipun (LVD), nr.: 2014/35/ESB
- Tilskipun um rafsegulsamhafi (EMC), nr.: 2014/30/ESB

0g skodadur samkvemt eftirfarandi

ESB - vidmid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Allar breytingar eda breytingar & pessum vélum af évidkomandi adila gera pessa yfirlysingu dgilda.

Wilkinson Star Model Jasic Model
ZXJT-300P TIG 300P (W232)
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China
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Wilkinson Star Limited
Shield Drive
Wardley Industrial Estate
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