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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir ad velja pessa Jasic voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vid ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
o0g vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar fra vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6tt allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarnar i pessari handbdk séu temandi og nakvaemar, er
ekki haegt ad taka dbyrgd a neinum villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kédann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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VORULYSING

Jasic MIG inverter drval suduvéla hefur verio hannad sem sampaettar og faeranlegar
suduaflgjafaeiningar. Innlima fullkomnustu IGBT inverter taekni i rafeindataekni
med audveldri notkun og adlogun vegna vinalegra notendavidméts.

Jasic MIG sérsvidio bydur upp 4 einfasa og priggja fasa inverter aflgjafa med
a0skildri virfddrunareiningu. Pad er drval sem getur veitt MIG, MMA og gaslausa
sjalfhlifdar sudu valkosti. Med virstraumtengingunum er haegt ad nota pad til ad
suda i breidum radius.

Kerfid er med stodugri spennuittaksstyringu med lokudu lykkju sem gerir pad
kleift ad starfa med miklu vikmdrkum fyrir sveiflum i netkerfi innan £15%.

beir hafa stodugt stillanlega suduspennu og straum til ad veita framurskarandi
sudueiginleika. Med pvi ad sampykkja einstaka sudu kraftmikla stjornras i MIG
gefur pad stodugan ljésboga, litid skvett, frabaert suduttlit og mikla suduskilvirkni.

Innbyggd hé tidni inverter drequr verulega dr rimmali og pyngd suduvélarinnar og
mikil lekkun 4 sequimagnadir og vidndmstapi eykur suduskilvirkni og orkusparandi

 shrif Skiptatidni er utan hljédsvids sem ndnast dtilokar havadamengun.

LYKIL ATRIDI TAKNILEGAR UPPLYSINGAR

* |GBT MIG/MAG MMA inverter Inntaksspenna AC400V - 50/60 Hz

« Stafreenn magnari og spennumaelir leff (A) 27

* Har vinnuferill Inntaksstyrkur (kVA) 18.7

* 4 rdlla virf6drunareining Spennustillingarsvid (V) 15-40

* HaprGud styrrds , Niverandi svio () MIG 60-450  MMA 30- 400

« Hentar fyrir 0,8, 1,0, 1,2 0g 1,6 mm suduvir Vinnuferl @ 40°C 4007 @ 100%

« Bakbrennslustyring og virsting Giagspenna (V) 6

* 2T/4T kveikjuadgerd —— -

« Afl0g st6du LED Virhradi (m/min) 1-18

* Gasathugunaradgerd Skivirkni (%) 8

« Breytileg inductance Power Factor 0.91

* Inverter vagn tekur gasflosku i fullri staerd Verndar-/einangrunarflokkur IP215/F

« AVR rafall vingjarnlegur Mal (LxBxH mm) 1020 x 505 x 1460
Pyngd (Kg) 108

Vinsamlegast athugid: Vegna breytinga & framleiddum vérum eru allar krofur um frammistédueinkunnir, getu, meelingar, mél og pyngd sem
tilgreind eru adeins daetlud. Afkdst og einkunnir sem hagt er ad né i notkun getur verid had réttri uppsetningu, notkun og notkun dsamt reglulequ

vidhaldi og pjénustu.




STYRINGAR

Framhlio

1.
2.
3.

Stjérnbord

,+" Uttakstengi: Sudutengi fyrir tengisndru fyrir WFU
Innstunga fyrir styrisndru: Til ad tengja
virf6dureininguna

,~ Uttakstengi: Til ad tengja vinnuklemmuna
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Baksyn

Inntaksrafmagnssnira
Brunastyring

Keelivifta

Hjalparinnstunga

. Aflrofi

0. Styridryggi: Einkunn 5 amp

2 VPN,




STYRINGAR

Virveitingaeining ad framan

1. Virhradastyring

2. Wire tommu hnappur

3. Eurostil MIG kyndill tengi

4. Spennustyring

5. MIG kyndill keelivokva tengingar
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Virveitingaeining fra hlid
6. MIG blyshaldari 14. Virspdlahaldari og strekkjari
7. Stjérnsnira frd aflgjafa 15. Inntaksvirstyri
8. Tengi fyrir hlifdargas 16. prystirtllusamsetning
9. Kapa fyrir suduvir 17. Virmétor og girkassi
10. Kaelivokvatenging (raud) 18. Drifrullustrekkjari
11. Kalivokvatenging (bld) 19. 4 Ralludrifinn virmatarsamstaeda
12. '+ Sudusndrutenging 20. Virmoguleikardlla og festihneta
13. Samtengingarsnira 21. Millistykki fyrir attak




STJORNBORD
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Stafrenn ammeelir

. Ofhitunarvisir: begar kveikt er & henni gefur til kynna a0 hitastigid inni {

vélinni sé of hatt og vélin er undir ofhitnunarvérn

Rafmagnsvisir: Pegar kveikt er & henni gefur til kynna ad kveikt sé 4 vélinni
Stafraenn spennumeelir

Straumstyringarskifa: Aflgjafaskifan sem notud er med MMA eingdngu og
stillir magn sudustraums sem aflgjafinn gefur frd sér
Gigstraumsstyringarskifa: Sjé siou 8 fyrir virkni

Stillingarrofi: Til ad skipta & milli MIG og MMA suduhama
Gigspennustjérnunarskifa: Sja sidu 8 fyrir virkni

2T/4T valrofi: bessi valkostur gerir notandanum kleift ad skipta & milli 2T (2
takta) 4T (4 takta/Ias). [ 2T ham mun sudu hefjast og halda &fram & mean
ytt er & gikkinn. [ 4T ham pegar suduboginn hefur byrjad geturdu pd sleppt
gikknum og sudu heldur afram par til kveikjan er virkjud aftur
Gashreinsunarrofi: bessi rofi gerir pér kleift ad virkja gasio sem gerir
stjornandanum Kleift ad athuga og mala gasfledio

Inductor control: Breytileg inductance control til ad gefa stjérnanda
ndkvaemari dttak i MIG




STJORNBORD

Gigstraumsstyringarstilling

Gigstyring er hafileikinn til ad minnka eda Gtryma gignum sem er skilinn eftir i lok sudunnar.

Gigstraumstyringarnar gera pér i raun kleift ad stilla sjalfsteeda stillingu fyrir virstraumhrada og spennu sem 4 ad nota
i lok sudunnar, (pessar stillingar verda venjulega stilltar 4 laegri gildi en adal suduvirstraumurinn og spenna stillt um
virinn fédureining) til ad leyfa fyllingu gigsins vid frigang sudunnar. Venjulega eru gildin stillt & um 55% ~ 65% af
helstu sudustraumsgildum

Gigstraumsstyringin virkar adeins i 4T kyndilkveikjuadgerd.
Eftirfarandi skref tskyra hvernig d ad stilla og nota gigstraumstyringar.
1. Veldu 4T 4 kveikjuvalsstillingarofanum (A)

2. Stilltu gildi med pvi ad nota gigstraumskifuna & framhlid aflgjafans (B).
na i
bessi skifa stjornar magni virstraumhrada sem afhentur er vid lok sudunnar.

3. Stilltu gildi med pvi ad nota gigspennuskifuna a framhlid aflgjafans (C).
bessi skifa stjornar magni spennunnar sem beitt er vid frdgang sudunnar.
Profadu gigstraumstillingarnar med pvi ad suda par til aeskileg gigstilling er fundin.

Vinsamlegast athugio: Mundu ad fylgjast med 4T kveikjuvalinu.

Petta pydir ad med pvi ad yta inn MIG kyndilrofanum (1. snerting) byrjar sudulotan, med pvi ad sleppa kyndilrofanum
(2. snerting) geturdu haldid &fram ad sudu &n pess ad halda inni rofanum, toga i rofann aftur (3. snerting) og halda
inni pad nidur mun leyfa niverandi stillingum gigsins ad verda virkar og gerir pér kleift ad fylla i sudugiginn, med pvi
ad sleppa kyndilrofanum (4. snerting) Iykur sudunni.

* Ef gigstraumsstillingin er of mikil, p.e.a.s. of heit og fyllir ekki giginn, minnkadu pa stillinguna og préfadu aftur.

* Ef gigstraumsstillingin er ekki ndgu heit og suduna er of kéld med stungum og skvettum, aukid pa stillingarnar og
préfid aftur.




UPPSETNING

Ad pakka nidur

Athugadu umbudirnar fyrir merki um skemmdir.

Fjarlegdu vélina varlega og geymdu umbddirnar par til uppsetningu er lokid.

Stadsetning

Vélin tti ad vera stadsett  videigandi stodu og umhverfi. Gata skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu eda etandi
lofttegundir.

Settu 4 druggan, jafnan flot og tryggdu ad pad sé naegilegt bil i kringum vélina til ad leyfa nattdrulegt loftflaedi.

Inntakstengingar

Adur en vélin er tengd skaltu ganga tr skugga um ad rétt frambod sé til stadar. Upplysingar um krofur vélarinnar er ad
finna & gagnapldtu vélarinnar eda i teeknigégnum sem synd eru i handbékinni.

Bunadurinn tti ad vera tengdur af videigandi haefum adila. Gakktu dr skugga um ad binadurinn sé alltaf med rétta
jardtengingu.
Aldrei skal tengja vélina vid rafmagn med spjold fjarlegd.

Uttakstengingar
Pélun rafskauts

Almennt pegar notadar eru handvirkar ljésbogasudurafskaut er rafskautshaldarinn tengdur vid jékvaedu skautio og
verkid aftur i neikveeda skauti. Skodadu alltaf gagnablad rafskautsframleidandans ef pu hefur einhverjar efasemdir.

Pegar vélin er notud til TIG-sudu tti TIG-kyndillinn ad vera tengdur vid neikvaeda skautid og verkid aftur i jikveeda
tengid.

MMA sudu

Stingdu kapalstungunni med rafskautshaldaranum {,,+"
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Stingdu kapalstungunni & vinnuaftursndrunni i,,-“
innstunguna & framhlid suduvélarinnar og hertu hana réttslis.

Vertu viss um ad vera i augnhlifum,
hlifdarfatnadi og 6llum naudsynlegum
personuhlifum.

Gerdu einnig naudsynlegar radstafanir til
a0 vernda folk sem er & svaedinu.




UPPSETNING

Gasval

Metal active gas welding (MAG): Notar argon (Ar) i bland vid dkvedio magn af (02/02 sem hlifdargas og er pad venjulega
notad i skammhlaupsflutningi og Udaflutningi. bad getur dtt vid um flatstodusudu, 16drétta stodusudu, loftsudu og
allsstadarsudu og er adallega notad til ad suda kolefnisstal, hastyrkt lagblendi stal og rydfriu stali. Suduvélmenni nota
adallega MAG ferlid.

Mélmdvirk gassudu (MIG): Notar Argon (Ar), Helium (He) eda Ar-He blondur sem hlifdargas og pad er adallega notad il ad
suda dl og malmblondur pess.

(02 (koltvisyring) gashlifdarbogasudu (C02 sudu): Pad notar (02 sem hlifdargas og er venjulega notad i kdluflutningi og
skammhlaupsflutningi til ad Gtfaera sudu. Pad er haegt ad nota til ad suda i mismunandi stédum. Samanborid vid adrar
suduadferdir hefur C02 sudu marga kosti, p6 ad hin framleidi meira skvett, er C02 sudu mikid notud til almennrar malmsudu.

MIG Welding

Stingdu logsudubrennslunni i, Euro tengi fyrir kyndil { MIG” dttaksinnstungunni & framhlid
virveitueiningarinnar og hertu pad.

Stingdu hradstungunni & samtengisnurusettinu i, +" uttakio d suduvélinni og herdu hana
réttszelis (passadu til ad tengja hina endatenginguna vid aftan & viramatareiningunni).

Stingdu sndrunni fyrir vinnuaftursniruna i,-“ Gttakstongina 4 framhlid suuvélarinnar
0g hertu hana réttselis.

Veldu virstaerd pina og settu virspéluna & snaeldamillistykki viramatareiningarinnar.
Virsnaeldan er med niiningsbremsu sem er stillanleg til ad tryggja hdmarks hemlun.
Ef naudsyn krefur er haegt ad stilla med pvi ad snua stéra innsexlyklinum inni i
opna enda virvindunnar. Sndningur réttsaelis mun herda bremsuna. Rétt stilling
mun leida til pess ad ummal vindunnar heldur ekki lengra en 15-20 mm eftir ad
kyndillinn er sleppt pannig ad virinn @ vindunni er slakur, en ekki of mikid, par sem
hann mun detta af vindunni.

Gashylkid tti ad vera buid videigandi gasjafnara. Tengdu medfylgjandi
gasslonguna vid gasinntakio a bakhlid vélarinnar og sidan vid tttak
gasjafnarans. Hlifdargas veitir sudusvaedinu vernd. bad er mjog
mikilvaegt ad tryggja ad pd hafir ndg gasflaedi.

Gakktu tr skugga um ad motunarrdllustaerdin sem narir suduvirinn
a drifrdllunni passi vid snertioddinn & logsudubrennslunni og
suduvirstaerdinni sem notadur er. Losadu prystiarm virfédrunar til
a0 praeda virinn i gegnum styrisrorid og inn i drifrdllugropinn og stilltu sidan prystiarminn og tryggdu ad virinn renni
ekki pegar hann er borinn i gegnum kyndilinn. (Of mikill prystingur mun leida til aflogunar & vir sem hefur &hrif &
virfodrun).

Vttu & virtommuhnappinn til ad praeda virinn (t tr kyndlinum i gegnum snertioddinn.
Pa ert nd tilbdinn til ad hefja MIG-sudu.




UPPSETNING

Leidbeiningar um samsetningu a kerru

Athugadu umbdir vagnsins fyrir merki um skemmdir. Fjarlaegdu alla ihlutina varlega, athugadu og geymdu

umbddirnar par til samsetningunni er lokid.

Vagnsett inniheldur

2 x Cylinder 6lar
2 x Hillufestingar
8 x M5 Skrafur

1x Grunneining (samsett)
1 x Studningsarmur fyrir virstraum
2 x M4 Skrafur

1. Settu grunneininguna & flatt yfirbord

3. Settu aflgjafann  grunneininguna og passadu
festingarnar & grunninum vio festingarnar &
grunnsamstaedunni. Notadu 4 x M5 skrafur til ad
festa aflgjafann vid grunnsamstaeduna

1x Sndningsstudningur fyrir virstraum
1x Studningur fyrir strokka 1 xVirfédrun utanfesting
4 x M6 Skrifur 12 x M10 Skrafur

2. Finndu strokkastudning og notadu M10 skrdfu til ad
festa vid grunneininguna




UPPSETNING

Leiobeiningar um samsetningu a kerru

6. Settu virveitustudningshilluna ofan 4 hillufestingarnar og notadu 4 x M5 skrifur til ad tengja hilluna vid
festingarnar. Notadu sidan 8 x M10 skrdfur til ad festa hilluna vid strokkastudninginn

7. Settu sndningsstudning 4 hilluna og notadu 4 x M6 8. Festu sntiningshjél framan d virmataraeiningu og
skrafur til ad festa & hilluna festu Fostum hjélum vid framlengingarfestinguna
sem festir pad vid bakenda virgjafaeiningarinnar eins

og synt er hér ad nedan

9. Attach torch holder to either the left or right side of 10. Finally place wire feed unit onto swivel support,
shelf as shown and use 2 x M4 screws to attach it make sure all screws are tightened correctly and
connect the interconnection cable




VIDHALD

Gakktu ur skugga um ad inntakssnira vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og bidid i 5

C Eftirfarandi adgerd krefst naegrar faghekkingar a rafmagnspattum og alhlida dryggispekkingu.
minttur &4dur en vélarhlifarnar eru fjarleegdar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar &ttu

a0 skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur

Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.
Athugadu hvort vidvdrunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad flarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum & thlutum. Gakktu dr skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Skiptu varlega
um hlifarnar og préfadu eininguna.

bessi vinna etti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna tti ad vera unnin af haefum adila med videigandi hzefi.

PJONUSTUAZTLUNARSKRA

Dagsetning | Tegund pjonustuverks sem unnid er bjonud af Gjalddagi fyrir
nastu skodun




BILANAGREINING

Adur en vélar eru sendar fré verksmidjunni hafa par pegar verid skodadar itarlega. Ekki atti ad fikta i vélinni eda breyta
henni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda misfarist getur pad verid hattulegt notandanum!

Adeins fagmenntad viohaldsfolk tti ad gera vid vélina!
Gakktu r skugga um ad rafmagnid sé aftengt ddur en unnid er ad vélinni. Biddu alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &

rafmagninu &dur en spjoldin eru fjarlegd.

Lysing a bilun

Madguleg orsok

Slokkt er & stafrena skjanum og viftan
virkar ekki

Ekki hefur verid kveikt & frumveituspennu eda inntakscryggi hefur sprungio

Slokkt er & inntaksrofi fyrir suduaflgjafa

Lausar tengingar ad innan

Kveikt er & stafraena skjdnum en viftan er
ekkif gangi

Viftubl60 vélarinnar getu verid fast

Vifta vélarinnar geti ekki verid virk

Athugadu raflogn og frambodsspennu til viftunnar

Virmétor snyst ekki pegar kveikjurofi
MIG kyndilsins er ytt nidur

pradarhradi kannski stilltur & nall

Athugadu frambod 4 virveitumétor

Médtor PCB geeti verid gallad

Sudustraumur minnkar vid sudu

Léleg tenging vinnuleidara vid verkstykkio

TIG rafskaut brddnar pegar bogi er
sleginn

TIG kyndill er tengdur vi6 (+) VE tengi

Ekkert gasfleedi pegar kveikjarofa MIG
kyndilsins er ytt nidur

Tomur gaskdtur

Slokkt er @ gasjafnara

Gasslangan er stiflud eda skorin

Kveikjusnira er aftengd eda rofi/snura er bilud

Erfitt ad kveikja i ljoshoganum

Suduspennan er of lag eda virmatarhradi er stilltur of hatt

Rafskautshaldarinn verdur mjog heitur

Malstraumur rafskautshaldarans er minni en raunverulegur vinnustraumur hans,
skiptu honum (t fyrir haerri nafnstraumgetu

Of mikil skvetta { MMA sudu

Uttakspdlunartengingin er rong, skiptu um pélun

Onnur bilun

Hafou samband vid birgjann pinn

Ofhitunar LED kviknar

Ofullnagjandi keeliloft. Litid vélina kélna, hin fer sjalfkrafa i gang aftur

Kelivifta er ekki i gangi

Vir heldur dfram ad streyma i gegn pegar
MIG kyndilrofanum er sleppt

Kveikjustillingarofinn er stilltur & 4T frekar en 2T

Biladur MIG kyndilrofi




EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Binadurinn er framleiddur Gr efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hxttuleg rekstraradilanum.
Pegar bunadurinn er farinn atti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vid teqund efna.

Ekki farga binadinum med venjulegum drgangi. Evréputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabtnadardrgang segir
a0 rafbanadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hja umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir pti ad hafa samband vid
birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmdrkudu efnum sem skrad eru
i tilskipun ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim mdrkum sem par eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og tru. Ekkert hér téknar
0g/eda m4 tilka sem dbyrgd i skilningi gildandi dbyrgdarlaga.




YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta Ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid askilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilyrdum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar dbyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar. Fylgdu
videigandi uppsetningu og hvers kyns lagalegum krofum, radleggingum og leioheiningum og framkvaemdu
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidheiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

+ Allar breytingar sem gerdar eru 4 vérunni n fyrirfram skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

« Beint eda dbeint tjon sem og hvers kyns tekjutap falla ekki undir abyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orsékum t.d. fl6o

ATHUGID: Samkvaemt skilmélum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og styrisror, sndrur fyrir vinnuaftur og klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi osfrv. eru med 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum kostnadi pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6beinum eda afleiddum
kostnadi/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem framkveemd er utan gildissvids dbyrgdarinnar.
Tilbod fyrir vidgerdir sem ekki eru i abyrgd verdur haekkud adur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutirmir sem skipt er um eru afram
eign Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er tj&d eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.




EB SAMKVAMIYFIRLYSING

Framleidandinn, eda loglegur fulltrdi hans Wilkinson Star Limited, lysir pvi yfir ad binadurinn sem lyst er hér ad nedan sé hannadur
og framleiddur i samraemi vid eftirfarandi tilskipanir ESB:

- Lagspennutilskipun (LVD), nr.: 2014/35/ESB
- Tilskipun um rafsegulsamhafi (EMC), nr.: 2014/30/ESB

0g skodadur samkvemt eftirfarandi

ESB - vidmid

-EN 60974-1:2012

- EN 60 974-10:2014+A1

Allar breytingar eda breytingar & pessum vélum af évidkomandi adila gera pessa yfirlysingu dgilda.

Wilkinson Star Model Jasic Model
IXIM-452S MIG 400 N361
Authorised Representative Manufacturer
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co LTD
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road
Worsley, Manchester M28 2WD Pingshan District
Tel 0161 793 8127 Shenzhen, China
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