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NYJA VARA PiN

bakka pér fyrir ad velja pessa Jasic voru.

pessi voruhandbdk hefur verid honnud til ad tryggja ad pu fair sem mest dt dr nyju vorunni pinni. Gakktu dr

skugga um ad pd sért fullkomlega medvitadur um upplysingarnar sem gefnar eru med pvi ad huga sérstaklega ad
oryggisrddstofunum i dryggishaeklingnum (skannadu QR kdda hér ad nedan). Upplysingarnar munu hjélpa til vio ad
vernda pig og adra gegn hugsanlegum hattum sem pu gatir lent i.

Gakktu dr skugga um ad pd framkvaemir daglegt og reglubundid vidhaldseftirlit til ad tryggja margra dra dreidanlegan
og vandraedalausan rekstur.

Vinsamlegast hringdu i Jasic dreifingaradilann ef svo éliklega vill til ad vandamal komi upp.

Vinsamlega skradu hér fyrir nedan upplysingarnar frd vérunni pinni par sem paer verda naudsynlegar vegna dbyrgdar
og til ad tryggja ad pd fair réttar upplysingar ef pui parft adstod eda varahluti.

Dagsetning keypt

Hvadan

Radnumer

(Radntmerid er venjulega stadsett efst eda nedan 4 vélinni)

Fyrirvari: b6t allt hafi verid reynt til ad tryggja ad upplysingarar i pessari handbok séu teemandi og ndkvaemar, er
ekki haegt ad taka neina dbyrgd 4 villum eda vanrakslu. Vinsamlegast athugid ad vorur eru hadar stodugri proun og
geta breyst dn fyrirvara. Fardu d jasic.co.uk til ad sjd nyjustu handbaekur.

Vinsamlegast athugid: Oryggisupplysingabaklinginn mé finna & netinu med pvi ad skanna QR kodann hér ad nedan

Eftirsoluskjol, par 8 medal leidbeiningar um suduferli, ma finna a www.jasic.co.uk
bessa handbok tti ekki ad afrita eda afrita nema med skriflegu leyfi Wilkinson Star Limited.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

& Pessar almennu dryggisreglur nd yfir baedi bogsuduvélar og plasmaskurdarvélar nema annad sé tekid

fram. Notandi ber &byrgd 4 uppsetningu og notkun buinadarins i samraemi vio medfylgjandi
leidbeiningar. Mikilvaegt er ad notendur pessa btinadar verji sjalfa sig og adra fyrir skada eda jafnvel dauda. Biinadurinn
mé adeins nota i peim tilgangi sem hann var hannadur fyrir. Notkun pess & annan hatt gaeti valdio skemmdum eda
meidslum og brot 4 dryggisreglum. Adeins pjélfadir og hafir einstaklingar ttu ad stjorna binadinum. Peir sem nota
gangrad attu ad radfaera sig vid laekninn ddur en pessi binadur er notadur. Personuhlifar og dryggishinadur a
vinnustad verda ad vera samhafdar vio beitingu peirrar vinnu sem um er ad reda.

Framkvaemdu alltaf ahaettumat adur en pu framkvaemir sudu- eda skurdadgerdir.
Almennt rafmagnsoryggi

Bunadurinn tti ad vera settur upp af haefum adila og i samreemi vid gildandi stadla

i adgerd. Pad er & abyrgd notenda ad tryggja ad blnadurinn sé tengdur vid videigandi aflgjafa. Hafou
samband vid pjonustuveituna pina ef porf krefur.
Ekki nota binadinn med hlifarnar fjarleegdar. Ekki snerta rafmagnshluta eda hluta sem eru rafhladnir. SIokktu & 6llum
btinadi pegar hann er ekki i notkun. Ef um er ad raeda 6edlilega hegdun btinadarins skal buinadurinn skodadur af
videigandi haefum pjonustuverkfradingi.
Ef naudsynlegt er ad jardtengja vinnuhlutinn skal tengja pad beint med adskildum sndru med straumflutningsgetu
sem getur borid hamarksafkastagetu vélstraumsins.
Kadlar (baedi adalveitu og sudu) attu ad vera reglulega athugad med tilliti til skemmda og ofhitnunar.
Notid aldrei slitna, skemmda, undir stdra eda illa samsetta snira.
Einangradu pig frd vinnu og jordu med pvi ad nota purrar einangrunarmottur eda hlifar sem eru néqu storar til ad koma
i veg fyrir likamlega snertingu.
Aldrei snerta rafskautio ef b ert i snertingu vid vinnuhlutinn.
Ekki vefja sndrur yfir likama pinn.
Gakktu ur skugga um ad p gerir frekari 6ryggisradstafanir pegar pu ert ad suda vid rafmagnshaettulegar adstaedur eins
og rakt umhverfi, i blautum fotum og malmbyggingum.
Reyndu ad fordast sudu i pringum eda takmorkudum stodum.
Gakktu Gr skugga um ad bdnadinum sé vel vidhaldio. Geru strax vid eda skiptu um skemmda eda gallada hluta.
Framkvaemdu hvers kyns reglubundid vidhald i samraemi vid leidbeiningar framleidanda.
EMC flokkun pessarar voru er i flokki A f samraemi vio rafsequlsamhafi stadla CISPR 11 og IEC 60974-10 og pvi er varan
eingdngu honnud til notkunar i idnadarumhverfi.
VIDVORUN: bessi binadur { flokki A er ekki setladur til notkunar { ibidarhtisnadi par sem raforkan er veitt af almennu
lagspennuveitukerfi. A peim stdum getur verid erfitt ad tryggja rafsegulsamhaefni vegna truflana sem leida og geislads.

Almennt rekstraroryggi

Aldrei skal bera btinadinn eda hengja hann upp i burdardlina eda handfongin medan & sudu stendur.

Aldrei draga eda lyfta vélinni i logsudu eda 6drum sndrum.

Notadu alltaf rétta lyftipunkta eda handfong. Notadu alltaf flutningshtnadinn eins og framleidandi maelir
med. Aldrei lyfta vél med gaskdtinn d henni.
Ef rekstrarumhverfi er flokkad sem hattulegt skal einungis nota S-merktan sudubtinad med druggu
lausagangsspennustigi. Slikt umhverfi getur til deemis verio: rakt, heitt eda takmarkad adgengisrymi.
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Notkun personuhlifa (PPE)
synilega

&c PRTETSY]  Sudubogageislar fra 6llum sudu- og skurdarferlum geta framleitt sterka, synilega og 6
ppe Requirep| (Utfj6lublda og innrauda) geisla sem geta brennt augu og had. L

* Notadu vidurkenndan suduhjalm med videigandi skugga af siulinsu il ad vernda andlit pitt og
augu vid sudu, skera eda horfa a.

« Notadu vidurkennd 6ryggisgleraugu med hlidarhlifum undir hjalminum.

* Notadu aldrei neinn binad sem er skemmdur, biladur eda biladur.

* Gakktu dr skugga um ad pad séu fullnaegjandi hlifdarskjdir eda hindranir til ad vernda adra gegn |8
blikka, glampa og neistaflugi fra sudu- og skurdarsveedinu. =

* Gakktu tr skugga um ad pad séu fullnaegjandi vidvaranir um ad sudu eda skurdur eigi sér stad. E/

« Notid videigandi eldpolinn fatnad, hanska og skéfatnad.

* Gakktu dr skugga um ad fullnaegjandi (tsog og loftraesting sé fyrir hendi ddur en sudu og skurdur er gerdur til
a0 vernda notendur og alla starfsmenn i ndgrenninu.

« Athugadu og vertu viss um ad svaedid sé druggt og laust vid eldfim efni 4dur en pu ferd i sudu eda klippingu.

Sumar sudu- og skurdadgerdir geta valdid hdvada. Notadu dryggiseyrnahlifar til ad vernda heyrnina
ef umhverfishljodstigid fer yfir leyfileg mdrk & stadnum (t.d.: 85 dB).

Leidbeiningar um sudu- og skurdargler fyrir linsuskugga

Sudus- MMA MiG MiG MAG TIGAIl Plas- Plasmasudu | Gouging
traumur rafskaut liosblendi | pungmalmar Metals maskurdur ARC/AIR
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ORYGGISLEIDBEININGAR

Oryggi gegn gufum og suduloftteqgundum

HSE hefur greint sudumenn sem,i dhattuhdp” fyrir atvinnusjikdéma sem stafa af ttsetningu fyrir ryki,
lofttegundum, gufum og sudugufum. Helstu greindar heilsufarsahrifin eru lungnabélga, astmi, langvinn
lungnateppa (COPD), lungna- og nyrnakrabbamein, malmgufuhiti (MFF) og breytingar & lungnastarfsemi.
Vid sudu og heita klippingu,,heita vinnu” myndast gufur sem eru sameiginlega pekktar sem sudugufur.
pad fer eftir teqund suduferlis sem framkvaemt er, gufan sem myndast er flokin_+

0g mjog breytileg blanda lofttegunda og agna.

Burtséd frd lengd sudu, krefst ll sudugufa, par med talid mild stalsudu,
videigandi verkfraedilegar styringar sem eru venjulega stadbundnar
Gtblastursloftraestingar (LEV) dtsog til ad draga dr vahrifum af sudugufum
innandyra og par sem LEV er ekki negilega mikid stjérna vahrifum pad tti
einnig ad auka med pvi ad nota videigandi ndunarhlifar (RPE) til ad adstoda vid
ad vernda gegn leifum gufu.

begar sodid er utandyra skal nota videigandi RPE. Adur en farid er i suduverkefni A" examPple of personal fume protection
atti ad framkvaema videigandi dhaettumat til ad tryggja ad fyrirhugadar eftirlitsradstafanir séu fyrir hendi.

Settu binadinn i vel loftraesta stodu og haltu hofdinu fra sudugufinni. Andadu ekki ad bér sudugufinni. Gakktu dr
skugga um ad sudusvaedio sé vel loftraest og gera skal rddstafanir til ad videigandi stadbundid Gtsogskerfi sé til stadar.
Ef loftraesting er léleg skaltu nota vidurkenndan suduhjalm eda dndunargrimu. Lestu og skildu dryggisbldin (MSDS)
og leidbeiningar framleidanda um malma, rekstrarvorur, hidun, hreinsiefni og fituhreinsiefni.

Ekki suda  stodum ndlaegt fituhreinsun, hreinsun eda (idaadgerdum.

Vertu medvitud um ad hiti og geislar ljosbogans geta brugdist vid gufum og myndad mjdg eitradar og ertandi
lofttegundir.

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk fyrir tengd skjol.

Varudarradstafanir gegn eldi og sprengingu

Fordastu ad valda eldi vegna neista og heits irgangs eda bradins malms. Gakktu ur skugga um ad
& videigandi eldvarnarbdnadur sé til stadar nélaegt sudu- og skurdarsvaedinu. Fjarlegdu ol eldfim og eldfim
efni fra sudu, skurdi og naerliggjandi svaedum.

Warning . . [l s .
Ekki skal suda eda skera eldsneytis- og smuroliuilat, jafnvel pott

pau séu tom. betta verdur ad prifa vandlega ddur en hagt er ad sjéda pau eda

skera pau. stonsn

Leyfdu sodnu eda skornu efni alltaf ad kdlna ddur en pd snertir pad eda setur :"”"”"’"”“" e | M | e [cml W
pad i snertingu vid eldfimt eda eldfimt efni. D NANANED 1V
Ekki vinna { andrimslofti med miklum styrk eldfimra gufa, eldfimra 2 =

lofttegunda og ryks. Rg X |V |V |V X
Athugadu alltaf vinnusveedid hélftima eftir klippingu il ad ganga ur skugga [c

um ad enginn eldur hafi kviknad. H= XX v XX
Geetid pess ad fordast dvart snertingu kyndilrafskautsins vid malmhluti, i AxxXv ivIiX
par sem petta geeti valdio boga, sprengingu, ofhitnun eda eldi. ?’; (g; XxXx|xl/

bekktu og skildu slokkvitaekin pin




ORYGGISLEIDBEININGAR

Vinnuumhverfio

Gakktu dr skugga um ad vélin sé fest i Gruggri og stodugri stodu sem gerir kleift ad kaela loftflaedi.
Notid ekki binad i umhverfi sem er utan tilgreindra rekstrarbreyta.
Suduaflgjafinn er ekki hentugur til notkunar i rigningu eda snjé.

Geymid vélina alltaf & hreinu, purru rymi.

Gakktu ur skugga um ad bdnadurinn sé hreinn frd ryksofnun.

Notadu vélina alltaf i uppréttri stodu.

Vorn gegn hreyfanlegum hlutum

begar vélin er i gangi skaltu halda pér fré hreyfanlegum hlutum eins og métorum og viftum.
% Hreyfanlegir hlutar, eins og viftan, geta skorid fingur og hendur og fest flikur.
Hlifar og hlifar mé fjarleegja vegna vidhalds og adeins hft starfsfolk hefur umsjén med peim eftir ad
rafmagnssnuran hefur verid aftengd fyrst.
Skiptu um hlifar og hlifar og lokadu 6llum hurdum pegar inngripinu er lokid og ddur en binadurinn er restur.
Getid pess ad koma i veg fyrir ad fingur klemmast pegar vir er hladid og borid 4 medan d uppsetningu og notkun stendur.
Geetid pess ad fordast ad beina honum ad 6dru félki eda i att ad likama pinum pegar pu setur vir.
Gakktu dr skugga um ad vélarhlifar og hlifdarbinadur séu i notkun.

Ahzetta vegna segulsvida

Segulsvidin sem myndast vid mikla strauma geta haft dhrif & virkni gangrada eda rafstyrds leekningataekja.
Notendur mikilvaegra rafeindabunadar attu ad radfaera sig vid lakninn ddur en byrjad er a bogasudu,
skurdi, skurdi eda punktsudu.

Ekki fara nélaegt sudubinadi med vidkveeman rafeindabidnad par sem sequlsvidin geta valdid skemmdum.
Haltu kyndilkapalnum og vinnuaftursnirunni eins nalegt hvor 63rum og haegt er & lengd peirra. Petta getur hjalpad til
vid ad lagmarka ttsetningu fyrir skadlegum segulsvidum.

Ekki vefja sndrurnar utan um likamann.

Medhondlun pjappadra gashylkja og prystijafnara

A Rong medhondlun gashylkja getur leitt til pess ad pad springi og losar haprystigas.
Athugadu alltaf ad gaskdturinn sé af réttri gerd fyrir suduna sem d ad framkvaema.

Geymid og notid hélka alltaf i uppréttri og druggri stodu.

Fara skal varlega med alla hélka og prystijafnara sem notadir eru vid suduadgerdir.

Leyfid aldrei rafskautinu, rafskautshaldaranum eda 60rum rafmagns,heitum” hlutum ad snerta strokk.

Haltu hofudinu og andlitinu fré dttakinu & hylkislokanum pegar pti opnar hylkjaventilinn.

Tryggou alltaf kitinn & 6ruggan hatt og hreyfou pig aldrei med prystijafnara og slongur tengdar.

Notadu videigandi vagn til ad feera strokka.

Athugadu reglulega allar tengingar og samskeyti fyrir leka.

Fulla og téma strokka skal geyma sérstaklega.

Aldrei skada eda breyta neinum strokkum




ORYGGISLEIDBEININGAR

Eldvitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid alvarlegri haettu a eldi eda sprengingu.

@ Skurdur eda sudu & lokudum ildtum, geymum, tunnur eda ror getur valdio sprengingum.
Neistar fra sudu- eda skurdarferlinu geta valdid eldi og bruna.

LTS Athugadu og dhaettumat ad svaedid sé druggt ddur en Klippt er eda sodid er gert.
Loftid alla eldfima eda sprengifima gufu frd vinnustadnum.
Fjarlegdu o1l eldfim efni fré vinnusvaedinu. Ef naudsyn krefur skaltu hylja eldfim efni eda ilat med vidurkenndum
hlifum (eftir leidbeiningum framleidanda) ef ekki er hagt ad fjarlegja pad fra naesta svaedi.
Ekki skera eda suda par sem andrimsloftid getur innihaldio eldfimt ryk, gas eda vokvagufu.
Vertu alltaf med videigandi slokkvitaeki ndlaegt og veistu hvernig d ad nota pad.

Heitir hlutar

Vertu alltaf medvitud um ad efni sem verid er ad skera eda sodid verdur mjdg heitt og heldur peim hita

& i talsvert langan tima sem mun valda alvarlegum bruna ef ekki er notad videigandi personuhlif.
Ekki snerta heitt efni eda hluta med berum hondum.

Gefdu alltaf kaelingu ddur en unnid er ad efni sem nylega var skorid eda sodid.

Notadu videigandi einangrada suduhanska og fatnad til ad medhdndla heita hluta til ad koma i veg fyrir bruna.

Havadavitund

Skurdar- og suduferlid getur valdid havada sem getur valdid varanlegum skada & heyrn pinni.
A Hévadi fra skurdar- og sudubunadi getur skadad heyr.

Verndadu eyrun alltaf fyrir hdvada og notadu vidurkenndar og videigandi eyrnahlifar ef havadi er
eru hdar. Hafou samband vid sérfraeding & stadnum ef pu ert ekki viss um hvernig d ad profa fyrir hdvada.

RF yfirlysing

Buinadur sem er i samreemi vid tilskipun 2014/30/ESB um rafsegulsamhafi (EMC) og taeknilegar krofur
A EN60974-10 er hannadur til notkunar { iGnadarbyggingum en ekki til heimilisnota par sem rafmagn er
veitt i gegnum lagspennu almenna dreifikerfio.
Erfidleikar geta komid upp vid ad tryggja rafsequlsviossamhafni i flokki A fyrir kerfi sem eru sett upp & heimilisstodum
vegna Gtgeislunar og ttgeislunar.
Ef um rafseqgulvandamal er ad rada er pad 4 dbyrgd notandans ad leysa dstandid. Naudsynlegt getur verid ad hlifa
btinadinum og setja videigandi siur d rafveituna.

LF yfirlysing
Hafou samband vid gagnapldtuna & binadinum vardandi kréfur um aflgjafa.
Vegna aukinnar gleypni adalstraumsins frd aflgjafakerfinu, mikil aflkerfi hafa ahrif & gaedi orkunnar sem
netid veitir. Par af leidandi verdur ad beita tengitakmdrkunum eda hdmarksvionamskrofum sem netid
heimilar & almenna nettengistadnum 4 pessi kerfi.
I pessu tilviki ber uppsetningaradili eda notandi dbyrgd & ad haegt sé ad tengja binadinn, med samradi vid rafveituna
ef porf krefur.
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Efni og forgun peirra

@9 Sudubinadurer framleiddur med BSI utgefnum stGolum sem uppfylla CE krofur um efni sem innihalda
'. .‘ engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.
Ekki farga binadinum med venjulegum trgangi.

E I Evréputilskipun 2012/19/ESB um trgang raf- og rafeindataekja kemur fram ad rafbiinadi sem lokid er
endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad 4 umhverfisveena endurvinnslustdd til forgunar.

Nanari upplysingar er ad finna & heimasiou HSE www.hse.gov.uk

Innihald Jasic Max Plasma pakkans

i nyju Jasic MAX vérupakkningunni fylgir eftirfarandi hlutir med hverri gerd. Geetid varddar vid upppakkningu
innihaldsins og gangid tr skugga um ad allir hlutir séu il stadar og 6skemmdir. Ef skemmdir eru eda hlutir vantar,
vinsamlegast hafid samband vid birgjann fyrst og 4dur en varan er sett upp eda notud. Skrdid gerd vorunnar, radnimer
og kaupdagsetningu { upplysingahlutanum sem er ad finna & forsidu pessarar notendahandbékar.

Jasic Max Cut MC-125

« MC-125 aflgjafi

 UPH-160 plasmabrennari 6m

« Vinnusndra

« USB-lykill med notkunarleidbeiningum

Jasic Max Cut MC-160

* MC-160 aflgjafi

* UPH-160 plasmabrennari 6m

* Vinnusndra

« USB-lykill med notkunarleidheiningum

=
/
% 4
=
=
=
=
=
=
=
=z

Vinsamlegast athugid: Innihald pakkans getur verid mjog mismunandi eftir landi og vorunimeri pakkans sem
keyptur var.
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LYSING A TAKNUM

A\

Lesid pessa notkunarleidbeiningar vandlega fyrir notkun.

A

Vidvorun i gangi.

=4O

Einfasa stodugur tidnibreytir/spennubreytir.

D>
1 ~50/60Hz

Taknid gefur til kynna einfasa eda priggja fasa ridstraumsspennu og nafntidni.

Haegt ad nota i umhverfi par sem mikil haetta er a raflosti.

IP verndarstig, eins og IP23S.

Malspenna ACinntaks (med fravikum +£15%).

Hamarksmalstraumur inntaks.

Hamarksvirkur inntaksstraumur.

Virknisferill, hlutfall tiltekins timalengdar/fulls hringrasartima.

Témhledsluspenna, opin hringrésarspenna i aukavindingu.

Alagsspenna.

Einangrunarflokkur.

Ekki farga rafmagnstrgangi med 60ru venjulegu rusli. Verndid umhverfid okkar.

Vidvorun um heettu a raflosti.

Straumeining ,A“

Visir fyrir ofhitnun.

Visir fyrir ofstraumsvorn.

3

Stadlad skurbarhamur

i

[
0

Skurdur med maskva

Skipti & skurdarham

Visir fyrir gaspréfun

3
—7

Hnappur fyrir gaspréfun

e
~—

Kveikjarahamir fyrir 2T og 4T brennara




HVAD ER PLASMA?

* Plasma er almennt lyst sem fjorda astandi efnisins (p.e. fast efni, flj6tandi efni,
gas og sidan plasma).

« Ef pd haekkar gashita upp i mjog hatt dstand faerdu fjorda dstand plasma, orkan byrjar
a0 brjéta i sundur gassameindirnar og atomin byrja ad klofna. Venjuleg atom eru gerd
(r réteindum og nifteindum i kjarnanum umkringd rafeindaskyi. | plasma adskiljast
rafeindirnar frd kjarnanum. begar hitinn losar rafeindirnar fré atéminu byrja paer ad
hreyfast hratt.

« Rafeindirnar eru neikvatt hladnar og skilja eftir sig jakvtt hladna kjarna sina. bessir
jakvaett hladnu kjarnar eru pekktir sem jonir. egar hradvirku rafeindir rekast a adrar
rafeindir og jonir losa paer mikid magn af orku. bessi orka er pad sem gefur plasma
einstakan eiginleika og trilegan skurdkraft. Réteindir Nifteindir

* Plasma er gas sem hefur verid hitad upp i mjog hatt hitastig og jonad pannig ad pad leidir rafmagn. Deemi um néttdrulegt
plasma er elding.

Rafeindir

* Plasmaskurdur, skurdur med gufu og sudu notar plasma til ad flytja rafboga &
vinnustykkid. Rafleidandi gasid flytur orkuna fré plasmaorkugjafanum i gegnum
plasmabrennara og & efnid sem verio er ad skera.

« Grunnatridi plasmaskurdarferlisins ma sja & myndinni. Meginreglan er st ad
rafboginn myndast & milli rafskautsins og vinnustykkisins med pvi ad prysta

Plasma Gas

Skjaldgas Skjaldgas

plasmagasinu og rafboganum i gegnum ltid op i koparoddinum. betta eykur —— Rafskaut

hrada og hitastig plasmasins sem fer tt ir oddinum. Hitastig plasmasins er yfir

15.000°C og hradinn getur nalgast hljédhrada. petta plasmagasflaedi dsamt " Skurdardbending

hda hitastiginu gerir djipum plasmastraumi kleift ad skera  gegnum efnid i —__ Stuthaldari

vinnustykkinu 0g & sama tima er bradid efni blasid burt fra skurdinum. eda skjoldur
« Ferlid er frabrugdid sdrefnis-eldsneytisferlinu ad pvi leyti ad plasmaferlid virkar _ .

med bvi ad nota hahitaboga til ad braeda malminn sem 4 ad skera. [ strefnis- Dross AN Efni

eldsneytisferlinu oxar stirefnid malminn sem 4 ad skera og hitinn fré ttvermdu
vidbrogdunum braedir malminn. Olikt sirefnis-eldsneytisferlinu er pvi haegt ad nota plasmaferlid til ad skera malma, par & medal
ba sem mynda verndandi eldfast oxid eins og al, rydfritt stal, malmblondur sem ekki eru jar og steypujérn.
« Utgangsstraumurinn (amper) aflgjafans mun akvarda skurdpykkt og hrada plasmavélarinnar.
* b6 ad adalmarkmid plasmabogaskurdar sé adskilnadur mélms, er plasmabogagtgun notud til ad fjarlaegja malma
i styrda dypt og breidd.
« Plasmavélar samanstanda af aflgjafa, bogastartrds, plasmabrennara og prystiloftsveitu.
* Bein jafnstraumspélun (DC) er notud fyrir plasmaskurd par sem rafskautid er - neikvaett og oddin/vinnustykkid er + jakveett.




VORUYFIRLIT

Jasic plasmaskurdarvélarnar fra Inverter-linunni hafa verid hannadar sem
sampeettar flytjanlegar skurdaraflgjafar sem innihalda fullkomnustu IGBT
inverter-taekni  aflrafeindataekni.

Eiginleikar Jasic Max Cut MC-125 og MC-160 vara:

IGBT plasmaskurdarinverter

Hjlfest, audvelt ad stjorna

Stillanleg skurdarstyring

Kveikju an HF

« LED skjar

Einfdld notkun med mjukri og nakvaemri skurdi
brystijafnari festur ad aftan

Valfrjalst CNC tengi* (hentar flestum skurdarbordum)

Upplysingar um voru

Vélin notar hdgaeda ihluti frd leidandi vorumerkjum heims med mikilli dreidanleika og innleidir hapréada inverter taekni
med inverter tidni yfir 20kHz sem hjalpar til vid ad draga tr staerd og pyngd plasmavélarinnar. Einnig er minnkun &
segulmagnads- og viondmstapi sem eykur skurdarhagkvaemni og bydur upp  orkusparnad.

Innbyggdur honnunareiginleiki bydur upp 4 lokada hringrsar afturvirkni sem veitir stddugan skurdstraum, jafnvel vio
sveiflur i netspennu upp 8 +15%.

Stodug tilraunabogataekni bydur upp é snertilausa NON HF kveikju og Max Cut 125 og 160 dsamt UPH-160
plasmabrennaranum bjéda upp a framurskarandi boga kveikju sem getur audveldlega skorid i gegnum rydgad og mélada
madlma dsamt jam- og ekki-jarni sem getur a ahrifarikan hatt lengt liftima rafskautsins og stitsins & skurdbrennaranum.

Framurskarandi kraftmiklir eiginleikar, mikill stifleiki bogans, slétt skurdyfirbord og mikil skurdarafkdst.

Straumsveifluadgerd er i bodi begar boginn er kveiktur til ad framkvaema skurd, sem getur dregid dr hrifum
bogakveikjunnar.

Haegt er ad stilla ndkveemlega skurdstraum Max Cut 125 og 160 med 6adfinnanlegri stillingu sem er ndd med forstilltri
straumadgerd. Pannig er hgt ad nota vélina til ad skera vinnustykki af mismunandi pykkt.

Ldgur straumur er notadur pegar punnar pldtur eru skornar og mikill straumur er notadur pegar pykkar pltur eru skornar
til ad tryggja god skurdgaedi og orkusparnad.

Med verndaradgerd gegn of-/undirspennu, hitaupphitun og ldgum gasprystingi inni { vélinni; gasprofun og 2T/4T adgerd.
Einnig ef keypt er nytt med valfrjdlsum CNC eiginleika sem bydur upp d sjalfvirkt viomot sem inniheldur
flarstyrda raesingu/stddvun, merki um ad boginn sé stilltur rétt til ad hreyfast og skipt bogspennutitgangur fyrir

brennarahadarstyringu, sem gerir pad hentugt til ad tengjast flestum CNC skurdarbordum pegar pad er (ittid med 180°
skurdarbrennara.

Umsokn

Hagkvaemt og hagnytt med pvi ad nota pjappad loft sem plasmagasgjafa. Plasmaskurdarinn hefur fjolbreytt
notkunarsvid, sérstaklega til ad skera malmpldtur dr kolefnisstali, dlfelgudu stali, rydfriu stali, galvaniserudu stali,
kopar og li 0.s.frv. Hann er mikid notadur  ymsum atvinnugreinum sem fela i sér mélmskurd, svo sem framleidslu
a katlum og prystihylkjum, framleidslu 4 efnaildtum, uppsetningu virkjana og byggingaridnadi, malmvinnslu,
efnaverkfraedi, flug- og geimferdaionadi, framleidslu og byggingar bifreida og verkfraediteekja o.s.frv.
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PRODUCT DETAILS AND APPLICATION

Haproadur stafreenn stjornunarhamur

Jasic plasmaskurdarvélarnar MC-125 og MC-160 eru med MUC snjallri stafraenni styritaekni og allar helstu adgerdir
peirra eru framkveemdar med hugbtnadarstyringum. Stafreena plasmaskurdarvélin byour upp & margar drbaetur i
virkni og afkdstum samanborid vid hefdbundnar plasmaskurdarvélar. Med PWM taekni og 6flugum IGBT ihlutum snyr
hdn jafnspennunni, sem er leidrétt Gr 50Hz/60Hz inntaksridspennu, i 30K~50kHz ridspennu. Spennan er lzekkad og
leidrétt til ad gefa fré sér jafnspennu til skurdar. bessi inverter teekni bydur upp & vél sem er minni og mun léttari en
hefdbundnar vélar. bessi taekni bydur upp a mjdg skilvirka einingu og rofatidni sem er utan heyranlegs svids.

G060 samrami og stodug frammistada

 hefSbundnum vélum er samraemi og afkdst oft had vikmdrkum ihluta sem notadir eru i framleidslu og
umhverfisahrifum eins og hitastigi og raka.

i sumum tilfellum getur sama vélamerki og gerd verid mismunandi i afkéstum vegna mismunandi vikmérka. Fitt af
einkennum stafreennar styringar er ad hdn er ekki naem fyrir breytingum d pessum breytum.

Afkdst skurdarvélarinnar verda ekki fyrir dhrifum af breytingum & breytum einstakra hluta. bess vegna er samreemi og
stodugleiki afkdst stafreennar styringarskurdar betri en hefdbundinnar skurdarskurdar.

Oflugur skurdarafkost

Jasic MC-125 og MC-160 bjéda upp 4 hradari og hagkvaemari skurd & malmum med prystilofti sem plasmagasgjafa.
SkurBhradinn er 1,8 sinnum meiri en strefnisasetylenskurdur. Pessar vélar geta skorid stal, rydfritt stl, kopar,
steypujérn og al audveldlega og hratt. Boginn er audveldur i kveikingu og notar HF-lausa bogakveikjuteekni. bad er
eftirfledisadgerd sem gerir kleift ad kela brennarann frekar eftir skurd. Einfold notkun, mikill skurdhradi og slétt
skurdyfirbord gera plasmaferlio ad framdrskarandi skurdaradferd.

Eiginleikar voru

Hagt er ad stilla skurdstraum MC-125 og MC-160 ndkvaemlega med dadfinnanlegri stillingu sem nadst er med
forstilltri straumvirkni. Pannig er hagt ad nota vélina til ad skera vinnustykki af mismunandi pykkt.

Lagur straumur er notadur pegar skorid er punnt og mikill straumur pegar skorid er pykkt til ad tryggja oo skurdgaedi
og orkusparnad.

Med verndarvirkni gegn of-/undirspennu, hitaupphitun og ldgum gasprystingi inni i vélinni; gaspréfun og 2T/4T virkni.
Einnig er stadalbinadur sjélfvirkur tengibinadur med fjarstyrori raesingu/stodvun, merki um ad bogi sé stilltur rétt til

a0 hreyfast og skipt bogaspennudtgangur fyrir brennarahadarstyringu sem gerir hana hentuga til ad tengjast flestum
CNCskurdarbordum pegar htin er buiin 180° skurdarbrennara.

MC-125 og MC-160 plasmavélin kemur einnig med peim aukakosti ad geta sett upp valfrjélsan,innbyggdan” pjoppu
sem bydur upp a fullkomna feeranlega plasmaskurd, hvort sem er i verkstaedinu eda pegar unnid er a stadnum.

Umsokn

HF-laus tilraunaljésbogi MC-125 og MC-160 dsamt UPH-160 plasmabrennaranum bydur upp 4 framdrskarandi
kveikju sem getur audveldlega skorid i gegnum rydgad og malad malm dsamt jarn- og ekki-jarnmalmum, sem
getur a hrifarikan hétt lengt liftima rafskautsins og stitsins & plasmaskerbrennaranum. Hann er mikid notadur i
ymsum atvinnugreinum sem fela i sér malmskurd, svo sem framleidslu katla og prystihylkja, framleidslu efnailata,
uppsetningu virkjana og byggingarionadi, malmvinnslu, efnaverkfraedi, flug- og geimferdaidnadi, framleidslu og
byggingar bifreida og verkfraeditaekja o.s.frv.




TAKNILEGAR UPPLYSINGAR

Faeribreyta Eining JasicMC-125 (L31211) JasicMC-160 (L316l1)
Malinngangsspenna V&Hz 3PH 400V AC +15% 50/60HZ 3PH 400V AC +15% 50/60Hz
Malinngangsafl kVA 23 29.2
Malinngangsstraumur (leff) A 31 42.5
Malinngangsstraumur (Imax) A 31 33
Skurstraumsbil A 30~125 30 ~ 160
Malspenna i opnu résarrds v 365 320
Malutgangsspenna v 130 144
Malnotkunarhringras (X) (metin vid 40°C) | % 125A @ 100% 160A @ 60%
Hrein skurdur mm 30 40
Skurdskurdur mm 50 60
Gotskurdur mm 26 30
Lagmarksloftprystingur Bar 5 Bar (73psi) 5 Bar (73psi)
Ldgmarksgasflaedi (FM 7.1 CFM (220 Ltr/min) 7.1CFM (220 Ltr/min)
Nytni % 88 89

Afl i bidstoou W <50 <50
Aflstudull () 0.77 0.8
Plasmabrennari - 6m UPH-160 6m UPH-160
Stadall = EN60974-1 EN60974-1
Verndarflokkur IP [P21S [P21S
Einangrunarflokkur - H H
Kveikjuboga - Non HF Non HF

Havadi Db <110 <110
Rekstrarhitastig °C -10 ~ +40 -10 ~ +40
Geymsluhitastig °C -25 ~ +55 -25 ~ +55
Steerd (med handfangi) mm 706 x349x717 706 x349x 717
byngd Kg 58 58
Hringskurdarleidbeiningarsett - 51868 51868

* MC-125, lagmarks adaltengisteerd sem melt er med er 415V 32ampera med C-gerd rofa.

*MC-160, ldgmarks adaltengistaerd sem maelt er med er 415V 65ampera med C-gerd rofa.

Vinsamlegast athugid: Vegna mismunandi framleidsluvara eru allar tilgreindar afkdst, afkastagetu, meelingar,
staerdir og pyngdir einungis dtladar. Ndanleg afkdst og einkunnir vio notkun geta verid hadar réttri uppsetningu,

notkun og notkun dsamt reglulegu vidhaldi og pjénustu.
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UPPSETNING

Uppsetning

Eigandi/notandi ber dbyrgd & uppsetningu og notkun pessarar suduvélar
samkvaemt pessari notkunarhandbdk. Adur en pessi binadur er settur upp skal
eigandi/notandi meta hugsanlegar hattur i naerliggjandi umhverfi.

Ad pakka nidur

Athugi6 hvort umbudir séu skemmdar. Hafid fyrst samband vid birgja ef eitthvad
vantar eda er skemmt. Fjarlegid vélina varlega og geymid umbddirnar, ad
minnsta kosti par til uppsetningu er lokid.

Lyftingar
Jasic MC-125 og MC-160 taekin eru med innbyggdu handfangi sem eingongu er atlad til
handlyftingar. Vinsamlegast gaetid pess ad taekinu sé lyft og flutt & 6ruggan hatt med lyftiaugunum.

Stadsetning

Vélin tti ad vera stadsett & videigandi stad og i videigandi umhverfi. Gaeta skal pess ad fordast raka, ryk, gufu, oliu
eda etandi vokva eda lofttegundir.

Setjid & druggan, sléttan flit og gaetio pess ad naegilegt plass sé i kringum vélina til ad tryggja nattdrulegt loftflaedi.
Notid ekki kerfid i rigningu eda snjo.

Stadsetjio plasmaaflgjafann ndlegt videigandi rafmagnsinnstungu og geetid pess ad skilja eftir ad minnsta kosti 30
cm pléss i kringum taekid til ad tryggja géda loftraestingu. Set;jid taekid alltaf 4 sléttan, traustan flot ddur en pad er
notad og geetid pess ad pad geti ekki oltid. Notid taekid aldrei & hlidinni par sem pad stiflar loftraestiopin 4 spjaldinu.
Flestir malmar, par & medal rydfritt stal, geta gefid frd sér eitrada gufu pegar peir eru sudadir eda skornir. Til ad vernda
notandann og adra sem vinna & svaedinu er mikilvaegt ad hafa naega loftraestingu d vinnusvadinu til ad tryggja ad
loftgaedi uppfylli allar stadbundnar og landshundnar krdfur.

Hjolfesting s :
Grunnstudningur MC-125 og MC-160 gerir kleift \—J_f[ = = - ° o |7
a0 setja hjél og haegt er ad fjarlaegja studninginn —slo . ° ° o o
nedst 4 vélinni og setja hjélin 4 sama stad. [
Myndin til haegri synir undirhlid MC-125 og MC- (00
160 og stadsetningu hjélanna. = UU@

. B o2 Es) ° o, i




UPPSETNING

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
sudusvaedisins.

Vidvorun!

Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar faghekkingar 4 rafmagnspattum og itarlegrar oryggispekkingar.
Allar tengingar skulu gerdar med slokkt a aflgjafanum. Rong inntaksspenna getur skemmt biinadinn.
Rafstud getur valdid dauda; eftir ad slokkt hefur verid a vélinni er enn ha spenna inni i henni, svo ef
hlifarnar eru fjarlegdar skal ekki snerta neina spennuhafa hluta bunadarins i ad minnsta kosti 10
minutur. Tengdu aldrei vélina vid rafmagnid an pess ad spjold séu tekin af. Rafmagnstenging pessa
buinadar skal framkveemd af haefu starfsfolki og skal tengd vid aflgjafann. Rong spenna getur

skemmt bunadinn.

Tenging vid adalrafmagn
Adur en pu tengir vélina ttir pu ad ganga tr skugga um ad rétt rafmagn sé til stadar.

Nénari upplysingar um krgfur vélarinnar er ad finna & upplysingapltu vélarinnar eda innan teeknilegra stillinga sem
syndar eru { handbékinni.

Teeki0 etti a0 vera tengt vid rafmagn af haefum og haefum adila. Gakktu alltaf dr skugga um ad btinadurinn hafi rétta
jardtengingu i samreemi vid gildandi stadla.

Tengdu aldrei vélina vid rafmagn dn pess ad spjold séu fjarlaegd.

Vidvorun!

1. Notid fjdlmaeli til ad profa og ganga dr skugga um ad inntaksspennan sé innan tilgreinds inntaksspennubils sem
buist er vid og fyrir voruna sem verid er ad setja upp.

2. Gangid Ur skugga um ad rofi sudutaekisins sé slokktur.

3. Tengid adalrafmagnsvirana vid rétta steerd af adaltengingu og gaetid pess ad fasa-, nill- og jardvirarnir séu rétt
tengdir.

4, Framkvaemio rafmagnsprof d teekinu ef porf krefur.

5. Gangid r skugga um ad dryggi adaltengingarinnar sé rétt metid fyrir taekio.

6. Tengid adaltengingu taekisins vel vid videigandi innstungu.
Inntakssnira

Vinsamlegast athugid!

Ef nota parf vélina med longum Inntaksloftslanga

framlengingarsndrum, pa skal nota
framlengingarsndru med steerra
pversnidsflatarméli til ad draga Gr spennufalli. .
Vinsamlegast hafid samband vid rafvirkja eda l
rafveitu til ad fa radlagda stard. Vinnuskilastjori 4 /;é‘

r\’;:’_ ;{‘%asma kyndill
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UPPSETNING

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
sudusvaedisins.

Tenging vid inntaksloft (ef prystiloft fra verkstaedi er notad).

« Jasic MAX Plasma taekin eru eingdngu honnud til notkunar med prystilofti (EKKI NOTA SUREFNI eda adra
lofttegund) og krgfur um loft i pjoppu eda loftstrokka eru eftirfarandi:

« Lagmarksloftprystingur: 5 bor (75 psi)

« Hamarksloftprystingur: 7 bor (87 psi)

« Lagmarksloftflaedi: 4,5 CFM (120 litrar/min.)
Tengdu prystiloftid vio medfylgjandi loftslongu og lofttengi vid vélina i gegnum inntakstengid & bakhlidinni
(hamark 8 bor).
Loftstillirinn fyrir MC-125 og MC-160 Jasic plasmavélarnar er festur & bakhlidinni og er fullkomlega stillanlegur. Til
a0 stilla, vinsamlegast sja bls. 22 fyrir frekari leidbeiningar.

« Allur raki/vatn sem hefur safnast fyrir i loftstillinum verdur Gas tengi
temt med sjélfvirku teemingarkerfi innbyggda loftstillisins. Gasslanga m “
+ Gakktu tr skugga um ad pjoppan pin bj6di adeins upp & purrt ——
prystiloft og geti skilad pvi loftmagni sem parf til ad keyra @
plasmaskurdarvélina pina samkvaemt forskriftum. Vio meelum ﬁl:l

med ldgmarkslofthorf upp & 120 litra/min. vid 5 bor (75 psi).

ruv
begar prystiloftsflaska eda pjoppa er notud skal ganga dr Sinauklemma
skugga um ad hdn sé buin videigandi haprystijafnara sem ’
getur lekkad prystinginn nidur i pad magn sem parf. J__§7

Uttakstengingar

Vinnusntira

Stingdu sntirunni & vinnusndrunni i dinse-innstunguna a framhlid plasmavélarinnar og hertu hana réttselis.

Vinsamlegast athugid: Athugid pessar rafmagnstengingar daglega til ad tryggja ad peer hafi ekki losnad, annars
gatu myndast ljésbogamyndun vid notkun undir dlagi.




LYSING A VEL

Framsyn

1.

Lyftikrokur: Leyfir 6rugga lyftingu, gaetid pess alltaf ad pessi
lyftiaugu séu notud pegar vélinni er lyft med krana.

Hnappur & stjérnbordi: Haegt er ad stjérna ymsum styringum i
gegnum stjérnbordid. Sja bls. 19 fyrir frekari upplysingar.

Loftop ad framan, keliloftinntak sem gerir taekinu kleift ad
vidhalda réttu hitastigi.

Tenging fyrir afturfleedissndru, til ad tengja afturflaedissniru og
klemmu vid (35/50 mm innstungu).

Studningsfaetur fyrir voruna. Gerir vélinni kleift ad standa beint &
g6lfinu eda festa hjolid vio.

Handfang vérunnar.

Stafreenn skjar.

Straumstyring: Gerir notandanum kleift ad stilla naudsynlega
straumpdrf sem birtist 4 stafreena skjdnum fyrir og medan 4 skurdi
stendur.

Tengi fyrir brennara, tenging fyrir plasmabrennara (sja bls. 20 fyrir
uppsetningarleibeiningar).

Baksyn

10.
11.

12.

13.
14.

15.

Rafmagnssndra

Loftprystingsstillir: Pessi stjornhnappur gerir pér kleift ad auka eda
minnka loftbrystinginn ad peim prystingskrofum sem pa vilt.
prystimeelir: Notadur dsamt prystistillinum gerir pessi malir pér
kleift ad stilla nékvaemlega loftprystinginn sem pa vilt.
Keliviftugrind med keeliviftu stadsettri fyrir aftan.

Adalrofi. Med pvi ad snia pessum rofa réttsalis eda rangsaelis
kveikir eda slokkvir & vélinni.

(NCstjérntengi, pessi 14 pinna tengill sendir ymis merki inn og Gt
til ad leyfa plasmavélinni ad tengjast CNC plasmaskurdarbordi.

w
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LYSING A VEL

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

sudusvaedisins.

Stjornbordssyn Jasic Cut MC-125 og MC-160

RN

Vidvérunarljos: Bilunarljos: Ef petta LED-Ijés er kveikt gefur bad til kynna ad hitastigid inni i vélinni sé of hatt og ad
hdn sé i ofhitnunarvom.

Vidvorunarljos: Ef petta LED-Ijés er kveikt gefur pad til kynna ad spennan i vélinni sé annad hvort of hd eda of lag.
Hnappur fyrir plasmaskurdarstillingu: Gerir notandanum kleift ad skipta & milli plasmaskurdarstillinga. Med pvi ad yta
a hnappinn fyrir val & skurdarstillingu (begar ekki er verid ad skera) skiptist & milli hefdbundinnar og mdskvaskurdar.
Hnappur fyrir eftirgastima: Med pvi ad yta d pennan rofa getur notandinn stillt eftirgastima prystiloftsins pegar
skurBurinn er haettur.

Styrihnappur fyrir 2T/4T kveikjulds fyrir brennara: Gagnleg adgerd pegar lengri skurdir eru framkvaemdir. begar skorid
er { 4T stillingu er haegt ad taka fingurinn af kveikjunni og boginn helst kveiktur par til bd ytir aftur a kveikjuna eda
flarlaegir plasmabogann frd efninu sem verid er ad skera.

Loftpréfunarhnappur: bessi gasvalsrofi gerir notandanum kleift ad athuga og stilla loftstillingar fyrir plasmagasflaedio.
Endurstillingarhnappur, med pvi ad halda pessum hnappi inni stillir stjornbordid & verksmidjustillingar.

Skjdsvaedi: Stafreenn ampermaelir, synir forstilltan skurdstraum og raunverulegan skurdstraum vid skurd.
Styrihnappur fyrir straumstyrk: Straumstilling sem gerir notandanum kleift ad stilla naudsynlega straumpdrf. MC-125
er stillanleg & milli 30A - 125 amper og MC-160 er 30A - 160 amper.

Plasmaskurour

Gakktu dr skugga um ad allar tengingar hafi verid gerdar eins og krafist er. Gakktu ur skugga um eftirfarandi adur en
pu raesir vélina.

Athugid hvort taekid sé jardtengt samkvaemt gildandi st6dlum & hverjum stad.

Athugid hvort engin sleem tengi séu til stadar. Athugio hvort adalrafmagnssndran sé tengd vid rétta inntaksspennu
og rétta aflgjafa.

Athugid hvort plasmabrennarinn, tengisndrurnar og gasslongurnar séu i g6du dstandi og ekki sninar.
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NOTANDAUPPSETNING

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Plasma kyndill

Plasmabrennarinn sem fylgir Jasic MAX vélinni pinni er med
evropskum tengingu fyrir afl/gas (i pessu tilfelli er gasid sem notad er =
prystiloft), styrisndru og tengingu fyrir brennararofa. = Kyndilshaus og handfang
Jasic plasmaskurdarkerfi og brennarar eru med dryggisrds til ad koma i % . .

veg fyrir meidsli & notanda pegar skipt er um rekstrarvorur o.s.frv. : Gasdreifingaradil

betta er einfold hringrds sem ryfur rafmagnsrofann @ brennaranum um
leid og festingarlokid er fjarlaegt og kemur i veg fyrir notkun vélarinnar.
An slikrar verndarrésar, eins og adur hefur komid fram, gzeti opid

spenna verid allt ad 350V DC vid brennarhausinn. é

Rafskaut

Skurdur pjérfé

Brennarhausinn inniheldur fullt sett af
rekstrarvorum eins og synt er til

hagri. Pessir rekstrarvorur eru )
,g . % Skjaldarhettu
ur keelirori, brennarrafskauti,

Skjoldur bolli likami

snuningshring fyrir gasdreifingu, skurdaroddi, festingarloki og ef porf krefur,
afstooubunadi til ad tryggja somu fjarleegd milli oddins og efnisins sem verid
er ad skera.
Ekki herda hlifdarbikarinn of mikid vid brennarhausinn.

Ad setja upp medfylgjandi plasmabrennara

A Jasic MAX plasmavélunum parf ad fylgja leiobeiningum um uppsetningu brennara (syndar hér ad nedan).
* Setjid plasmabrennarann i evropska tengid eins og synt er d mynd 1.

« Ytid brennaranum eins og synt er 8 mynd 2.

* Snuiid lasmdtunni réttseelis par til hun er alveg tengd og bétt eins og synt er 4 mynd 3.

mynd1 S mynd 2 mynd 3
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NOTANDAUPPSETNING

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

sudusvaedisins.

Plasmaskurour

Gakktu dr skugga um ad allar tengingar hafi verid gerdar eins og krafist er. Gakktu ur skugga um eftirfarandi adur en
pu raesir vélina.

» Athugid hvort taekid sé jardtengt samkvaemt gildandi st6dlum & hverjum stad.

« Athugid hvort engin sleem tengi séu til stadar.

« Athugid hvort adalrafmagnssntiran sé tengd vio rétta inntaksspennu og rétta aflgjafa.

« Athugid hvort plasmabrennarinn, tengisndrurnar og gasslongurnar séu i gédu dstandi og ekki snanar.

Rekstur

1.

9.

Kveikid & rofanum i,,0N” stoduna & bakhlid vélarinnar og stjornbordid mun lysa

upp, kaliviftan mun byrja ad sndast og vélin er tilbdin til edlilegrar notkunar.

Vinsamlegast athugid:MC-125/160 eru med innbyggda snjalla viftutaekni. [~
begar rafmagnid er kveikt & i smd tima adur en sudu eda skurdur hefst, haettir
viftan sjélfkrafa ad ganga. begar skurdurinn hefst, mun viftan ganga sjalfkrafa.
Stillio skurdstrauminn eftir pykkt efnisins sem verid er ad skera. | Kveikja/
Gangid dr skugga um ad skurdoddurinn og slitefnin passi vid notkunina og slkkva
skurdstrauminn sem stilltur er & stjornbordi vélarinnar. rof
Veljid naudsynlegan kveikjustillingu i gegnum stjornbordio ad framan: 2T og 4T.
« 2T samfelld skurdur: begar adalboginn slokknar vegna skorts & grunnefni,

slekkur skurdarvélin sjélfkrafa & afkdstunum. bd verdur ad sleppa brennaranum og yta aftur & hann til ad
endurheimta tilraunabogann og halda dfram ad skera.

« 4T samfelld skurdur: Pegar adalboginn slokknar vegna skorts & grunnefni skiptir skurdarvélin sjalfkrafa

yfir i tilraunabogadttak og hagt er ad endurraesa tilraunabogann og halda afram skurdi dn pess ad sleppa
brennaranum.

Veldu,,netskurd” stillingu ef efnid eda notkunin krefst pess.

« Netskurdur: Pegar adalboginn slokknar vegna vantar vinnuhluta mun skurdarvélin sjélfkrafa endurraesa
tilraunabogann og vidhalda honum i dkvedinn tima. begar tilraunaboginn snertir vinnuhlutinn og kveikir a
adalboganum getur skurdurinn haldid afram. [ netskurdarstillingu fer vélin sjlfkrafa i 2T stillingu (4T er ekki i bodi).
Athugid loftprystinginn med pvi ad setja hreinsunar-/keyrslurofann & hreinsunar-/préfunarstillingu til ad stilla
réttan prysting.

Vtid aftur & loftprystingsrofann til ad setja vélina i tilbdinn ham. begar hin er i loftrystingspréfunar-/
athugunarham mun samsvarandi LED-ljés kvikna.

Feerid koparstut plasmabrennarans i um 2 mm fjarlaegd & milli koparstits (odds) brennarans og vinnustykkisins,
allt eftir notkun og uppsetningu rekstrarvara. Fyrir adrar skurdar-/gdgunarstillingar, vinsamlegast sja
LSkurdarstillingar” a bladsiou 24 og uppsetningu brennarans & bladsiou 28.

Eftir a0 boginn hefur kviknad hefst skurdurinn og n er haegt ad byrja ad feera brennarann d reglulegum hrada eftir
efninu sem verid er ad skera.

Vinsamlegast athugid: Rafskautid og stiturinn slitna hradar ef notandinn heldur inni kveikjunni of lengi i
tilraunabogastillingu ddur en skurdur hefst. Haldid alltaf timanum & milli tilrauna og skurdar { [dgmarki.
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NOTANDAUPPSETNING

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
sudusvaedisins.

Vinsamlegast athugid: Eftirfarandi skal adeins framkvaema af vidurkenndum rekstraradila.

Loftprystingsstilling

Ytri loftprystijafnarinn er festur 4 aftari spjaldio @ MAX vélinni og er adeins til stadar og notadur pegar prystiloft
fré verkstaedi er tengt. Athuga og profa loftgaedi atti ad framkvaema reglulega par sem adlogun getur oft verid
naudsynleg, petta ferli er audvelt ad framkveema med pvi ad fylgja leidbeiningunum hér ad nedan:

mynd 1 mynd 2 mynd 3

Gakktu dr skugga um ad plasmabrennarinn sé 6rugglega & sinum stad (sja bls. 20).
Tengdu loftinntak verkstaedisins vid vélina i gegnum loftprystijafnarann (A) sem er festur & bakhlidinni (mynd 1).
Tengdu vélina vid rafmagn og kveiktu & henni (stadsettur a bakhlid vélarinnar (sja bls. 16).
Eftir bvi hvada stjéornbord vélin pin er med skaltu virkja préfunarloftvalkostinn sem mun pa virkja lofthreinsun til
a0 hefja loftfldi i gegnum vélina og plasmabrennarann (sj bls. 19 fyrir frekari upplysingar).
5. Lyftu upp prystistyringarhnappinum (B) & prystijafnaranum med fingrunum til ad,,opna“ hann eins og synt er &
mynd 2.
6. N (ef porf krefur) skaltu stilla loftprystinginn med pvi ad snia hnappinum (B) annad hvort réttszlis til ad auka
loftprystingsstillinguna eda rangszlis til ad minnka prystinginn sem verdur skrddur a prystimaelinum.
7. begar réttur loftprystingur er stilltur & maelinum skaltu yta nidur stillitakkanum (B) eins og synt er & mynd 3 til ad
leesa honum.
Vinsamlegast athugio:
« Allt vatn sem hefur safnast upp i loftprystijafnaranum verdur teemt med sjalfvirkri temingu prystijafnarans pegar
loftrdsin er tengd.
» Gakktu alltaf dr skugga um ad prystiloftio sé hreint og purrt. betta er haegt ad gera med pvi ad setja upp loftsiur og
loftburrkara eftir prfum.
» Vegna péttingar i adrennslisldgnum fra pjoppunni er g6d venja ad hafa alltaf loftsiu og/eda loftburrkara festan vid
(ttakid (tengipunktinn) fyrir plasmavélina.

N =
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REKSTUR

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Adgerd haldid afram
Venjuleg skurdarstilling

_;EE Venjuleg skurdur - bessi stilling er algengust fyrir brinbyrjun eda gdtunarskurd.

Pegar verid er ad skera 4 briin skal halda brennaranum hornrétt 4 bran efnisins sem verid er ad skera med
skurdaroddinn ndlegt (en ekki ad snerta) brdn vinnustykkisins par sem skurdurinn & ad byrja.

Vtid 4 kveikjuna og pegar tilraunaboginn hefur byrjad skal fzera brennarann haegt yfir efnid par til skurdarboginn er
kominn & og pa getur,,skurdar” hreyfingin hafist. Almennt er skurdarattin i dtt ad notandanum.

Til ad haetta ad skera skal einfaldlega sleppa kveikjunni & brennaranum.

Hins vegar, ef plasmabrennarinn er annad hvort dreginn frd efninu eda pti kemur ad enda efnisins sem verid er ad skera
0g pd keyrir af plétunni, mun plasmaskurdarboginn stodvast sjalfkrafa. Til ad endurraesa plasmaskurdarbogann pyrftir
b ad sleppa kveikjunni & brennaranum til ad yta  kveikjuna, svo ef um er ad raeda skurd 4 rist eda gotudu efni hofum
vid eftirfarandi mdguleika sem atti ad nota.

Gotott skurdarhamur (mdskvaskurdur)
==§f Gotott skurdur - bessi stilling er tilvalin ef bd ert ad skera moskva, rist eda gotétt efni (eins og mynd 1 synir
hér ad nedan) par sem bil eru & milli efnisins sem verid er ad skera.

Pegar skorid er i, venjulegri stillingu mun plasmaboginn sjalfkrafa,,slokkva“ ef hann finnur ekki mélm til ad ljika
rafmagnsrasinni, pannig ad ef taekid er stillt @ gotott skurdarstillingu mun plasmaboginn haldast KVEIKTUR, annars
parftu ad halda afram ad sleppa/yta d kveikjuna til ad endurrasa plasmabogann aftur og aftur.

begar verid er ad skera { gotétt skurdarstillingu og pegar skorid er i akstursatt eins og synt er & mynd 2 hér ad nedan,
mun plasmabogards brennarans skipta sjélfkrafa & milli styrihams og skurdarhams, allt eftir pvi hvort brennarinn er
fyrir ofan efninu eda ekki.

mynd 2

mynd 1

Mesh efni Skurdur Flugstjorn ~ Skurur ~ Flugstjérn Skljréur Flugstjorn
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ADGERD - SKURDARHAFINGAR

Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
& og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Adferdir til ad klippa

Myndirnar hér ad nedan syna tveer mismunandi leidir til ad nota mismunandi rekstrarvorur sem gera notandanum
kleift ad skera efni med plasmabrennaranum. Sjé bls. 30-31 fyrir alla valkosti fyrir rekstrarvorur sem fylgja med
plasmabrennaranum. o o o

Dragdu pjorféskurd ﬁj ~ Draga skjdld hettu

; klippa
| |

Dragdu pjorféskurd

Dragskurdur er ferlid par sem oddur brennarans er dreginn eftir vinnustykkinu til ad skera malminn. betta er oft
audveldasta leidin til ad skera og ldgmarka hitainnstreymi, en venjulega adeins vio skurdstraum 40/45 ampera
0g minna. Pessi taekni virkar best pegar efnid sem verid er ad skera er 5 mm eda minna. Dragskurdur krefst
,dragskurdarodds” og pu parft ad tryggja ad dttaksstraumur plasmavélarinnar sé  samraemi vi strauminn med
skurdoddinum.

Pad getur oft verid gagnlegt ad nota dleidandi beina brdn til ad vidhalda beinni skurd.

Draga skjold hettu klippa

Med dragskjold er hagt ad nota somu adferd en med skurdaroddinn einangradur (varinn) fré efninu sem verid er ad
skera. Med pvi ad nota dragskjold er hgt ad hvila brennarann (med dragskjéldunni) & vinnustykkinu og vidhalda
akjésanlegu 2~3 mm fjarlaegd an pess ad skurdaroddurinn snerti efnid fyrir straumstyrk 40 amper og meira.

(Pegar skorid er vid straum yfir 40 amper mun snerting oddsins vid vinnuefnid hafa neikvaed ahrif a skurdgaedi og
endingartima slitis).

Pegar byrjad er ad draga skerid seturdu oddinn/hettuna & brennaranum & vinnustykkid og byrjar ad draga (feera)
brennarann yfir vinnustykkid. Byrjadu alltaf med brennarann stadsettan lengst frd pér og skerdu sidan med pvi ad draga
brennarann ad pér og vertu viss um ad halda honum uppréttum midad vio efnid sem verid er ad skera allan timann.

Pegar pu ert ad draga skerid skaltu ganga tr skugga um ad pd vidhaldir jofnum og stodugum hrada til ad fa hreina og
ndkvaema skurdi.

Helstu kostir dragskurdar eru:

* Mun audveldara fyrir notandann pvi b parft ekki ad halda fjarleegd milli skurdaroddsins og vinnustykkisins. Pd getur einfaldlega
dregid enda plasmabrennarans eftir sniométi eda beinni brin. betta ferli tryggir venjulega nékvaemari skurd.

* Dragskurdur framleidir minni skvettur og bakslag og batir liftima framhluta brennarans.

« Besti skurdgaedin fyrir efni sem er 5 mm eda minna.
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ADGERD - SKURDARHAFINGAR

Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
& og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Adferdir til ad klippa

Eftirfarandi sidur syna ymsar leidir til ad nota mismunandi stillingar & rekstrarvorum sem gera notandanum kleift
a0 skera efni med plasmabrennaranum. Sjd sidur 28-31 fyrir alla valkosti fyrir val & rekstrarvorum fyrir UPH-160

plasmabrennarann. N
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Standandi klipping

Adferdin vid ad skera med afstddu er s ad halda oddi brennarans i 3 til 4 mm fjarlaegd fré vinnustykkinu til ad nd sem
bestum drangri.

Afstoduskurdur krefst skurdodds sem pu parft til ad tryggja ad rafstraumur plasmavélarinnar sé { samraemi vid rafstraum
oddsins.

Eftir pvi hvada notkun er notud getur notandinn valid ad halda brennaranum,,frjdlsri hendi” frd pl6tunni eda nota
afstoduleidara til ad halda brennaranum frd plotunni i fastri had. Einnig eru faanlegir rilluleidarar og hringlaga
skurdleidarasett sem geta verid mjog gagnleg til ad bda til par skurdir sem pa vilt.

Til ad byrja ad skera seturdu brennarann fyrir ofan vinnustykkid i um 3 til 4 mm fjarlaegd og byrjar ad draga oddinn pvert
yfir vinnustykkid.

Pu attir alltaf ad byrja med brennarann stadsettan lengst frd pér og sidan skera med pvi ad draga brennarann ad pér.
Gakktu dr skugga um ad halda brennaranum uppréttum midad vid efnid sem verid er ad skera allan timann.

begar pu skerd skaltu ganga Gr skugga um ad pa vidhaldir jofnum og stddugum hrada til ad fa hreina og ndkvaema skurdi.
bad eru prjar meginastaedur fyrir pvi ad stjornendur plasmavéla kjosa frekar ad nota stand-off adferdina
frekar en ad skera med dragoddi.

« betta gerir kleift ad brennarinn hreyfist mykri yfir efninu sem verid er ad skera an pess ad nokkur hluti brennarans snerti efnid.

« bt getur stadid brennarann pagilega & medan pu framkvaemir Gtlinuskurdinn eda fylgir dkvednu mynstri.

« bar sem skurdaroddurinn snertir ekki efnid hjalpar petta til vid ad koma i veg fyrir bakslag bradins efnis.
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ADGERD - SKURDARHAFINGAR

Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar
& og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Adferdir til ad klippa

Piercing

Pegar pu byrjar ekki ad skera fra brdn efnisins er liklegast ad pd sért ad stinga i efnid pegar pu byrjar ad skera, sem er
ferlid par sem fljott er gert gat i vinnustykkio. Gotun er oft bara upphafsgat sem verdur notad til ad bua til hringlaga
skurd innan efnisins. P getur notad venjulega skurdodda til ad stinga i gegnum efnid, b6 ad pu verdir ad tryggja ad
Gttaksstraumur plasmavélarinnar passi vio straumstyrk skurdoddsins. Pykkt efnisins sem & ad stinga i parf ad vera
innan rétts straumstyrksbils fyrir vélina og skurdoddinn sem er uppsettur. Ef efnid er adeins pykkara en gatageta
vélarinnar er haegt ad forbora gat og medhdndla skurdinn eins og brinbyrjunarskurd.

u

Tvaer mismunandi adferdir eru i bodi til ad stinga i gegnum efnid, allt eftir pykkt vinnustykkisins. Ef vinnustykkid er
minna en 2 mm plgtumalmur, md halda brennaranum { 90° (hornrétt) horni midad vio efnid sem verid er ad skera,
pannig ad skurdaroddurinn eda brennarastandurinn snerti ekki vinnustykkid eda sé i um 2 mm fjarlegd frd pvi
(betta getur verid had pvi hvada slitpolsstillingu pd hefur sett upp). Byrjadu  ad koma 4 tilraunaboganum og um
|eid og tilraunaboginn/adalskurdarboginn fer i gegnum vinnustykkid skaltu halda venjulegri skurdhaed og pd getur
skurdarferlid hafist.

Ef efnid sem verid er ad skera er pykkara en 2 mm tti ad halda brennaranum i 30 ~ 60° horni, um pad bil 2 til 3

mm fyrir ofan vinnustykkid, og tryggja ad agnirar sem,blast til baka” berist fré brennaraoddinum, notandanum

0g 0llum vegfarendum. Byrjadu & ad koma & tilraunaboganum og pegar tilraunaboginn farist, notadu mjtka, haega
veltingarhreyfingu til ad faera brennarann { 90° (hornrétt) hom. A pessum timapunkti tti gatid ad vera bid (ef ekki,
haldid brennaranum kyrrum par til neistinn fré skurdboganum fer Gt Gr botni vinnustykkisins). Nd pegar gatid hefur
verid buid getur skurdarferlid hafist.

mynd 1

Vinsamlegast athugid:

« Stundum er hagt ad forbora gat ef pu vilt skera efni sem er ndleegt hdmarksskurdpykkt plasmavélarinnar sem p notar. betta gerir
notandanum kleift ad, kanta“-skurda i stad pess ad stinga.

« Stinga leidir til styttri endingartima slitefna en med kantbyrjunarskurdi.
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ADGERD - SKURDARHAFINGAR

C Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan
sudusvaedisins.

Gugging
Gagunarferlid byr til slétta, hreina, ihvolfa grép i efninu sem verid er ad gtigga, sem oft er tilbuid til sudu. betta ferli er
aballega notad til ad fjarlaegja sudu eda bakgugga.

Med Jasic Cut MC-125 og MC-160 parf glgunarferlid ad setja upp sérstok rekstrarefni, par & medal gligunarodd og
hlifoarbolla sem eru sértaek fyrir giggun. Sjé bls. 28 fyrir sundurlidunartdflu fyrir plasmabrennara.

Til ad hefja guigunarferlid skal halda oddi brennarans um pad bil 15 mm frd vinnustykkinu og halla brennaranum um
pad bil 20° - 40° ad yfirbordinu, virkja tilraunabogann og pegar hann er kominn & sinn stad skal feera oddinn hagt naer
vinnustykkinu par til adalboginn hefur ferst yfir.

begar adalboginn er kominn 4 sinn stad skal draga oddinn til baka par til fjarleegdin fra vinnustykkinu ad oddinum
erum pad bil 4 ~ 6 mm og geeta pess ad halda gtigunaroddi brennarans i um pad bil 30° ~ 40° halla medan 4 dllu
gugunarferlinu stendur.

Til ad bda til pronga U-laga rauf i vinnustykkinu tti notandinn ad iy

vidhalda jofnum og jofnum hrada. Med pessari taekni verdur raufin (/Q‘ \f‘

sem myndast um pad bil 6 mm 4 breidd og 6 mm 4 dypt, en pad fer P ;;J /4

eftir snidi raufoddsins. Til ad bua til breidari rauf er haegt ad sveifla /
plasmabrennaranum til og frd { hdlfmanards og vidhalda jéfnum og \ —/
jofnum hrada. Urraufin sem myndast verdur breidari en ekki eins djp. " (
Vegna edlis raufferlisins eru blyhlifar, raufsveiflur og brennarahlifar X
fylgihlutir sem hjlpa til vid ad vernda binadinn sem notadur er i N
raufferlinu. Haegt er ad framkvaema rauf & 6llum leidandi efnum. Um pad bil 35°

Bevelling

Skaskurdur gerir pér kleift ad halla bran flatrar pldtu eda pipu til ad leyfa dypri sudu. bessi adferd ervenjulega notud fyrir
efni sem eru 9 mm eda pykkari. |
b getur notad venjulega skurdarodda fyrir skéskurd, en aftur parftu ad tryggja ad pu ' 1Y
notir réttan straum plasmavélarinnar sem passar vid skurdaroddana sem notadir eru.
Gakktu ur skugga um ad pykkt efnisins sem & ad skaskurda sé innan straumsvids
plasmavélarinnar og skurdaroddsins sem pt munt nota.
Ef b skaskurdar i hondunum getur rilla og/eda hornleidari verid gagnlegt til ad

1 : 3 - | viohalda stodugri skaskurdarfleti og aeskilegu
horni sem venjulega er dkvardad af honnun
sudusamskeytisins. ;
Stadlad hornsvid { i6nadinum eru almennt frd 15 ~
45°, Skurdoddurinn er venjulega d bilinu 3 ~ 6 mm
frd vinnustykkinu. Skéskurdarrdlluleidarasett (eins
og synt er til vinstri og ad ofan) geta einnig verid
mjog gagnleg til ad bua til naudsynlegar skdskurdi.
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BILUN A HANDBRENNILUM

Jasic MAX MC-125 plasmavélin fylgir 6m UPH-160 85° plasmahandbrennari (vérunimer 03921CX). 12m
UPH-160 85° plasmabrennari sem aukabtinadur er vorunimer 03926CX.
w/A\V

STARPARTS

Teeknigdgn fyrir kyndil

Straumur: 30-160 amper

Virknistimi: 160 amper vid 60% spennu
Gas: Loft/N2

Gasprystingur:

- Skurdur: 72-87 PSI (5,0-6,0 bor)

- Gougering: 40-46 PSI (3,0-3,5 bor)
Gasflaedi vid 160A: 850 SCFH (420 Ipm)
Eftirrennslistimi: 45 sek.

Kveikjari: Rafskaut ad oddi (22-25)
Kveikju: Bldsa i sundur (an HF)

C€) iEC 609747

Q RoHS
compliant

Precision Cut Contact Gouging

Vinsamlegast athugid:

Jasic Plasma MC-125 hefur 125 ampera titgangsstraum og medfylgjandi plasmabrennari er UPH-160 sem hefur 160
ampera straum.

begar pantad er varaskurdaroddur skaltu hafa i huga ad hamarksstard oddsins sem nota mé er 125 ampera
skurdaroddur, vorunimer 51425.

MAX Cut 125 pakkinn fylgir med varahlutasetti: Vorunimer BLKITUPH160/125A

begar hu skerd pynnra efni geturdu valid ad setja upp minni skurdarodda. Gakktu ur skugga um ad hvada skurdaroddur
sem pu setur upp, ad pu passir einnig vid straumstyrkinn & dtgangsstraumsmaelinum & framhlid stjornbordsins.

UPH-160 hringlaga skurdarleidbeiningarsettid er vorunimer 51868
UPH-160 beinlinuleidbeiningarsettid er voruntimer 51865
UPH-160 skaskurdarleidbeiningarsettid er vorunimer 51866

Vinsamlegast athugid: Stillingarnar hér ad ofan eiga adeins ad vera notadar 4 Jasic MAX MC-125 plasmavélinni.
28




BILUN A HANDBRENNILUM

Jasic Max MC-125 plasmavélin UPH-160 handbrennarinn

‘/A\'

STARPARTS
Vorunr. | Hlutanr. Lysing Pakki Magn
1 03900 UPH-160 85° brennarahaus 1
TA-103900.60 0-hringur brennarahauss 1
2 05505 Handfang med rofa 1
3 52678 Rafskaut 5
4 60039 Sniiningshringur 1
5 51420 Skurdoddur 45A 10
5 51421 Skurdoddur 65A 10
5 51422 Skurdoddur 85A 10
5 51425 Skurdoddur 105 - 125A 10
7 60311TA Hlifdarbikarhus 45-85A 1
8 60311TB Hlifoarbikarhts 105-160A 1
9 51916T Hlifoarlok (handvirkt) 45-85A 1
10 519171 Hlifdarlok (handvirkt) 100-160A 1
1 [ 51424G Milsoddur 105-125A 10
121519196 Miulsvorn 1
13 60033 Sndningshringur - ndkvaemnisskurdur (handvirkt) 5
4151428 Skurdoddur 30-45A - ndkvaemnisskurdur 10
15 151915 Hlidarsveigja, ndkvaemnisskurdur 10
NA 51868 Fylgihlutur fyrir hringskurdarleiobeiningar 1
NA 51886 Fylgihlutur fyrir skdskurdarleidbeiningar 1
NA 51865 Beinlinuskurdarsett 1
N/A~ | BLKITUPH160/45A 45 Ampera rekstrarvorupakki 1
N/A~ | BLKITUPH160/65A 65 Ampera rekstrarvorupakki 1
N/A~ | BLKITUPH160/85A 85 Ampera rekstrarvorupakki 1
N/A~ | BLKITUPH160/105A 105 Ampera rekstrarvorupakki Pakki 1
N/A* | BLKITUPH160/125A 125 Amp Rekstrarpakki 1

* betta rekstrarvorusett fylgir med plasmabrennaranum/vélinni begar pad er keypt fyrst.

Vinsamlegast athugid: Herdid adeins handvirkt pegar hlifdarhylkid er sett d brennarahausinn. Ekki herda pennan
bolla of mikid. Ef pti finnur fyrir motstodu pegar pad setur bollann &, vertu viss um ad allir skrdfur séu i lagi eda hvort
0-hringurinn & brennarahausnum purfi smurningu 4dur en haldid er dfram. begar plasmabrennarinn er i notkun fer
Iitill prystiloftsstraumur i gegnum bilid & milli hlifdarhylkisins og brennarahandfangsins og petta er edlileg notkun.
Reynid ekki ad herda of mikid eda pvinga hlifdarhylkid til ad minnka eda loka bilinu par sem pad gaetir skemmt
brennarahausinn og par af leidandi ordid fyrir engum eda dreglulegum kveiki & styriboganum sem gzti einnig valdid
skemmdum & innri thlutum.

Vinsamlegast athugid: Neyslupakkning inniheldur skurdodd af videigandi staerd, rafskaut, gasdreifitaeki, hlifoarbolla
og draglok hlifarinnar.
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BILUN A HANDBRENNILUM

Jasic MAX MC-160 plasmavélin fylgir 6m UPH-160 85° plasmahandbrennari (vorunimer 03921CX).
12m UPH-160 85° plasmabrennari er i vérunimeri 03926CX.
w/A\V

STARPARTS

Teeknigdgn fyrir kyndil

Straumur: 30-160 amper

Virknistimi: 160 amper vid 60% spennu
Gas: Loft/N2

Gasprystingur:

- Skurdur: 72-87 PSI (5,0-6,0 bor)

- Gougering: 40-46 PSI (3,0-3,5 bor)
Gasflaedi vid 160A: 850 SCFH (420 Ipm)
Eftirrennslistimi: 45 sek.

Kveikjari: Rafskaut ad oddi (22-25)
Kveikju: Bldsa i sundur (an HF)

C€) iEC 609747

Q RoHS
compliant

Precision Cut Contact Gouging

Vinsamlegast athugid:

Jasic Plasma MC-160 hefur 160 ampera titgangsstraum og medfylgjandi plasmabrennari er UPH-160 sem hefur 160
ampera straum.

begar pantad er varaskurdaroddur skal hafa i huga ad hamarksstzrd oddsins sem nota mé er 160 ampera
skurdaroddur, vorunimer 51426.

MAX Cut 160 pakkinn fylgir med varahlutasetti: Vorunimer BLKITUPH160/160A

begar hu skerd pynnra efni geturdu valid ad setja upp minni skurdarodda. Gakktu ur skugga um ad hvada skurdaroddur
sem pu setur upp, ad pu passir einnig vid straumstyrkinn & dtgangsstraumsmaelinum & framhlid stjornbordsins.

UPH-160 hringlaga skurdarleidbeiningarsettid er vorunimer 51868
UPH-160 beinlinuleidbeiningarsettid er voruntimer 51865
UPH-160 skaskornar skurdarleidbeiningarsettid er vorunimer 51866

Vinsamlegast athugid: Stillingarnar hér ad ofan eiga adeins ad vera notadar a Jasic MAX MC-160 plasmavélinni.
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BILUN A HANDBRENNILUM

Jasic Max MC-160 plasmavélin UPH-160 handbrennarinn ‘/A\'
STARPARTS
Vorunr. | Hlutanr. Lysing Pakki Magn
1 03900 UPH-160 85° brennarahaus 1
TA 103900.60 0-hringur brennarahauss 1
2 05505 Handfang med rofa 1
3 52678 Rafskaut 5
4 60039 Sndningshringur 1
5 51420 Skurdoddur 45A 10
5 51421 Skurdoddur 65A 10
5 51422 Skurdoddur 85A 10
5 51425 Skurdoddur 105 - 125A 10
5 51426 Skurdoddur 160A 10
7 60311TA Hlifdarbolli 45-85A 1
8 6031118 Hlifdarbolli 105-160A 1
9 51916T Hlifdarlok (handvirkt) 45-85A 1
10 519171 Hlifdarlok (handvirkt) 100-160A 1
n 514246 Mulsoddur 105-125A 10
1 1514256 Mulsoddur 160A 10
12 151919G Mdlsvorn 1
13 60033 Sndningshringur - ndkvaemnisskurdur (handvirkt) 5
14 151428 Skurdoddur 30-45A - nakvaemnisskurdur 10
15 51915 Hlidarsveigja, nakvaemnisskurdur 10
NA 51868 Fylgihlutur fyrir hringskurdarleidbeiningar 1
NA~ 51886 Fylgihlutur fyrir skaskurdarleidbeiningar 1
NA 51865 Beinlinuskurdarsett 1
N/A~ | BLKITUPH160/45A 45 Amp rekstrarvorupakki 1
N/A~ | BLKITUPH160/65A 65 Amp rekstrarvorur Pakki 1
N/A~ | BLKITUPH160/85A 85 Ampera rekstrarvorupakki 1
N/A~ | BLKITUPH160/105A 105 Ampera rekstrarvorupakki 1
N/A | BLKITUPH160/125A 125 Ampera rekstrarvorupakki 1
N/A* | BLKITUPH160/160A 160 Ampera rekstrarvorupakki 1

* petta rekstrarvorusett fylgir med plasmabrennaranum/vélinni pegar pad er keypt fyrst.

Vinsamlegast athugid: Herdio adeins handvirkt pegar hlifoarhylkid er sett & brennarahausinn. Ekki herda pennan
bolla of mikid. Ef pd finnur fyrir métstodu pegar pd setur bollann &, vertu viss um ad allir skrifur séu i lagi eda hvort
o-hringurinn & brennarahausnum purfi smurningu ddur en haldid er afram. Pegar plasmabrennarinn er i notkun fer
litill prystiloftsstraumur i gegnum bilid & milli hlifdarhylkisins og brennarahandfangsins og petta er edlileg notkun.
Reynid ekki ad herda of mikid eda pvinga hlifdarhylkid til ad minnka eda loka bilinu par sem pu gatir skemmt
brennarahausinn og par af leidandi ordid fyrir engum eda dreglulegum kveiki & styriboganum sem geeti einnig valdid
skemmdum & innri ihlutum.

Vinsamlegast athugid: Neyslupakkning inniheldur skurdodd af videigandi stard, rafskaut, gasdreifitaeki, hlifdarbolla
og draglok hlifarinnar.
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ALMENNAR UPPLYSINGAR UM SKURD

og hlifdarfatnad. Gerid einnig naudsynlegar radstafanir til ad vernda alla sem eru innan

2 Adur en hafist er handa vid sudu skal ganga tr skugga um ad nota videigandi augnhlifar

sudusvaedisins.

Athugasemdir um skurdadgerd

1.
2.

9.

Snertid ekki heita vinnustykkid med berum héndum til ad fordast bruna.

Mélt er med ad kveikja ekki & boganum i loftinu ef bad er ekki naudsynlegt, pvi pad mun stytta liftima rafskautsins
og stitsins 4 brennaranum.

Méelt er med ad hefja skurdinn frd brdn vinnustykkisins nema porf sé & igraedslu.

Getid pess ad skvettur komi fré botni vinnustykkisins & medan skorid er. Ef skvettur kemur upp frd efri hluta
vinnustykkisins bendir pad almennt il pess ad vinnustykkid hafi ekki verid skorid alveg i gegn. betta geeti stafad
af ymsum pattum, par 4 medal 6fullnaegjandi skurdstraumi, rongum stillingum 4 slitefnum, ldgum loftbrystingi/
|oftfldi eda ad skurdarbrennarinn sé feerdur of hratt.

Til ad skera kringlétt vinnustykki eda til ad uppfylla nakveemar skurdarkrofur parf stencilbord eda dnnur verkfeeri.
Maelt er med ad draga i skurdarbrennarann & medan skorid er.

Haltu stdt skurdarbrennarans uppréttum yfir vinnustykkinu og athugadu hvort boginn hreyfist med skurdlinunni.
Ekki beygja sniruna of mikid, stiga & eda prysta & sndruna til ad fordast ad takmarka loftflaedid. Skurdbrennarinn
geeti brennt sig ef loftfldid er of litid. Haltu skurdsndrunni frd beittum brdnum.

Pegar vinnustykki er naestum skorid af skal haegja & skurdhradanum og sleppa kveikjunni & brennaranum til ad
haetta ad skera.

Athugid rekstrarefni brennarans oft til ad lengja liftima hans.

10. Gangid alltaf Gr skugga um ad rétt rekstrarefni séu sett i brennarann. Rangir hlutir geta valdio skemmdum &

11.

brennaranum eda vélinni.

Maelt er med ad nota brennara sem er ad hdmarki 6 metra langur. Ef sndran 4 brennaranum er of [6ng getur
pad haft dhrif & afkdst skurdarvélarinnar, svo sem kveikjuboga, par sem innri vidndm sntrunnar minnkar
(itgangsspennuna.

Vinsamlegast athugid:

* Loftinntakid verdur ad vera laust vid raka, vatn, oliu eda Gnnur mengunarefni. Of mikid vatn eda olia getur valdid tvofoldum
bogamyndun, of miklu sliti & rafskauti/oddi eda jafnvel bilun & brennarahaus. 01l mengunarefni valda einnig lélequm
skurdgaedum.

« begar kveikt er & boganum skal gata pess ad halda tilraunaboganum i ldgmarki til ad fordast of mikid slit & skurdaroddinum.

« Ekki herda rafskautid of mikid pegar nytt sett af rekstrarvorum er sett 4. Of hert getur valdio skemmdum 4 skrifgangi hofudsins og
oddurinn situr ekki rétt.

« Notid adeins medfylgjandi eda radlagda O-hringjasmurefni eda feiti fyrir plasmabrennarahausinn. Notkun rangs smurefnis sem
polir ekki hétt hitastig getur valdid skemmdum 4 plasmabrennarahausnum.
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SKIPUR GADI

Plasmaferlid sker med pvi ad breeda efnid og pvi er einkennandi
eiginleiki meiri bradnun efst & malminum sem leidir til lélegrar
rétthyrndar brinar, dvolunar 4 efri brin eda skd & skurdbraninni.

Kerf Breidd f— Skahallt

skurdflot

Skurdgaedi geta oft verid hdd uppsetningu og notkunarbreytum
eins og brennarahzd, skurdhrada, prystiloftprystingi dsamt getu

notandans til ad vidhalda pessu medan & skurdferlinu stendur. Toppspatter

Til ad skilja skurdgaedi er best ad skoda eiginleika fullunnins skurdar S60i w' Toppbrinun
nanar. Myndin hér ad nedan mun hjalpa til vid ad ttskyra petta. uppsdfun Klipptu
yfirbordsdraglinur

Skurdur eda kyndill horn

Almennt begar skorid er med plasmabrennara tti ad halda brennaranum hornrétt & stykkio sem verid er ad skera.

Standa af fjarlaegd

Fjarlaegdin milli brennaraoddsins og vinnustykkisins medan 4 skurdarferlinu stendur hefur &hrif & skdhornin. bvi meiri
sem flarlaegdin er, pvi meiri verdur skdhornid. Venjulega eru minni handskurdarkerfi (venjulega 40 amper og minna)
honnud til ad draga oddinn & pl6tunni. Fyrir handskurdarkerfi med haerri straumstyrk mun notkun & dragskjold,
flarlegdarleidara eda skurdleidara hjalpa til vid ad vidhalda jofnu fjarleegd milli odds og vinnustykkis til ad né sem
bestum drangri.

Kerf breidd

Vio plasmaskurd myndast holrim { efninu sem verid er ad skera, sem kallast skurdur.

Bey horn

i kj6rskurdi veeri skahomid eda horn skurdflatarins fullkomlega ferkantad. Plasmaskurdarferlid leidir til litilshattar
horns sem kallast skahorn, baedi & skurdhlid og skurdhlid vinnustykkisins. Pess vegna er skurdarstefnan

mikilvaeg. begar plasmagasid streymir, hefur pad sndningshreyfingu pegar pad yfirgefur op skurdaroddsins. pessi
sndningshreyfing er almennt réttseelis sem leidir til pess ad dnnur hlid efnisins sem verid er ad skera er ferkantadri
en hin. betta pydir ad pad er mjog mikilveegt ad hafa hreyfingarstefnuna i huga i tengslum vid stykkid sem verid
er ad skera.

A myndinni vid hlidina er verid ad skera hringlaga hlut. Innri
skurdurinn (A) er gerdur rangsaelis og ytri skurdurinn (B) er
gerdur réttsaelis. Munid pvi ad ef pid erud ad gera hringlaga
skurd og tlid ad halda innri hringlaga hlutanum sem fullunnu
verki, feerid pa réttszelis. Ef pid tlid ad halda hlutanum

sem hringurinn var skorinn (r, feerid pa rangsaelis. Jasic EVO
plasmavélarnar bjoda upp 4 valfrjdlsa leidarvisa fyrir hringskurd
til ad adstoda vid hringskurd.

Akstursétt Akstursatt

Framleidsluhluti
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SKIPUR GADI

Dross

Sorgmyndun & botni plotunnar getur myndast pegar skurdarbreytur eins og hradi, straumstyrkur, bogaspenna,
gasprystingur/flaedi og teqund gass eru ekki réttar fyrir malmtegundina og pykktina sem verid er ad skera.

Algengast er ad rangur skurdhradi sé astaedan fyrir miklu sori. Har skurdhradi getur leitt til hradans soris sem
getur verid mjog erfitt ad fjarlaegja dn pess ad slipa. Haegt er ad fjarlegja hagan sor audveldlega med bursta eda
spénahamri.

Runun efst a briin

betta gerist pegar efri brin skurdfletisins hefur rofnad og er ekki rétthyrnd, sem myndast vid plasmaskurd. betta gerist
almennt pegar skorid er med of miklum straumi eda fjarlegd milli skurdarstada.

Petta getur verid algengt pegar skorid er pykkt efni.

Daemigerdur skurdarhradi

Skurbhradi getur verid breytilegur eftir afkostum aflgjafans, gaedum skurdarbordsins, pykkt efnisins dsamt gerd
efnisins sem verid er ad skera og faerni notandans.

Hradinn er merktur med sI60 bogans sem sést fyrir nedan plotuna. bessi bogi er merktur sem einn af eftirfarandi:

A. Beinn bogi er hornréttur & yfirbord vinnustykkisins. Pessi bogi er almennt mzlt med fyrir bestu skurdinn med
loftplasma d rydfriu stdli eda dli.

B. Fremsti boginn er beint i somu tt og brennarinn fer. Fimm grddu fremsti bogi er almennt maelt med fyrir loftplasma
a mjuku stali.

C. Aftari boginn er beint i gagnstaeda att og brennarinn fer.

Hradarnir sem syndir eru hér ad nedan eru eingongu gefnir sem leidbeiningar fyrir Jasic handskurdarkerfi okkar sem
nota prystiloft, skera mjukt stal med tilgreindum ttgangsstraumum og tryggja ad skurdaroddurinn passi vid tilgreinda
straumstyrki.

Efnispykkt 4sh | esA | ssA | 10sA | 125 | 160A | Loftprystingur
(mm/min) (bar/psi)
1.0mm 5000 6000 7000 8000 9000 10000 | 5-6/72-87
1.5mm 4000 5000 6000 7000 8000 9000 5-6/72-87
2.0mm 3000 4000 5000 6000 7000 8000 5-6/72-87
3.0mm 2000 3000 3500 4500 5500 6500 5-6/72-87
4.0mm 1500 2200 2800 3500 4200 5000 5-6/72-87
5.0mm 100 1800 2200 2800 3500 4200 5-6/72-87
6.0mm 800 1500 1800 2300 2800 3500 5-6/72-87
8.0mm 600 1200 1500 1800 2200 2800 5-6/72-87
10.0mm 400 900 1200 1500 1800 2200 5-6/72-87
12.0mm - 700 900 1200 1500 1800 5-6/72-87
15.0mm - 500 700 900 1200 1500 5-6/72-87
20.0mm - - 500 700 900 1200 5-6/72-87
25.0mm - - 350 500 700 900 5-6/72-87
30.0mm - - - 400 500 700 5-6/72-87
35.0mm - - - 300 400 500 5-6/72-87
40.0mm - - - - 300 400 5-6/72-87
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BILUN A UPM-160 VELABREYTIR

Jasic plasmabrennari, aukabtinadur: UPM-160 6m Euro - Vorunimer 03931CX
UPM-160 12m Euro - Vorunumer 03936CX

Teeknigogn fyrir kyndil

Straumur: 30-160 Amper V/A\V

Virknistimi: 160 Amper vid 60%

Gas: Loft/N2 STARPARTS
Gasprystingur: Skurdur: 72-87 PSI (5,0-6,0 bor) ( €) IEC 60974-7

Gasfledi vid 160A: 850 SCFH (420 Ipm) i

Eftirrennslistimi: 45 sek. Q RoHS

Kveikjari: Rafskaut ad oddi (22-25) E

Kveikju: Blésa i sundur (&n HF)

=
e

Precision Cut Shielded

Vinsamlegast athugid:

Herdid adeins handvirkt pegar hlifdarbikarinn er settur d brennarahausinn. Ekki herda bikarinn of mikid.

Ef bd finnur fyrir métstddu pegar bikarinn er settur a skaltu ganga ur skugga um ad allir skrfur séu  lagi eda hvort
o-hringur brennarahaussins purfi smurningu ddur en haldid er afram.

Pegar plasmabrennarinn er i notkun fer litill prystiloftsflaedi i gegnum bilid & milli hlifdarbikarsins og
brennarahandfangsins og petta er edlileg notkun.

Ekki reyna ad herda of mikid eda pvinga hlifdarbikarinn til ad minnka eda loka bilinu par sem pu gaetir skemmt
brennarahausinn og par af leidandi ordid fyrir engum eda dreglulegum kveiki & styriboganum sem gaeti einnig valdid
skemmdum & innri hlutum.

Vinsamlegast athugid: Stillingarnar hér ad ofan mé nota fyrir MC-125 og MC-160 Jasic plasmavélarnar.
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BILUN A HANDBRENNILUM

Jasic Max MC-160 plasmavélin UPM-160 handbrennarinn
~A,
STARPARTS
Vorunr. | Hlutanr. Lysing Pakki Magn
1 03910 UPM-160 180° brennarahaus 1
1A 103900.60 0-hringur brennarahauss 1
2 03916 Stadsetningarror Or trefjaplasti 1
3 52678 Rafskaut 5
4 60039 Snuningshringur 1
5 51420 Skurdoddur 45A 10
5 51421 Skurdoddur 65A 10
5 51422 Skurdoddur 85A 10
6 51425 Skurdoddur 105 - 125A 10
6 51426 Skurdoddur 160A 10
7 60311TA Hlifdarbikarhs 45-85A 1
8 60311TB Hlifdarbikarhts 105-160A 1
9 60311TA Hlifdarbikarhus, 45-85A émhyskt 1
10 1 60311THB Hlifdarbikarhus, 105-160A émhyskt 1
1 60311THA Hlifoarlok (vél) 45-85A 1
12 | 60311THB Hlifdarlok (vél) 105-160A 1
13 60033 Sndningshringur - Nakvaem skurdur (handvirkt) 5
14 151428 Skurdoddur 30-45A - Nakvaem skurdur 10

Please Note: Hand tighten only when fitting the shield cup body to the torch head. Do not overtighten this cup.

If you feel any resistance when fitting the cup ensure that the threads are all OK or if the torch head ‘0’ring requires
lubricating before proceeding.

When operating the plasma torch, a small flow of compressed air vents through the gap between the shield cup body
and the torch handle and this is normal operation.

Do not attempt to overtighten or force the shield cup body to reduce or close the gap as you may damage the torch
head and as a result experience no or erratic pilot arc starting which could cause internal components damage as well.
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CNC FJARSTYRINGSTENGI

Jasic MAX MC-125 og MC-160 plasma CNC tengingar
14 pinna CNC styringartengi

Pinni 3: Fjarstyrd raesing/stodvun

Pinni 4: Fjarstyrd raesing/stodvun
Pinni 5: Uttak fyrir skipt bogamerki -
Pinni 6: Uttak fyrir skipt bogamerki +

Pinni 13: Jardtenging

Pinni 12: [ lagi til ad fera merkid

Pinni 14: [ lagi til ad fera merkid

77 e - L
=

T =AU
O e |

Merki Tegund Lysing Pinnndmer

i lagi til ad hreyfa merki Uttak Uttak, veitir merki um ad faera (ttakid, sem venjulega er | Pinn 12 0g 14

(Bogaflutningsmerki opid og purrt tengi pegar plasmaboginn ferist yfir.

til ad hefja hreyfingu

skurdarbordsbrennara)

Start merki (Hefja Inntak Inntak, sem krefst venjulega opins,,burrs” tengis tilad | Pinn 3 0g 4

plasmaboga) virkja plasma.

Uttak skipts bogamerkis * | Uttak Uttaksspenna, sem veitir Gttaksspennu fyrir skiptan Pinn 5 0g 6
boga (OCV) fyrir haedarstyringu plasmabrennara (THC).
Skiptingarstillingar frd verksmidju eru 50:1, 30:1 g 20:1.

Jord - Jardtenging. Pinn 13

Hlutanimer 14 pinna CNC tengisins er: 51006273

* Adur en uppsetning & CNC-vél er hafin skal alltaf athuga stillingu innri skiptingarbogans til ad tryggja ad hann sé rétt
stilltur fyrir THC-bordstyringuna og uppsetninguna!

** Vlerksmidjustilling fyrir skiptingarbogaspennuna er 50:1

oryggispekkingar. Gakktu tir skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra

2 Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar fagpekkingar a rafmagnspattum og itarlegrar

rafmagninu og biddu i 5 minttur adur en hlifar vélarinnar eru fjarlegdar.

Til ad stilla spennu Jasic plasmasveiflunnar & skiptingu bogans til ad vera samhzf vid brennarahadarstyringu (THC) &
(NC-bordi parftu ad fa teeknimann til ad fjarlegja hlifarnar 4 annad hvort MC-125 eda MC-160 plasmavélunum, finna
DIP-rofann og skipta yfir i pa stillingu sem passar vid brennarahadarstyringuna sem er uppsett & skurdarbordinu pinu.
Fyrir frekari upplysingar eda adstod, vinsamlegast hafid samband vid birgja ykkar.

37




VIDHALD

Eftirfarandi adgerd krefst nagilegrar faghekkingar a rafmagnshattum og alhlioa 6ryggispekkingar.
& Gakktu ur skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra rafmagninu og biddu i 5 minttur
adur en pu fjarlaegir vélarhlifarnar.

Til ad tryggja ad vélin virki & skilvirkan og druggan hétt verdur ad viohalda henni reglulega. Rekstraradilar &ttu

a0 skilja viohaldsadferdir og adferdir vid notkun vélarinnar. bessi handbdk etti ad gera vidskiptavinum kleift ad
framkvaema einfalda skodun og vernd sjélfur. Reyndu ad draga dr bilanatidni og vidgerdartima vélarinnar til ad lengja
endingartimann.

Timabil Vidhaldshlutur

Dagleg skodun Athugadu astand vélarinnar, rafmagnssndrur, sudukaplar og tengingar.
Athugadu hvort vidvorunarvisar og notkun vélarinnar séu til stadar.

Manadarleg skodun Aftengdu rafmagnid og biddu i ad minnsta kosti 5 mindtur ddur en hlifin er fjarleegd.
Athugadu innri tengingar og hertu ef porf krefur. Hreinsadu vélina ad innan

med mjtkum bursta og ryksugu. Gtio pess ad fjarlegja ekki sndrur eda valda
skemmdum 4 fhlutum. Gakktu ur skugga um ad loftraestigrill séu skyr. Settu hlifarnar
varlega 4 sinn stad og préfadu eininguna.

bessi vinna atti ad vera unnin af haefum og haefum einstaklingi.

Arsprof Framkvaema drlega pjonustu sem felur i sér 6ryggisathugun i samraemi vid stadla
framleidanda (EN 60974-1).

bessi vinna zetti ad vera unnin af hafum og haefum einstaklingi.

Athugid:
Ekki nota prystiloft til ad blasa 6hreinindum/ryki ur aflgjafanum eda pjoppunni.
* Loftinnstreymid verdur ad vera laust vid raka, vatn, oliu eda dnnur mengunarefni. Of mikid vatn eda olia getur valdid tvofoldum

bogamyndun, of miklu sliti & rafskauti/oddi eda jafnvel bilun & brennarahaus. 01l mengunarefni valda einnig lélequm
skurdgaedum og styttri endingu slitefna.

« begar kveikt er 4 kveikjaraboganum skal gaeta pess ad halda kveikjaratimanum i lagmarki til ad fordast of mikid slit a
skurdaroddinum.

« Ekki herda rafskautid of mikid pegar nytt sett af slitefnum er sett 4. Of hert getur valdid skemmdum & skrifgangi hofudsins og
oddurinn situr ekki rétt.

« Notid adeins medfylgjandi eda radlagda O-hringjasmurefni eda feiti fyrir plasmabrennarahausinn. Notkun rangs smurefnis sem
polir ekki hétt hitastig getur valdid skemmdum & plasmabrennarahausnum.
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URLEIDSLA

AN

Eftirfarandi adgerd krefst naegilegrar fagpekkingar & rafmagnspattum og itarlegrar
oryggispekkingar. Gakktu tir skugga um ad inntakssnura vélarinnar sé aftengd fra
rafmagninu og biddu i 5 mindtur adur en hlifar vélarinnar eru fjarleegoar.

Adur en sudu- og skurdarvélar eru sendar fra verksmidjunni hafa paer verid vandlega athugadar. Ekki ma fikta vid eda
breyta vélinni. Vidhald verdur ad fara fram vandlega. Ef einhver vir losnar eda tynist getur pad verid haettulegt fyrir

notandann!

Hattuleg spenna er til stadar i pessari plasmaaflgjafaeiningu. Adeins fagmenntad vidhaldsfélk atti ad gera vid vélina!

Gangid ur skugga um ad rafmagnid sé aftengt &dur en unnid er vid vélina. Bidid alltaf i 5 mindtur eftir ad slokkt er &
henni &dur en spjoldunum er flarlegt.

Lysing d bilun

Mdguleg orsok

Adalrofa er kveikt, pé ad
aflgjafavisirinn lysi ekki upp.

Athugadu hvort kveikt sé & inntaksstraumnum.

Athugadu oryggi inntaksstraumsins.

Athugi0 tengi og tengingar inntakssntrunnar.

Athugid hvort ON/OFF rofinn virki og sé samfelldur.

Adalrofanum er kveikt en

Athugi0 hvort viftan sé ekki stiflud af ohreinindum.

kaeliviftan virkar ekki. Athugid hvort viftan virki.
Athugid hvort frambod viftunnar sé til stadar.
Engin loftflaedi vio Athugid pjoppuna.

brennarann pegar annad
hvort er ytt & kveikjuna eda
lofthreinsunarrofinn er virkjadur.

Athugi0 allar tengingar og tengi fyrir inntaksloft.

Innri tenging er aftengd eda laus.

Athugi0 hvort hreinsunarrofinn virki.

Villukodi fyrir ofhitnun logar.

Vélin er notud utan vinnutima, leyfou vélinni ad kdlna og taekid mun endurstillast sjalfkrafa.

Viftan virkar ekki - athugadu hvort hindrun sé fyrir viftunni.

Ekkert gerist begar
plasmabrennararofinn er
lokadur.

Athugadu og profadu plasmabrennarann og leidslurnar (rofardsina).

Pilotboginn kviknar ekki pegar
brennararofinn er virkjadur.

Gasprystingur of lagur i vélinni.

Forljéshoginn slokknar stuttu
eftir ad hann kviknar.

Athugadu og skiptu um rekstrarvorur brennarans.

Athugadu og stillid loftprystinginn.

Athugid og ef porf krefur taemid vatn sem hefur safnast fyrir i siubollanum & prystijafnaranum 4
afturhlidinni.

Tilraunaljésboginn er kveiktur
en skurdarljoshoginn kemst
ekkiilag

Vinnslukapall ekki tengdur vid vinnustykkid eda skemmdur/brotinn.

Athugadu og skiptu um rekstrarvorur brennarans.

Spjaldid synir E30 pegar
rafmagnsleysivisirinn 4 spjaldinu
kviknar.

Athugadu hvort inntaksspennan sé enn of lg.

Ef inntaksspennan er innan forskrifta og vidvérunin heldur &fram skal hafa samband vid
vidurkenndan teknimann.

Spjaldid synir E80 pegar
lagprystingsvisirinn & spjaldinu
lysir.

Gakktu dr skugga um ad gasleidslan sé tengd vid gasupptdokuna og opin.

Athugid hvort gasleidslur leki og athugid inntaksprystinginn.
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URLEID - VANDAMAL MED PLASMASKURDI

Rétt uppsetning, notkun og notkun plasmaskurdarbtinadar getur sparad margar vinnustundir og dregid tr kostnadi,
sem mun veita pér lofada skurdgaedi og lengri liftima rekstrarhluta.

Vandamal med skurdgaedi eda Iélegur liftimi rekstrarhluta eru almennt algengustu vandamalin sem sjast i
plasmaskurdarkerfum og eru oftast af voldum sama pattins. Til demis getur Iagur eda of har loftprystingur, lagt
loftflaedi, vatn eda olia i adrennslislogninni valdid lélegum skurdgeedum og étimabaeru sliti & rekstrarhlutum. Pad er oft
erfitt ad greina skurdvandamal n pess ad skilja notkun og uppsetningu vélarinnar og pad eru ymsar spurningar sem
parf ad spyrja til ad geta gefid bestu radin. Hér ad nedan eru nokkur atridi sem geta hjalpad pér ad nd stodugt géoum

skurdgaedum:

* Gakktu dr skugga um ad adalrafmagnid pitt sé i samraemi vid forskriftir plasmaskurdarvélarinnar.
* Gakktu dr skugga um ad gas- eda loftinntakid sé i samraemi vid krdfur plasmaskurdarvélarinnar.
* Gakktu dr skugga um ad straumstilling plasmaskurdarvélarinnar passi vio straum skurdaroddanna.

« Hreinsadu og pjonustadu plasmaskurdarvélina og brennarann reglulega. Pad er mikilvaegt ad notandinn fylgist med brennaranum
hvort hann sé med merki um mengun eda slitna rekstrarvorur.

Vandamal

Mdguleg orsok

Tillaga ad adgerd

Ofnotkun rekstrarvara
(stuttur liftimi

Lagur loftbrystingur eda lagt
loftfledi (eda of hatt)

Athugid hvort loftprystingurinn i plasmavélinni sé Iagur (Iagt fleedi
getur stafad af [sngum loftslongu med litlu innra pvermali eda lekum).

rekstrarvara) Gakktu dr skugga um ad pjoppan sé stillt 4 ad skila réttu magni
af rimfjdlda & mindtu (CFM) eins og lyst er { notendahandbdk
plasmavélarinnar og ad hin geti vidhaldid pessu stigi medan &
skurdaradgerd stendur (ihugio ad nota annan buinad i somu loftlinu).
Mengun gass eda of mikill raki | Notid videigandi loftsiur eda loftpurrkara og pjénustadu taekin eftir pérfum
i loftfledinu samkvaemt notendahandbok.
Ef bjoppu er notad skal ganga (r skugga um ad siutaekio sé teemt reglulega.
Drattur i skurdi vio haa Visad er til varahluta brennarans i pessari handbdk vardandi rétta
straumstyrk notkun skurdarodda og straumstyrk peirra.
Drattur skurdoddsins dméti | Gakktu tr skugga um ad pd notir beinan bran sem ekki er ur mélmi til
malmbranni ad styra brennaranum.
Of mikil styring Ad halda kveikjuboganum vid Ijoi mun eyda rekstrarefnum mun hradar
en pegar skorid er, haltu kveikju i lagmarki.
Léleg skurdgaedi Ovideigandi hreyfihradi Athugadu skurdleidbeiningartdfluna (sida 35) til ad sjd réttar stillingar

Skurdstraumur ekki réttur

Fjarlegdarhaed ekki rétt

fyrir efnid sem verid er ad skera.

Notkun rangra brennarahluta

Visad er til sundurlidunar & varahlutum fyrir plasma & bladsidu 28 i
pessari notendahandbdk til ad fa rétta uppsetningu 4 rekstrarvorum
fyrir notkunina.

Slitnir rekstrarhlutar

Athugid og skiptid dt eftir porfum.

Plasma gefur ekki nega afkost

L4tid teeknimann athuga utgangsstraum plasmasins til ad tryggja ad
hann uppfylli krofur.

Rongur loftprystingur eda
loftflaedi til vélarinnar

Athugid forskriftir loftparfar vélarinnar, visad er til bladsidu 22 i
pessari notendahandbdk til ad tryggja ad loftframbodid uppfylli
ldgmarkskrofur.
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URLEID - VANDAMAL MED PLASMASKURDI

Algengar kvartanir um plasmaskurd vegna lélegrar skurdargeeda eda ohdflegs slits a rekstrarvorum

Pegar bilanaleit er gerd & skurdargetu plasmaskurdarvéla tengist vandamalio almennt uppsetningu rekstrarefna/vélar,
notkun eda uppsetningu vélarinnar.

Sumir notendur hafa dhyggjur af 6héflegu/6timabaeru sliti 4 rekstrarefnum sem getur stafad af ymsum pattum og hér
a0 nedan eru flestar orsakir pess ad rekstrarefni slitna of hratt tengdar eftirfarandi...
« Raki  loftinu, sem myndast af pjoppunni

« Lagur loftprystingur og/eda litill loftflaedi

* Ad draga skurdaroddinn ad beinum malmbrin

« Notkun & rongum slithlutum fyrir notkunina

« Slitinn millileggur fyrir snertiskurd... gatastzrd hefur verid staekkud o.s.frv.

« Of mikid slit & oddopnum, staekkun oddsins vid nafnstraum veldur évideigandi gasflaedi

« Of mikid slit & rafskautinu, sem veldur étimabaeru sliti d skurdaroddopnum

« Long loftslonga med of litlu innra bori (ID)!

« Rong fjarlaegd milli skurdaroddsins og efnisins sem verid er ad skera

* Rong gdtunaradferd eda skurdslettur fara aftur og lenda & skurdaroddinum/rafskautinu

Til ad hjalpa til vio ad finna orsok skaltu hafa eftirfarandi i huga:
« Lengd plasmabrennaraleidara?
« Erforstilltur straumur & stjérnbordi vélarinnar samsvorun vid skurdaroddinn sem er i brennaranum?
« Eru raunverulegir amperar vio skurd samsvdrun vid forstillta amperastillingu (notio klemmu 8 ampermzli)?
« Eru rekstrarvorurnar mislitadar, p.e. svortar o.s.frv.? Ef svo er, gaeti lagt loftflaedi verid orsokin.
« Hefur rafvirki athugad adalstrauminn ad vélinni sem um raedir?
* Hvada efni er verid ad skera, er hagt ad skera efnid med plasmaferlinu?
« Hver er pykkt efnisins sem verid er ad skera? Er efnid of pykkt fyrir plasmavélina sem verid er ad nota?
« Lengd medalskurdar? Er verid ad fara yfir leyfilegan rekstrartima vélarinnar eda plasmabrennarans?
« Er verid ad nota malmbeina til ad skera med?
* Geeti skurdaroddurinn verid ad snerta efnid sem verid er ad skera (jafnvel dvart)
* Getu pjoppunnar:
« Loftprystingur i vél? (Hefur petta verid athugad eda bara giskad a?)
« Loftprystingur stilltur & plasmavélinni (pegar hn er i bidstddu og vid skurd og laekkar loftprystingurinn?)
« Er skurdur efnisins:
* Beint, hrjdft eda skdsett
« Er mikid sori undir efninu sem verid er ad skera
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URLEID - VANDAMAL MED PLASMASKURDI

Algengar kvartanir um plasmaskurd vegna lélegrar skurdargaeda eda ohéflegs slits a rekstrarvorum

Pegar reynt er ad finna orsakir bilana i plasmavélum, pd tengist pad, ad minu mati, oft mistokum notenda vardandi
uppsetningu rekstrarvara, notkun eda uppsetningu vélarinnar.

Til ad taka saman eru hér vinsalustu radin um plasmaskurd sem vert er ad hafa i huga:

+ Notid alltaf rétta stillingu & rekstrarvorum. Gangid alltaf Gr skugga um ad loftinntakid sé rétt stillt & meelinum. Of
ldgt eda of hatt mun hafa dhrif & skurdgaedi og endingu rekstrarvoru. Rong straumstilling fyrir staerd skurdarodds
mun aftur hafa ahrif & skurdgaedi og endingu rekstrarvoru. A0 snerta oddinn med berskjaldadan odd vid skurd mun
annad hvort eydileggja eda slita rekstrarvorurnar mjog fljott. Venjulega er adeins undir 30 amperum eina leidin til ad
komast i snertingu vid skurdodd!

Tvofold boga

Tvofdld bogamyndun er fyrirbzeri sem getur haft &hrif & endingu slitpols vid skurd og er dstand sem gerir
skurdaroddinum kleift ad vera i plasmardsinni. Skurdoddurinn atti adeins ad vera rafvirkur i rdsinni medan

a tilraunabogamyndun stendur og pegar adalskurdarboginn er virkur virkar skurdaroddurinn adeins sem
plasmastraumsleidari, en ef hann er settur aftur inn i rdsina medan & skurdi stendur mun skurdstraumurinn eydileggja
skurdaroddinn og margir af 6rvudu punktunum hér ad ofan geta hugsanlega valdio tvifoldum bogamyndun.

betta geeti stafad af pvi ad tilraunastraumurinn er of har, b6 ad hann pyrfti ad vera mjog har til ad eydileggja oddinn
fljott par sem skurdstraumurinn er miklu haerri en tilraunastraumurinn (nota atti alltaf klemmumaeli til ad athuga
(tgangsskurdstrauma, p6 ad til ad athuga tilraunabogastrauminn purfi ad fara inn i vélina, og til ad gera pad parf feerni
haefs taeknimanns til ad gera pad).

Pad sem einnig er mjog mikilvaegt ad hafa i huga er ad nota rétta staerd skurdarodds midad vio skurdstraum og
efnishykkt 0.s.frv.

Med Cut MC-125 og MC-160 vélunum eru stillingar & UPH-125 og UPH-160 brennarahlutum nokkud fjdlbreyttar.
[ fyrsta lagi er einnig haegt ad setja upp vélina med premur mismunandi stillingum & suduvérum:

a) Afstandssuduvorur,

b) Stadladar sledavirur og

¢) Lengdar sledavorur.

Sidan skal para skurdaroddinn vid skurdstraum og efnispykkt vélarinnar, sja nanari upplysingar a bls. 28 til 31.
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EFNI 0G FORGUN PEIRRA

Banadurinn er framleiddur ur efnum sem innihalda engin eitrud eda eitrud efni sem eru hattuleg rekstraradilanum.

Pegar binadurinn er farinn tti ad taka hann i sundur og adskilja ihluti i samraemi vio teqund efna.

Ekki farga buinadinum med venjulegum tirgangi. Evrdputilskipun 2002/96/EB um raf- og rafeindabinadartirgang segir ad
rafbtinadi sem lokid er endingartima skuli safnad sérstaklega og skilad & umhverfissamhafda endurvinnslustod.

Jasic er med videigandi endurvinnslukerfi sem er i samraemi og skrad i Bretlandi hjd umhverfisstofnuninni.
Skraningarvidmidun okkar er WEEMM3813AA.

Til pess ad uppfylla reglur um raf- og rafeindabtinadardrgang utan Bretlands ttir b ad hafa samband vid birgjann pinn.

ROHS SAMRAMISYFIRLYSING

Vid stadfestum hér med ad ofangreind vara inniheldur ekki nein af peim takmérkudu efnum sem skrdd eru i tilskipun
ESB 2011/65/ESB i styrk yfir peim morkum sem par eru tilgreind.

Fyrirvari: Vinsamlegast athugadu ad pessi stadfesting er gefin eftir bestu vitund okkar og trd. Ekkert hér téknar og/
eda ma tdlka sem abyrgd i skilningi gildandi dbyrgoarlaga.
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EB-SAMRAMISYFIRLYSING

ca C€

WILKINSON
STAR
EU Declaration of Conformity

The manufacture or its legal representative Wilkinson Star Limited declares that the equipment listed
described below is designed and produced according to the following EU directives:

Low Voltage Directive (LVD) 2014/35/EU
Electromagnetic Compatibility Directive (EMC) 2014/30/EU
ROHS2.0: 2011/65/EU
Annex 11 of RoHS2 2015/863
Eco Design Requirements for Welding Equipment Pursuant 2009/125/EC 2019/1784

Inspections in compliance with the following standards were applied:

EN 60974-1:2018 + A1:2019
EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 62822-1:2018

Any alterations or change to these machines by any unauthorised person makes this declaration invalid.

Wilkinson Star Model Jasic Model

MC-125 CUT 125 L3121l

MC-160 CUT 160 L316lI
Authorised Representative Manufacture
Wilkinson Star Limited Shenzhen Jasic Technology Co Ltd
Shield Drive, Wardley Industrial Estate, No3 Qinglan, 1st Road,
Worsley, Salford, M28 2WD. Pingshan District,
Tel: +44 161 793 8127 Shenzhen, China.

Signature:

Signature:
.

Position: lﬂ/ﬂ_ BWS:‘HBS
Date:
Company Stamp Company Stamp

Authorized representative established within the EU:  JTE S.R.L Via Fogazzaro CAP 36030 Calogno (VI) Vicenza Italy
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YFIRLYSING UM ABYRGD

Allar nyjar Jasic suduvélar, plasmaskera og fjdlvinnslueiningar sem Jasic selur skulu vera &byrg fyrir upprunalegum
eiganda, 6framseljanlegar, gegn bilun vegna galladra efna eda framleidslu i 5 dr fra kaupdegi. Upprunalegur reikningur
er skjol fyrir stadlada dbyrgdartimann. Abyrgdartiminn er byggdur 4 einu vaktmynstri.

Galladar einingar skal gera vid eda skipta Ut af fyrirtaekinu & verkstaedi okkar. Félagid getur valid ad endurgreida
kaupverdid (ad fradregnum kostnadi og afskriftum vegna notkunar og slits). Fyrirtaekid dskilur sér rétt til ad breyta
abyrgdarskilmalum hvenzer sem er med gildi til framtidar.

Forsenda fullrar abyrgdar er ad vorur séu notadar i samraemi vio medfylgjandi notkunarleidbeiningar.
Fylgjast med videigandi uppsetningu og lagalegum krofum, rddleggingum og leidbeiningum og framkvaema
vidhaldsleidbeiningarnar sem syndar eru i notendahandbdkinni. Petta tti ad vera framkveemt af videigandi haefum,
hafum einstaklingi.

Ef svo dliklega vill til vandamala aetti ad tilkynna petta til taeknibjonustu Jasic til ad fara yfir kréfuna.
Vidskiptavinurinn 4 ekki tilkall til ad Iana eda skipta um vorur & medan vidgerdir eru gerdar.

Eftirfarandi fellur utan gildissvids abyrgdarinnar:

« Gallar vegna nétturulegs slits

« Ekki er farid eftir notkunar- og vidhaldsleidbeiningum

« Tenging vid rangt eda bilad rafmagn

« Ofhledsla vid notkun

» Allar breytingar sem eru gerdar d vorunni an skriflegs sampykkis

« Hugbdnadarvillur vegna rangrar notkunar

« Allar vidgerdir sem eru gerdar med 6vidurkenndum varahlutum

+ Allar skemmdir & flutningi eda geymslu

+ Beint eda dbeint tjon sem og tap & tekjum falla ekki undir dbyrgdina

« Ytri skemmdir eins og eldur eda skemmdir af natttrulegum orskum t.d. fl6o

ATH: Samkvaemt skilmalum &byrgdarinnar eru logsudubrennslur, rekstrarhlutir peirra, drifrdllur fyrir
viramataraeiningu og Styrisror, vinnuskilakaplar og -klemmur, rafskautahaldarar, tengi- og framlengingarsndrur,
rafmagns- og styrisndrur, innstungur, hjol, kaelivokvi o.fl. falla undir 3 manada abyrgd.

Jasic skal i engu tilviki bera dbyrgd 4 neinum Gtgjdldum pridja adila eda kostnadi/kostnadi eda 6heinum eda afleiddum
(tgjoldum/kostnadi.

Jasic mun leggja fram reikning fyrir hvers kyns vidgerdarvinnu sem unnin er utan gildissvids abyrgdarinnar. Tilbod fyrir
vidgerdir sem ekki eru i dbyrgd verdur haekkud ddur en vidgerd fer fram.

Akvérdun um vidgerd eda endurnyjun 4 golludum hlut(um) er tekin af Jasic. Hlutarnir sem skipt er um eru afram eign
Jasic.

Abyrgdin naer adeins til vélarinnar, fylgihluta hennar og hluta sem eru i henni. Engin dnnur byrgd er jad eda gefid i
skyn. Engin &byrgd er sett fram eda gefid i skyn vardandi haefni vorunnar fyrir tiltekna notkun eda notkun.
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